
เอกสารประกอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

เอกสารแนบท่ี 1 หนังสือเห็นชอบจาก กนอ. รายงานการเปล่ียนแปลงฯ 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (คร้ังท่ี 8)

เอกสารแนบท่ี 2 ส าเนาหนังสือน าส่งรายงานฯ ประจ าเดือนมกราคม - มิถุนายน 2568 ต่อหน่วยงานราชการท่ีเก่ียวข้อง

เอกสารแนบท่ี 3 เอกสารการจัดท า HAZOP พร้อมแสดง P&ID

เอกสารแนบท่ี 4 เอกสารเกณฑ์การคัดเลือก และประเมินคุณภาพห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ งานตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อม

เอกสารแนบท่ี 5 เอกสารการทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุท่ีเกิดข้ึนจากการประกอบกิจการอุตสาหกรรมท่ีมีการผลิต

ลักษณะเดียวกัน

เอกสารแนบท่ี 6 แผนบ ารุงรักษาหน่วย RTO

เอกสารแนบท่ี 7 แบบบันทึกการตรวจสอบอุปกรณ์ (Dust Filter), หอเผา, เคร่ืองจักร, ระบบบ าบัด, วาล์ว

เอกสารแนบท่ี 8 แผนและผลการตรวจสอบบ ารุงรักษาหอเผา ประจ าปี 2568

เอกสารแนบท่ี 9 เอกสารข้ันตอนการปฏิบัติงานเพ่ือควบคุม และดูแลระบบปล่องเผาไหม้ (Flare Operation)

เอกสารแนบท่ี 10 ระเบียบการปฏิบัติส าหรับกรณีไฟฟ้าดับและไม่มีไฟฟ้าจ่ายในระบบ

เอกสารแนบท่ี 11 ผลการตรวจวัดสารปรอท

เอกสารแนบท่ี 12 รายงานปริมาณการร่ัวระเหยของสารจากอุปกรณ์

เอกสารแนบท่ี 13 เอกสารการแจ้งรายการสารเคมีอันตราย ประจ าปี 2568

เอกสารแนบท่ี 14 แผน Preventive Maintenance ของอุปกรณ์และเคร่ืองจักร  ประจ าปี 2568

เอกสารแนบท่ี 15 เอกสารบุคลากรด้านส่ิงแวดล้อมประจ าโรงงาน

เอกสารแนบท่ี 16 เอกสารข้อมูลการศึกษาทิศทางการไหลของน้ าใต้ดิน

เอกสารแนบท่ี 17 เอกสารการก าจัดส่ิงปฏิกูล

เอกสารแนบท่ี 18 แผนผังระบบบ าบัดน้ าเสีย/แบบแปลน

เอกสารแนบท่ี 19 เอกสารบันทึกข้อมูลการบ าบัดน้ าเสียเบ้ืองต้น

เอกสารแนบท่ี 20 การอบรมพนักงานขับรถ

เอกสารแนบท่ี 21 ระเบียบการควบคุมความเร็วของรถขนส่งวัตถุดิบ และผลิตภัณฑ์

เอกสารแนบท่ี 22 เอกสารการจัดการความปลอดภัยในการขนส่ง

ภาคผนวกท่ี 1



เอกสารประกอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

ภาคผนวกท่ี 1

เอกสารแนบท่ี 23 เอกสารสรุปผลการตรวจวัดปริมาณแอลกอฮอล์ และสารเสพติด

เอกสารแนบท่ี 24 ใบตรวจสอบสภาพความพร้อมใช้งานของรถ

เอกสารแนบท่ี 25 แผนฉุกเฉิน

เอกสารแนบท่ี 26 เอกสารคู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่ง และการขนถ่าย

เอกสารแนบท่ี 27 เอกสารบันทึกรถเข้า-ออก

เอกสารแนบท่ี 28 ตัวอย่าง GPS ของรถขนส่งผลิตภัณฑ์

เอกสารแนบท่ี 29 ประกาศการนิคมอุตหกรรมแห่งประเทศท่ี 68/2557 เร่ืองการควบคุมการจราจรในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรม

และท่าเรืออุตสาหกรรมพ้ืนท่ีมาบตาพุด

เอกสารแนบท่ี 30 ตัวอย่าง GPS ของรถขนส่งกากของเสีย

เอกสารแนบท่ี 31 หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนุญาตให้น าส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน

เอกสารแนบท่ี 32 สรุปปริมาณกากของเสียแต่ละประเภท และบันทึกชนิด ปริมาณ การเก็บรวบรวม การจัดส่ง

เอกสารแนบท่ี 33 ใบแจ้งเก่ียวกับรายละเอียดส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว

เอกสารแนบท่ี 34 สัดส่วนพนักงานท้องถ่ินท่ีมีทะเบียนบ้าน จ. ระยอง

เอกสารแนบท่ี 35 กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์และสรุปผลการด าเนินงานตามแผนงานชุมชนสัมพันธ์

เอกสารแนบท่ี 36 ข้ันตอนการรับเร่ืองร้องเรียน และบันทึกข้อร้องเรียน

เอกสารแนบท่ี 37 หนังสือแจ้งเปล่ียนแปลงก าลังการผลิตของหน่วยผลิตท่ี 4 (HMC4) ต่อผู้น าชุมชน

เอกสารแนบท่ี 38 เอกสารการจัดต้ังคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และส่ิงแวดล้อม

เอกสารแนบท่ี 39 เอกสารการแต่งต้ังคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาวะแวดล้อม

ในการท างาน (HSE)เอกสารแนบท่ี 40 แผนก าหนดการอบรมด้านความปลอดภัยประจ าปี

เอกสารแนบท่ี 41 นโยบายด้านความปลอดภัย

เอกสารแนบท่ี 42 เอกสารอบรมความปลอดภัย และแบบบันทึกผู้เข้าร่วมอบรมด้านความปลอดภัย

เอกสารแนบท่ี 43 สรุปจ านวนช่ัวโมงการท างานและบันทึกการเกิดอุบัติเหตุ

เอกสารแนบท่ี 44 ระเบียบปฏิบัติงาน เร่ืองอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล

เอกสารแนบท่ี 45 คณะท างานเพ่ือพิจารณาแก้ไขปัญหาเสียงดังในพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน

เอกสารแนบท่ี 46 แผนการด าเนินการโครงการอนุรักษ์การได้ยิน ประจ าปี 2568



เอกสารประกอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

ภาคผนวกท่ี 1

เอกสารแนบท่ี 47 เอกสารข้ันตอนการปฏิบัติงาน Unload/Load สารดูดซับปรอท

เอกสารแนบท่ี 48 การตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบท่อล าเลียง

เอกสารแนบท่ี 49 แผนและผลการตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย

เอกสารแนบท่ี 50 แผนและผลการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน

เอกสารแนบท่ี 51 HSE Design Criteria

เอกสารแนบท่ี 52 รายงานการประเมินความเส่ียง

เอกสารแนบท่ี 53 เอกสารการปฏิบัติงานการ Unload LPG เข้าสู่ถังกักเก็บ

เอกสารแนบท่ี 54 คู่มือความปลอดภัย (HSE Manual)

เอกสารแนบท่ี 55 ระเบียบ Work Permit

เอกสารแนบท่ี 56 มาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงก่อนเร่ิมเดินการผลิตใหม่ (Pre-Start Up)

เอกสารแนบท่ี 57 แผนและผลการตรวจสุขภาพพนักงาน ประจ าปี 2568

เอกสารแนบท่ี 58 เอกสารกิจกรรมส่งเสริมสุขภาพของพนักงาน

เอกสารแนบท่ี 59 สถิติการใช้ห้องพยาบาล และบันทึกการเจ็บป่วย

เอกสารแนบท่ี 60 เอกสารรับรองสถานบริการสุขภาพ

เอกสารแนบท่ี 61 แผนการดูแลบ ารุงรักษาพ้ืนท่ีสีเขียว  และผลการปลูกพ้ืนท่ีสีเขียวของโครงการ

เอกสารแนบท่ี 62 เอกสารการจัดท า Noise Contour

เอกสารแนบท่ี 63 เอกสารผลการตรวจวัดค่า pH Online ของน้ าปนเป้ือนจากห้องทดลอง

เอกสารแนบท่ี 64 หนังสือแจ้งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยทราบ

ก่อนหยุดการผลิต เพ่ือด าเนินการซ่อมบ ารุงเคร่ืองจักร อุปกรณ์ประจ าปี (Shutdown/Turnaround)

และในช่วงก่อนการเร่ิมกระบวนการผลิต (Pre-Statup)

เอกสารแนบท่ี 65 ผลการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และความคิดเห็นของประชาชน ประจ าปี พ.ศ.2568



เอกสารแนบท่ี 1

หนังสือเห็นชอบจาก กนอ. รายงานการเปล่ียนแปลงฯ 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (คร้ังท่ี 8)



































































































เอกสารแนบท่ี 2

สําเนาหนังสือนําสงรายงานฯ ประจําเดือนมกราคม - มิถุนายน 2568 ตอหนวยงานราชการ
ท่ีเก่ียวของ







เอกสารแนบท่ี 3

เอกสารการจัดทํา HAZOP พรอมแสดง P&ID









เอกสารแนบท่ี 4

เอกสารเกณฑการคัดเลือก และประเมินคุณภาพหองปฏิบัติการวิเคราะหงานตรวจวัด
คุณภาพส่ิงแวดลอม
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1.  º·¹íÒ 

 

ºÃÔÉÑ· àÍçªàÍçÁ«Õ â»ÅÕàÁÍÊì ¨íÒ¡Ñ́  à»ç¹ºÃÔÉÑ·¼Ùé¼ÅÔµâ¾ÅÕâ¾Ã¾ÕÅÕ¹ àÃ«Ô!¹ ªÑ "¹¹íÒã¹·ÇÕ»àÍàªÕÂ µÑ "§ÍÂÙèã¹¹Ô¤ÁÍØµÊÒË¡ÃÃÁÁÒºµÒ¾Ø´ 
¨Ñ§ËÇÑ́ ÃÐÂÍ§ à»ç¹àÇÅÒ¡ÇèÒ 45 »Õ  
 

2.  ¤íÒàªÔ­ªÇ¹ 

 

ºÃÔÉÑ·Ï ¢ÍàªÔ­ªÇ¹ãËé¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò·Õ!ä´éÃÑº¡ÒÃ¤Ñ́ àÅ×Í¡ãËéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Òà¾×!Í §Ò¹µÃÇ¨ÇÑ́ ¤Ø³ÀÒ¾ÊÔ!§áÇ´ÅéÍÁáÅÐ
ÊÀÒ¾áÇ´ÅéÍÁã¹¡ÒÃ»¯ÔºÑµÔ§Ò¹ »Õ 2568 áÅÐ 2569 µÒÁÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¢Íºà¢µ¡ÒÃ·íÒ§Ò¹«Ö!§ÃÐºØäÇéã¹àÍ¡ÊÒÃ·Õ!á¹º·éÒÂÁÒã¹Ë¹Ñ§Ê×Í
àªÔ­ªÇ¹à¢éÒÃèÇÁ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò©ºÑº¹Õ"   (àÍ¡ÊÒÃá¹º·éÒÂ #)  ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¹Õ"ÁÔãªè¢éÍàÊ¹Í¨Ò¡ºÃÔÉÑ·Ï áµèà»ç¹¡ÒÃàªÔ­ªÇ¹ãËé
¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒµÍºÃÑºà¢éÒÃèÇÁ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤ì¢Í§¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¤ÃÑ "§¹Õ"¤×Í¡ÒÃ¤Ñ́ àÅ×Í¡¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´
ÃÒ¤Ò·Õ!ÁÕÈÑ¡ÂÀÒ¾ã¹¡ÒÃãËéºÃÔ¡ÒÃµèÒ§æ µÒÁ·Õ!ÃÐºØäÇéã¹àÍ¡ÊÒÃá¹º·éÒÂ 2 áÅÐ 4  ºÃÔÉÑ·ÏäÁèÁÕÀÒÃÐË¹éÒ·Õ!¼Ù¡¾Ñ¹ã´æ ÍÑ¹à¡Ố ¨Ò¡
¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¤ÃÑ "§¹Õ" ¨¹¡ÇèÒ¨Ðä´éÁÕ¡ÒÃ¨Ñ́ ·íÒÊÑ­­ÒÍÂèÒ§à»ç¹·Ò§¡ÒÃÃÐËÇèÒ§¼ÙéÃÑºÁÍºÍíÒ¹Ò¨¢Í§ºÃÔÉÑ·Ï áÅÐ¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ
»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò 
 

ºÃÔÉÑ·Ï ¢ÍÊ§Ç¹ÊÔ·¸Ô $µÒÁ·Õ!àËç¹ÊÁ¤ÇÃã¹¡ÒÃÂÍÁÃÑºËÃ×Í»¯ÔàÊ¸¢éÍàÊ¹Íã´æ ËÃ×Í·Ñ "§ËÁ´ ÁÕÊÔ·¸Ô $¢ÍãËé¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Òä´é
·º·Ç¹¢éÍàÊ¹ÍãËÁè à¾ÕÂ§ ÃéÍ§¢ÍãËéÁÕ¡ÒÃÂ×!¹¢éÍàÊ¹ÍÍÕ¡Ë¹Ö!§¤ÃÑ "§ËÃ×ÍÁÒ¡¡ÇèÒ¹Ñ "¹ ËÃ×ÍÁÕÊÔ·¸Ô $ã¹¡ÒÃ¢ÍÃÑº¡ÒÃªÕ"á¨§ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´
à¾Ô!ÁàµÔÁ¨Ò¡¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Òà¾Ô!ÁºÒ§ÃÒÂËÃ×ÍÁÒ¡¡ÇèÒË¹Ö!§ÃÒÂ ËÃ×ÍÂ¡àÅÔ¡¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò´Ñ§¡ÅèÒÇ ¹Í¡¨Ò¡¹Õ"áÅéÇ ºÃÔÉÑ·Ï
¢ÍÊ§Ç¹ÊÔ·¸Ô $ã¹¡ÒÃà»ÅÕ!Â¹á»Å§ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¢Íºà¢µ¡ÒÃ·íÒ§Ò¹ÃÐËÇèÒ§¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò â´ÂÍÒ¨¨ÐÁÕ¡ÒÃÍÍ¡Ë¹Ñ§Ê×ÍàªÔ­
ªÇ¹à¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒÍÕ¡¤ÃÑ "§ËÃ×ÍäÁè¡çä´éÀÒÂËÅÑ§¨Ò¡¡ÒÃ¤Ñ́ àÅ×Í¡¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒáÅéÇ ¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò·Õ!à¢éÒ
»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò·Ñ "§ËÁ´¨ÐµéÍ§ÃÑº¼Ố ªÍº¤èÒãªé̈ èÒÂ¢Í§µ¹àÍ§·Õ!à¡Ố ¢Ö"¹µÅÍ´¡ÒÃà¢éÒÃèÇÁ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò ã¹¡ÒÃàÊ¹ÍÃÒ¤Ò¹Ñ "¹¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ
»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¨ÐµéÍ§Â×!¹¢éÍàÊ¹ÍÃÒ¤Ò·Õ!´Õ·Õ!ÊØ´à¾×!ÍãËéºÃÔÉÑ·Ï¾Ô¨ÒÃ³Ò ºÃÔÉÑ·Ï¢ÍÊ§Ç¹ÊÔ·¸Ô $ã¹¡ÒÃäÁè¾Ô̈ ÒÃ³Ò  ËÒ¡¾ºÇèÒ¡ÒÃÂ×!¹
àÍ¡ÊÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒäÁè¤Ãº¶éÇ¹µÒÁ·Õ!¡íÒË¹´äÇéã¹àÍ¡ÊÒÃá¹º·éÒÂ 4 

 

ºÃÔÉÑ·Ï¢ÍÊ§Ç¹ÊÔ·¸Ô $ã¹¡ÒÃ¤Ñ́ àÅ×Í¡¼Ùéà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒÃÒÂã´¡çä´éà¾×!Í·íÒ¡ÒÃªÕ"á¨§ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´à¾Ô!ÁàµÔÁ áÅÐ/ËÃ×Í à¾×!Í¡ÒÃµèÍÃÍ§ÃÒ¤Ò
ã¹¢Ñ "¹ÊØ´·éÒÂ ¡ÒÃ¤Ñ́ àÅ×Í¡¼Ùéà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒÍÒ¨äÁèä´éàÅ×Í¡¨Ò¡¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò·Õ!àÊ¹ÍÃÒ¤Ò·Õ!µí!Ò·Õ!ÊØ´ ËÃ×Í¤Ñ́ àÅ×Í¡¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ
»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒÃÒÂ»Ñ¨¨ØºÑ¹ ¡ÒÃµÑ́ ÊÔ¹ã¨àÅ×Í¡¼Ùéª¹Ð¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¶×Íà»ç¹à´ḉ ¢Ò´áÅÐ¢Ö"¹ÍÂÙè¡Ñº ǾÅÂ¾Ô¹Ô¨¢Í§ºÃÔÉÑ·Ïáµèà¾ÕÂ§¼Ùéà´ÕÂÇ 
ºÃÔÉÑ·Ï¢ÍÊ§Ç¹ÊÔ·¸Ô $·Õ!̈ ÐäÁèµéÍ§à»Ô´à¼ÂàËµØ¼Åã¹¡ÒÃÂÍÁÃÑºËÃ×Í»¯ÔàÊ¸¢éÍàÊ¹Íã´æ µèÍ¼Ùéà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ 

 

¼Ùéà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒÊÒÁÒÃ¶áÊ´§¤ÇÒÁ¤Ố àËç¹ä´é·Ñ¹·Õ·Õ!ä´éÃÑºË¹Ñ§Ê×ÍàªÔ­ªÇ¹à¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Òã¹¡Ã³Õ·Õ!àËç¹ÇèÒÇÑ¹Â×!¹«Í§»ÃÐ¡Ç´
ÃÒ¤Ò¡ÃÐªÑ "¹ªỐ à¡Ô¹ä» áÅÐäÁèà»ç¹ä»µÒÁµÒÁÁÒµÃ°Ò¹ÊÒ¡Åã¹¡ÒÃÊè§ÁÍºÍØ»¡Ã³ì / ¡ÒÃºÃÔ¡ÒÃµÒÁ¢éÍ¡íÒË¹´¢Í§¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò
ä´é·Ñ¹ ¡ÒÃµÍº¡ÅÑºà»ç¹ÅÒÂÅÑ¡É³ìÍÑ¡ÉÃ ¾ÃéÍÁ·Ñ "§Í¸ÔºÒÂÃÒÂÅÐàÍÕÂ´àËµØ¼Å·Õ!äÁèÊÒÁÒÃ¶´íÒà¹Ô¹¡ÒÃä´é·Ñ¹¨ÐµéÍ§à¢éÒÊÙè¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ
¾Ô̈ ÒÃ³Ò¢Í§¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò áµè·Ñ "§¹Õ"·Ñ "§¹Ñ "¹¡ç¢Ö"¹ÍÂÙè¡Ñº ǾÅÂ¾Ô¹Ô¨¢Í§ºÃÔÉÑ·ÏÇèÒ¨Ð¾Ô̈ ÒÃ³ÒËÃ×ÍãËé¤§à§×!Í¹ä¢à´ÔÁäÇéËÃ×ÍäÁè 
 

¢éÍàÊ¹ÍÃÒ¤Ò¨ÐµéÍ§ÁÕ¡íÒË¹´Â×¹ÃÒ¤ÒäÁè¹éÍÂ¡ÇèÒ %& ÇÑ¹ ¡ÒÃµÍºÃÑº·Ñ "§ËÁ´¨ÐµéÍ§ÃÐºØÇÑ¹ËÁ´ÍÒÂØ¢Í§¢éÍàÊ¹Í 
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3.  ¡ÒÃà¡çºÃÑ¡ÉÒ¤ÇÒÁÅÑº 

 

¼Ùéà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒáÅÐ¼ÙéÃÑºàËÁÒªèÇ§·Õ!ä´éà¢éÒ¶Ö§¢éÍÁÙÅã¹¡ÒÃà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Òã¹¤ÃÑ "§¹Õ" µéÍ§ÃÑ¡ÉÒ¢éÍÁÙÅ´Ñ§¡ÅèÒÇ·Ñ "§ËÁ´äÇéà»ç¹¤ÇÒÁÅÑº
áÅÐäÁè·íÒÊíÒà¹ÒËÃ×Íà»Ô´à¼Â¢éÍÁÙÅá¡èºØ¤¤ÅÀÒÂ¹Í¡ äÁèÇèÒâ´ÂÇÔ̧ Õã´¡çµÒÁ ¹Í¡¨Ò¡¹Õ" ¼Ùéà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒáÅÐ¼ÙéÃÑºàËÁÒªèÇ§µ¡Å§ÇèÒ¨Ð
äÁè¹íÒ¢éÍÁÙÅàËÅèÒ¹Õ"ä»ãªéà¾×!ÍÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤ìÍ×!¹ã´¹Í¡àË¹×Íä»¨Ò¡ÇÑµ¶Ø»ÃÐÊ§¤ì¢Í§¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¤ÃÑ "§¹Õ"à·èÒ¹Ñ "¹ 

 

 

4.  ¤íÒá¹Ð¹íÒÊíÒËÃÑº¼Ùéà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò 

 

 

·èÒ¹¨ÐµéÍ§Êè§¢éÍàÊ¹ÍäÁèà¡Ô¹ÇÑ¹áÅÐàÇÅÒ·Õ!¡íÒË¹´Êè§àÍ¡ÊÒÃ ·Õ!ÃÐºØäÇéã¹ËÑÇ¢éÍ 8  àÃ×!Í§¡íÒË¹´¡ÒÃ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò ¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃ
¨Ñ́ »ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¢Í§ºÃÔÉÑ·Ï ¨ÐäÁè¾Ô̈ ÒÃ³Ò¢éÍàÊ¹Í·Õ!Â×!¹ÅèÒªéÒ¡ÇèÒÇÑ¹áÅÐàÇÅÒ´Ñ§¡ÅèÒÇ  
 

¢éÍàÊ¹Í¢Í§¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¨Ðáºè§ÍÍ¡à»ç¹ÊÍ§ (#) ÊèÇ¹ â´ÂáÂ¡à»ç¹ Folder ªÑ́ à¨¹   µÒÁÃÒÂÅÐàÍÕÂ´´éÒ¹ÅèÒ§¹Õ" 
¡) ¢éÍàÊ¹Í´éÒ¹ÃÒ¤Ò 

¢) ¢éÍàÊ¹Í´éÒ¹à·¤¹Ô¤ (ÁÔãªèÃÒ¤Ò)  
 

5. áººµÍºÃÑºáÅÐáººÊÍº¶ÒÁ 

  

àÁ×!Íä´éÃÑºàÍ¡ÊÒÃ©ºÑº¹Õ" ¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐÁÙÅ¨ÐµéÍ§Êè§ÍÕàÁÅìáººµÍºÃÑº (àÍ¡ÊÒÃá¹º·éÒÂ ') ä»ÂÑ§ºØ¤¤Å·Õ!ÃÐºØ´éÒ¹ÅèÒ§¹Õ" äÁèà¡Ô¹ÇÑ¹·Õ!
¡íÒË¹´Êè§ãºµÍºÃÑº  ·Õ!ÃÐºØäÇéã¹ËÑÇ¢éÍ 8  àÃ×!Í§¡íÒË¹´¡ÒÃ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò à¾×!ÍáÊ´§ÇèÒ·èÒ¹ÁÕà¨µ¹Ò·Õ!̈ Ðà¢éÒÃèÇÁ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò 
 

¤íÒ¶ÒÁáÅÐ¢éÍàÊ¹Íá¹Ð·Ñ "§ËÁ´·Õ!à¡Õ!ÂÇ¢éÍ§¡Ñº¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¤ÃÑ "§¹Õ"¨ÐµéÍ§Êè§ä»·Õ! ºÃÔÉÑ·Ï ¶Ö§ºØ¤¤Å·Õ!ÁÕª×!ÍÃÐºØ´éÒ¹ÅèÒ§´Ñ§¡ÅèÒÇáµè
à¾ÕÂ§¼Ùéà´ÕÂÇ äÁèà¡Ô¹ÇÑ¹·Õ!»Ô´ÃÑº¢éÍ«Ñ¡¶ÒÁËÃ×Í¡ÒÃàÂÕ!ÂÁªÁâÃ§§Ò¹·Õ!·Õ!ÃÐºØäÇéã¹ËÑÇ¢éÍ 8  àÃ×!Í§¡íÒË¹´¡ÒÃ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò 

 

¡ÒÃµỐ µèÍÊ×!ÍÊÒÃ·Ñ "§ËÁ´ÃÐËÇèÒ§ºÃÔÉÑ·Ï â»ÅÕàÁÍÊì áÅÐ¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò ¨ÐÊè§¼èÒ¹ÃÐººÍÕàÁÅì à¾×!ÍãËé¢éÍÁÙÅ·Ñ "§ËÁ´·Õ!̈ Ñ́ Êè§ÁÕ
¤ÇÒÁªÑ́ à¨¹áÅÐÊÍ´¤ÅéÍ§¡Ñ¹ ·Ñ "§¹Õ" Â¡àÇé¹¡ÒÃÊ×!ÍÊÒÃ·Õ!à¡Õ!ÂÇ¡Ñº¢éÍÁÙÅ«Ö!§à»ç¹¡ÃÃÁÊÔ·¸Ô $¢Í§¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò ¤íÒ¶ÒÁáÅÐ¤íÒµÍº
·Ñ "§ËÁ´¨Ðá¨é§ä»ÂÑ§¼Ùéà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò·Ø¡ÃÒÂâ´Âà·èÒà·ÕÂÁ¡Ñ¹à¾×!ÍãËéä´éÃÑº¢éÍÁÙÅÍÑ¹à´ÕÂÇ¡Ñ¹ã¹ÃÐËÇèÒ§¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò ·Ñ "§¹Õ"¨ÐäÁèÁÕ
¡ÒÃµÑ "§¤íÒ¶ÒÁËÃ×ÍµÍº¤íÒ¶ÒÁ·Ò§ÇÒ¨Ò áÅÐ¨ÐäÁè¶×ÍÇèÒà»ç¹ÊèÇ¹Ë¹Ö!§¢Í§¢éÍµ¡Å§ËÃ×Í¤ÇÒÁà¢éÒã¨à¡Õ!ÂÇ¡Ñº¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò 

 

ÍÕàÁÅìËÃ×Í¤íÒ¶ÒÁ¨ÐµéÍ§Êè§ä»ÂÑ§ºØ¤¤Å´Ñ§µèÍä»¹Õ" 
ª×!Í   :  ¤Ø³¨ÒÃØÇÃÃ³ ·Í§¸ÔÃÒª 

ÍÕàÁÅì   :  Charuwan.T@hmcpolymers.com  
            â·ÃÈÑ¾·ì  :  +66 3868 3861 (µèÍ 1295) 

 â·ÃÊÒÃ   :  +66 3868 3383 
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6. ÃÙ»áºº¢Í§¢éÍàÊ¹Í 

 

¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¨ÐµéÍ§Êè§àÍ¡ÊÒÃ¼èÒ¹·Ò§ ÃÐºº Ariba ·Õ!ºÃÔÉÑ·Ï ¡íÒË¹´ãËé àÁ× Í¤Ãº¡íÒË¹´ÇÑ¹àÇÅÒ·Õ ¡íÒË¹´¡ÒÃÊè§
¢éÍàÊ¹Í é́Ò¹à·¤¹Ô¤!áÅÐ é́Ò¹ÃÒ¤Ò ·Ò§¼Ùé´ÙáÅÃÐºº¨Ð·íÒ¡ÒÃ»Ô ´ªèÍ§·Ò§¡ÒÃàª× ÍÁµèÍ «Ö §¼Ùé¤éÒ¨ÐäÁèÊÒÁÒÃ¶´íÒà¹Ô¹¡ÒÃ
á¡éä¢ËÃ×Í»ÃÑºà»ÅÕ Â¹á»Å§ã´æ ´Ñ§¹Ñ "¹¢ÍãËéµÃÐË¹Ñ¡ã¹àÃ×!Í§à§×!Í¹àÇÅÒ´Ñ§¡ÅèÒÇ´éÇÂ 

 

¢éÍÁÙÅÍ×!¹ã´µÒÁ·Õ!ÃÐºØäÇéã¹àÍ¡ÊÒÃ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò ¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒÍÒ¨¹íÒÊè§¢éÍÁÙÅà¾Ô!ÁàµÔÁã´æ µÒÁ·Õ!àËç¹ÇèÒÁÕ¤ÇÒÁ
à¡Õ!ÂÇ¢éÍ§¡Ñº¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¤ÃÑ "§¹Õ" áµè¤ÇÃ¨Ñ́ ·íÒà»ç¹àÍ¡ÊÒÃá¹º·éÒÂµèÒ§ËÒ¡ ¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¤ÇÃ¨Ñ́ àµÃÕÂÁàÍ¡ÊÒÃµèÒ§æ 
µÒÁ·Õ!¡íÒË¹´äÇéãËé¤Ãº¶éÇ¹  
 

·Ò§ºÃÔÉÑ·Ï ¶×Íà»ç¹¤ÇÒÁÃÑº¼Ố ªÍº¢Í§¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´·Õ!̈ ÐµéÍ§ÃÐºØ¢éÍÂ¡àÇé¹ã´æ ã¹ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¨íÒà¾ÒÐáÅÐáººÃèÒ§ã¹¢éÍàÊ¹Í
¢Í§µ¹ÍÂèÒ§ªÑ́ à¨¹ ã¹¡Ã³Õ·Õ!¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´Êè§àÍ¡ÊÒÃ·Õ!äÁèÊÁºÙÃ³ì ËÃ×Í¢éÍÁÙÅäÁè¤Ãº¶éÇ¹ ÍÒ¨Êè§¼ÅãËé¶Ù¡¾Ô̈ ÒÃ³ÒãËéà»ç¹¼ÙéàÊ¹Í
ÃÒ¤Ò·Õ!¢Ò´¤Ø³ÊÁºÑµÔã¹¡ÒÃà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò 

7. à¡³±ì¡ÒÃ»ÃÐàÁÔ¹ 

 

¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¨Ð´íÒà¹Ô¹¡ÒÃâ´Â¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò·Õ!̈ Ñ́ µÑ "§¢Ö"¹ÁÒâ´Âà©¾ÒÐÊíÒËÃÑº§Ò¹¹Ñ "¹æà¾×!Íà»ç¹µÑÇá·¹¢Í§ºÃÔÉÑ·Ï
ã¹¡ÒÃ´íÒà¹Ô¹¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¨¹¡ÇèÒ¨Ðä´é¼Ùéª¹Ð¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò â´Â¨Ð¤Ñ́ àÅ×Í¡ÊÁÒªÔ¡¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¨Ò¡ # � $ 
á¼¹¡·Õ!äÁè«í"Ò¡Ñ¹áÅÐà»ç¹ÍÔÊÃÐ¨Ò¡¡Ñ¹ «Ö!§ÁÕÊÔ·¸Ô %áÊ´§¤ÇÒÁ¤Ố àËç¹ä´éâ´ÂÍÔÊÃÐ à¡³±ìµèÒ§æ ´Ñ§µèÍä»¹Õ"¨Ð¶Ù¡¹íÒÁÒãªéà¾×!Í»ÃÐàÁÔ¹¡ÒÃ
»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¢Ñ "¹¾×"¹°Ò¹ áµèäÁè¶×Íà»ç¹¢éÍ¨íÒ¡Ñ́ ËÒ¡¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃ¨Ðãªé́ ØÅÂ¾Ô¹Ô¨ã¹¡ÒÃà¾Ô!ÁàµÔÁÃÒÂ¡ÒÃµèÒ§æ µÒÁ·Õ!àËç¹ÊÁ¤ÇÃáÅÐ
à»ç¹»ÃÐâÂª¹ìµèÍºÃÔÉÑ·Ï ¢éÍàÊ¹Í´éÒ¹à·¤¹Ô¤¨Ðä´éÃÑº¡ÒÃ¾Ô̈ ÒÃ³Òà»ç¹ÅíÒ´ÑºáÃ¡¨¹¡ÇèÒ¨ÐÁÕ¤ÇÒÁªÑ́ à¨¹ ËÃ×ÍÁÑ !¹ã¨ä´éÇèÒà»ç¹ä»µÒÁ
à§×!Í¹ä¢¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò äÁèãªè¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò·Ø¡ÃÒÂ¨Ðä´éÃÑº¡ÒÃ¤Ñ́ àÅ×Í¡  ã¹¢Ñ "¹µÍ¹µèÍä»ã¹¡ÒÃãËé¢éÍÁÙÅà¾Ô!ÁàµÔÁËÃ×Íà¢éÒ
ÃèÇÁ»ÃÐªØÁ ·Ñ "§¹Õ"¢Ö"¹ÍÂÙè¡Ñº¡ÒÃ¾Ô¨ÒÃ³Ò¢Í§¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò ¡ÒÃ»ÃÐàÁÔ¹¢éÍàÊ¹Í·Ò§´éÒ¹ÃÒ¤Ò¨Ð¡ÃÐ·íÒä´éàÁ×!Í¡ÒÃ
»ÃÐàÁÔ¹¢éÍàÊ¹Í´éÒ¹à·¤¹Ô¤àÊÃç̈ ÊÔ"¹Å§ «Ö!§¢éÍàÊ¹Í´éÒ¹ÃÒ¤Ò¨Ðä´éÃÑº¡ÒÃá¡éä¢áÅÐ¹íÒÊè§ÍÕ¡¤ÃÑ "§ËÒ¡¢éÍàÊ¹Í´éÒ¹à·¤¹Ô¤¢Í§¼Ùéà¢éÒ
»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¨íÒà»ç¹µéÍ§ÁÕ¡ÒÃá¡éä¢ËÅÑ§¨Ò¡·Õ!ÁÕ¡ÒÃªÕ"á¨§ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´à¾Ô!ÁàµÔÁ Â¡àÇé¹ã¹¡Ã³Õ·Õ!¼Ùéà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒÂ×¹ÂÑ¹ÇèÒ¢éÍàÊ¹Í
´éÒ¹ÃÒ¤Ò·Õ!àÊ¹ÍÁÒ¹Ñ "¹¹Ñ "¹ÂÑ§¤§ÊÍ´¤ÅéÍ§¡Ñº¢éÍàÊ¹Í´éÒ¹à·¤¹Ô¤·Õ!ä´éÃÑº¡ÒÃá¡éä¢áÅéÇ ¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃ¨Ñ́ »ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒäÁèà»Ô´¢éÍàÊ¹Í
´éÒ¹ÃÒ¤Ò áÅÐãËéÊÔ·¸Ô¼Ùéà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒËÒ¡ÁÕ¤ÇÒÁ¨íÒà»ç¹µéÍ§á¡éä¢¢éÍàÊ¹Í´éÒ¹ÃÒ¤Ò ºÃÔÉÑ·ÏÍÒ¨µÑ́ ÊÔ¹ã¨Â¡àÅÔ¡¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò 
ËÃ×Í¨Ñ́ ãËéÁÕ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¢Ö"¹ãËÁèâ´ÂºÃÔÉÑ·ÏäÁèµéÍ§ÃÑº¼Ô´ªÍºµèÍ¤èÒãªé¨èÒÂã´æ ËÒ¡Ê¶Ò¹¡ÒÃ³ì¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒäÁèàÍ×"Í
»ÃÐâÂª¹ìá¡èºÃÔÉÑ·Ï ËÃ×ÍÃÒ¤Ò·Õ!àÊ¹ÍÁÒäÁèÊÁàËµØ¼Å äÁèÇèÒ´éÇÂàËµØã´¡çµÒÁ 

 

ºÃÔÉÑ·Ï ¢ÍÊ§Ç¹ÊÔ·¸Ô %ã¹¡ÒÃ¤Ñ́ àÅ×Í¡¼Ùéà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒÃÒÂã´¡çä´éà¾×!Íà¢éÒªÕ"á¨§¢éÍÁÙÅà¾Ô!ÁàµÔÁ áÅÐ/ËÃ×Í à¾×!Íà¢éÒ·íÒ¡ÒÃà¨Ã¨ÒµèÍÃÍ§
ã¹¢Ñ "¹ÊØ´·éÒÂ ¡ÒÃ¤Ñ́ àÅ×Í¡¼Ùéà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Òà¾×!Í¡ÃÐ·íÒ´Ñ§¡ÅèÒÇÍÒ¨äÁèä´éàÅ×Í¡¨Ò¡¼Ùé»ÃÐÁÙÅ·Õ!àÊ¹ÍÃÒ¤Ò·Õ!µí!Ò·Õ!ÊØ´ ËÃ×Í¤Ñ́ àÅ×Í¡
¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¨Ò¡ÃÒÂ·Õ!ãªéÍÂÙè»Ñ¨¨ØºÑ¹¡çä´é ¡ÒÃµÑ́ ÊÔ¹ã¨àÅ×Í¡¼Ùéª¹Ð¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¶×Íà»ç¹à´ç´¢Ò´áÅÐ¢Ö"¹ÍÂÙè¡Ñº ǾÅÂ¾Ô¹Ô¨
¢Í§ºÃÔÉÑ·Ïáµèà¾ÕÂ§¼Ùéà´ÕÂÇ ºÃÔÉÑ·ÏäÁèµéÍ§à»Ô´à¼ÂàËµØ¼Åã¹¡ÒÃÂÍÁÃÑºËÃ×Í»¯ÔàÊ¸¢éÍàÊ¹Íã´æ 

 

µèÍä»¹Õ"à»ç¹à¡³±ì¡ÒÃ»ÃÐàÁÔ¹¢éÍàÊ¹Í¢Ñ "¹¾×"¹°Ò¹ 

· ÈÑ¡ÂÀÒ¾¤ÇÒÁÃÑº¼Ố ªÍº¢Í§¼ÙéãËéºÃÔ¡ÒÃ 
· »ÃÐÊº¡ÒÃ³ìã¹¡ÒÃ·íÒ§Ò¹ÃèÇÁ¡ÑººÃÔÉÑ·Ï / »ÃÐÊº¡ÒÃ³ìã¹ Ø̧Ã¡Ô̈ â´ÂµÃ§ 
· ÃÐºº¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂáÅÐ¤Ø³ÀÒ¾ 

· à¤Ã×!Í§Á×Í ÍØ»¡Ã³ì áÃ§§Ò¹·Õ!à¾ÕÂ§¾ÍáÅÐÁÕ¤Ø³ÀÒ¾ 

HMC Polymers Ltd.                         Revision: 0 

  

àÍ¡ÊÒÃÅÑºà©¾ÒÐ   Ë¹éÒ 6 / 9 

· ¡ÒÃ»¯ÔºÑµÔµÒÁ¢éÍ¡íÒË¹´¢Í§ºÃÔÉÑ·Ï  
· ¡ÒÃÃÑº»ÃÐ¡Ñ¹áÅÐà§×!Í¹ä¢¡ÒÃªíÒÃÐà§Ô¹ 

· ÃÒ¤Ò 
· à§×!Í¹ä¢Í×!¹æ 

 

8. ¡íÒË¹´¡ÒÃ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò 

¢Íá¨é§ãËé¼Ùéà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒÃÑº·ÃÒº¶Ö§¡íÒË¹´¡ÒÃ´Ñ§µèÍä»¹Õ"  
¡Ô¨¡ÃÃÁ ÇÑ¹·Õ  

ÇÑ¹·Õ!àªÔ­à¢éÒÃèÇÁ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò 18 µØÅÒ¤Á 2567 

ÇÑ¹·Õ!»Ô´ÃÑºãºµÍºÃÑº 30 µØÅÒ¤Á 2567 

ÇÑ¹·Õ!»Ô´ÃÑº¢éÍ«Ñ¡¶ÒÁËÃ×Í¡ÒÃàÂÕ!ÂÁªÁâÃ§§Ò¹  30 µØÅÒ¤Á 2567 

ÇÑ¹·Õ!Êè§àÍ¡ÊÒÃ´éÒ¹à·¤¹Ô¤áÅÐÃÒ¤Ò ¼èÒ¹ÃÐºº Ariba 31 µØÅÒ¤Á 2567 

ÇÑ¹·Õ!¤Ò´ÇèÒ¨Ð»ÃÐ¡ÒÈ¼Å¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò TBA 

9. ¡ÒÃÃÒÂ§Ò¹à¾× Í¡ÒÃ»ÃÑº»ÃØ§ËÃ×ÍãËé¤íÒá¹Ð¹íÒ 

 

ºÃÔÉÑ·Ï ÂÔ¹´ÕÃÑº¤íÒá¹Ð¹íÒà¾×!Í¡ÒÃ»ÃÑº»ÃØ§ ËÃ×Í¡ÒÃÃÒÂ§Ò¹»Ñ­ËÒ·Õ!¾º¨Ò¡¡ÒÃà¢éÒÃèÇÁ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò â´ÂÊÒÁÒÃ¶Êè§¼èÒ¹
ªèÍ§·Ò§´Ñ§µèÍä»¹Õ"  

ºÃÔÉÑ·Ï ÍÒ¨·íÒáººÊíÒÃÇ¨à¾×!ÍËÒ¢éÍàÊ¹Íá¹ÐÊíÒËÃÑº¡ÒÃ»ÃÑº»ÃØ§ â´Â¨ÐÁÕµÑÇá·¹¢Í§ºÃÔÉÑ·Ïâ·ÃËÒ¼Ùéà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒÃÒÂã´¡çä´é 
äÁèÇèÒ¨Ðà»ç¹¼Ùéª¹Ð¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒËÃ×ÍäÁè¡çµÒÁ à¾×!ÍÊÍº¶ÒÁ»Ñ­ËÒµÒÁáººÊÍº¶ÒÁ·Ò§â·ÃÈÑ¾·ì ¡ÒÃàÅ×Í¡¼Ùéà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Òà¾×!Í
µÍºáººÊÍº¶ÒÁ ËÃ×Í»ÃÐàÀ·¢Í§§Ò¹¨Ð·íÒ¡ÒÃÊØèÁµÒÁ ǾÅÂ¾Ô¹Ô¨¢Í§ºÃÔÉÑ·Ï â´ÂºÃÔÉÑ·Ï¨Ð¢ÍãËé¼Ùéà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒãËé¢éÍÁÙÅ·Õ!
¶Ù¡µéÍ§µÒÁ¤ÇÒÁà»ç ¹¨ÃÔ§ â´Â¢éÍÁÙÅ·Õ!ä´éÃÑº¨Ò¡·Ò§¼Ùéà¢éÒ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¨Ð¶Ù¡à¡çºÃÑ¡ÉÒäÇéà»ç ¹¤ÇÒÁÅÑºâ´ÂäÁèÃÐºØª×!Í¼ÙéµÍº
áººÊÍº¶ÒÁ 

1. ÊÒÂ è́Ç¹ 

       â·Ã:  +66 02-285-5730 

 

2. á¼¹¡µÃÇ¨ÊÍºÀÒÂã¹ 

      ¼Ùé̈ Ñ́ ¡ÒÃá¼¹¡µÃÇ¨ÊÍºÀÒÂã¹ 

·Õ!ÍÂÙè  ªÑ "¹ &' ÍÒ¤ÒÃÊÒ¸Ã«ÔµÕ" 
  ()* ¶¹¹ÊÒ·Ããµé 
  á¢Ç§·Øè§ÁËÒàÁ¦ à¢µÊÒ·Ã 
  ¡ÃØ§à·¾ ('(&' 

  »ÃÐà·Èä·Â 

ÍÕàÁÅì: InternalAudit@hmcpolymers.com  

                  â·ÃÈÑ¾·ì:  +66 2 614 3700 
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10.  ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¢éÍàÊ¹Í é́Ò¹ÃÒ¤Ò 

 

 

ÃÒ¤Ò ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´»ÃÐ¡Íº´éÇÂ  

 

¡ÃÍ¡ÃÒ¤ÒµÒÁµÒÃÒ§ áºº Unit Rate µÒÁá¼¹¡ÒÃ´íÒà¹Ô¹§Ò¹ÊíÒËÃÑº¡ÒÃµÃÇ¨ÊÍº¡ÒÃ»¯ÔºÑµÔµÒÁÁÒµÃ¡ÒÃ»éÍ§¡Ñ¹áÅÐ
á¡éä¢¼Å¡ÃÐ·ºÊÔ!§áÇ´ÅéÍÁ áÅÐ¡ÒÃµỐ µÒÁµÃÇ¨ÊÍºÊÀÒÇÐáÇ´ÅéÍÁã¹¡ÒÃ·íÒ§Ò¹ ¢Í§ºÃÔÉÑ· ºÃÔÉÑ·Ï â»ÅÕàÁÍÊì ¨íÒ¡Ñ́   

(ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´µÒÁàÍ¡ÊÒÃá¹º·éÒÂ 3) 

 

 

 

à§×!Í¹ä¢·Ò§ é́Ò¹ÃÒ¤ÒáÅÐËÅÑ¡»ÃÐ¡Ñ¹ 

· ÃÒ¤Ò·Õ!àÊ¹Í¨ÐµéÍ§à»ç¹áººàËÁÒÃÇÁ(äÁèÃÇÁ VAT)  «Ö!§¨Ð¤§·Õ!äÁèà»ÅÕ!Â¹á»Å§µÅÍ´ªèÇ§ÍÒÂØÊÑ­­Ò äÁè¢Ö"¹¡ÑºÊÀÒÇÐ·Ò§
àÈÃÉ°¡Ô̈ ·Õ!ÍÒ¨à»ÅÕ!Â¹á»Å§äÁèÇèÒ´éÇÂÊÒàËµØã´¡çµÒÁ   

· ¼Ùé¤éÒÁÕË¹éÒ·Õ!̈ ÐµéÍ§ªíÒÃÐÀÒÉÕËÑ¡ ³ ·Õ!̈ èÒÂ «Ö!§¨Ð¶Ù¡ËÑ¡¨Ò¡·Ò§ºÃÔÉÑ·ã¹ÇÑ¹·Õ!¶Ö§¡íÒË¹´ªíÒÃÐà§Ô¹µÒÁ¢éÍ¡íÒË¹´¢Í§
¡ÃÁÊÃÃ¾Ò¡Ã.  

· ¤èÒ»ÃÑº¡Ã³Õ·Õ!äÁèÊÒÁÒÃ¶Êè§§Ò¹ËÃ×ÍàÊÃç̈ §Ò¹µÒÁ·Õ!¡íÒË¹´¨ÐàÃÔ!Áµé¹·Õ! 1% ¢Í§ÁÙÅ¤èÒÊÑ­­ÒµèÍÇÑ¹¨¹¡ÇèÒ§Ò¹¨ÐáÅéÇàÊÃç̈  

· ¤èÒ»ÃÑº¡Ã³Õ·Õ!·íÒãËéà¡Ố ÍØºÑµÔàËµØ̈ Ò¡¡ÒÃ·íÒ§Ò¹·Õ!ºÃÔÉÑ· HMC ¨ÐàÃÔ!Áµé¹·Õ! 1% ¢Í§ÁÙÅ¤èÒÊÑ­­Ò  
· à§×!Í¹ä¢¡ÒÃ¨èÒÂà§Ô¹  : äÁèÁÕ¹â¹ºÒÂ¡ÒÃ¨èÒÂà§Ô¹ÅèÇ§Ë¹éÒ ºÃÔÉÑ·¨ÐªíÒÃÐà§Ô¹ã¹ÃÙ»áºº¢Í§àªç¤ #$ ÇÑ¹ËÅÑ§¨Ò¡ä´éÃÑºãºá¨é§Ë¹Õ"·Õ!

ä´éÃÑº¡ÒÃÂÍÁÃÑº¨Ò¡µÑÇá·¹¢Í§ºÃÔÉÑ· ãºá¨é§Ë¹Õ"´Ñ§¡ÅèÒÇ¨ÐÍÍ¡à»ç¹ÃÒÂà´×Í¹áÅÐ¹íÒÊè§µèÍµÑÇá·¹¢Í§ºÃÔÉÑ·â´ÂµéÍ§ÃÐºØ

¨íÒ¹Ç¹à§Ô¹µÒÁ¤ÇÒÁÊíÒàÃç̈ ¢Í§§Ò¹·Õ!ä´éµ¡Å§¡Ñ¹äÇéÃÐËÇèÒ§¢ºÇ¹¡ÒÃ»ÃÐÁÙÅËÃ×ÍÀÒÂËÅÑ§¨Ò¡¡ÒÃÍÍ¡ãºÊÑ !§«×"ÍËÃ×ÍÅ§¹ÒÁÊÑ­­Ò 

àªç¤¨Ð¶Ù¡ÍÍ¡â´Âà¨éÒË¹éÒ·Õ!¢Í§ºÃÔÉÑ··Ø¡ æ ÇÑ¹·Õ! 5, 15, 25 ¢Í§à´×Í¹ ËÒ¡ÇÑ¹ã´µÃ§¡ÑºÇÑ¹ËÂØ´¢Í§ºÃÔÉÑ·¡çãËéàÅ×!Í¹¡ÒÃÍÍ¡àªç¤

ä»à»ç¹ÇÑ¹¶Ñ́ ä»   

· ¼Ùé¤éÒÁÕË¹éÒ·Õ!ÃÑº¼Ố ªÍº¤èÒãªé̈ èÒÂã¹¡ÒÃ¨Ñ́ àµÃÕÂÁÍÒ¡ÃáÊµÁìÁÙÅ¤èÒ 1 ºÒ·µèÍ·Ø¡ 1,000 ºÒ·¢Í§ÁÙÅ¤èÒÊÑ­­Ò¡Ã³ÕµéÍ§ÁÕ¡ÒÃÅ§

¹ÒÁã¹ÊÑ­­Ò   

· ¼Ùé¤éÒµéÍ§¨Ñ́ àµÃÕÂÁË¹Ñ§Ê×Í¤í"Ò»ÃÐ¡Ñ¹¡ÒÃäÁè·Ô"§§Ò¹·Õ!ÍÍ¡â´Â¸¹Ò¤ÒÃ·Õ!¹èÒàª×!Í¶×ÍáÅÐÂÍÁÃÑº¨Ò¡·Ò§ºÃÔÉÑ· â´ÂÁÕÁÙÅ¤èÒ 10% ¢Í§

ÁÙÅ¤èÒ PO ÀÒÂã¹ 21 ÇÑ¹·íÒ¡ÒÃËÅÑ§¨Ò¡ä´éÃÑºãºÊÑ !§«×"Í(Purchase Order) Ë¹Ñ§Ê×Í¤í"Ò»ÃÐ¡Ñ¹¼Å¡ÒÃ·íÒ§Ò¹¨ÐµéÍ§äÁèËÁ´ÁÕÍÒÂØ

¨¹¡ÇèÒ§Ò¹µÒÁÊÑ­­Ò¨ÐáÅéÇàÊÃç̈ µÒÁ¢éÍµ¡Å§ 
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11:  ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¢éÍàÊ¹Í é́Ò¹à·¤¹Ô¤ 

 

ËÑÇ¢éÍã¹¡ÒÃ¾Ô¨ÒÃ³Ò é́Ò¹à·¤¹Ô¤ ´Ñ§¹Õ"  

 

Technical Data no.1 

»ÃÐàÁÔ¹¤ÇÒÁÊÒÁÒÃ¶ã¹¡ÒÃãËéºÃÔ¡ÒÃ  ËÒ¡¼Ùéà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤ÒäÁè¼èÒ¹à¡³±ì¡ÒÃ»ÃÐàÁÔ¹àº×"Í§µé¹µÒÁàÍ¡ÊÒÃ Technical Data 

no.1 ºÃÔÉÑ·Ï ¨ÐäÁè¾Ô̈ ÒÃ³ÒàÍ¡ÊÒÃ Technical Data no. 2  ¶×ÍÇèÒäÁèÁÕ¤Ø³ÊÁºÑµÔáÅÐ¤ÇÒÁÊÒÁÒÃ¶ã¹¡ÒÃãËéºÃÔ¡ÒÃ§Ò¹ 

 

Technical Data no.2 

1 »ÃÐÊº¡ÒÃ³ì¡ÒÃãËéºÃÔ¡ÒÃ / â¤Ã§¡ÒÃÍéÒ§ÍÔ§ 

2 »ÃÐÊº¡ÒÃ³ì¢Í§·ÕÁ§Ò¹ (ËÑÇË¹éÒ·ÕÁ Report )   

3 »ÃÐÊº¡ÒÃ³ì¢Í§·ÕÁ§Ò¹ (ËÑÇË¹éÒ·ÕÁÀÒ¤Ê¹ÒÁ) 

4 »ÃÐÇÑµÔ¡ÒÃãËéºÃÔ¡ÒÃ HMC ËÃ×Íâ¤Ã§¡ÒÃÍ×!¹ ´éÒ¹¡ÒÃ¨Ñ́ ·íÒÃÒÂ§Ò¹áÅÐ¡ÒÃ¨Ñ́ Êè§ÃÒÂ§Ò¹·Ò§ÃÒª¡ÒÃ 

5 »ÃÔÁÒ³â¤Ã§¡ÒÃ·Õ!ÃÑº¼Ố ªÍºµèÍ¤¹·íÒÃÒÂ¡ÒÃ (¨íÒ¹Ç¹â¤Ã§¡ÒÃ) 

6 ÊÇÑÊ´Ô¡ÒÃ¾¹Ñ¡§Ò¹ àªè¹ PPE, ¡ÒÃ·íÒ§Ò¹ÅèÇ§àÇÅÒ, ¡ÒÃµÃÇ¨ÊØ¢ÀÒ¾ 

7 ÁÕ¡ÒÃ´íÒà¹Ô¹¡ÒÃ»ÃÐàÁÔ¹¤ÇÒÁàÊÕ!Â§¢Ñ "¹µÍ¹¡ÒÃµÃÇ¨ÇÑ́  ÇÔà¤ÃÒÐËì áÅÐÁÕ¡ÒÃ¨Ñ́ ·íÒ´íÒà¹Ô¹¡ÒÃµÒÁá¼¹¤Çº¤ØÁ»éÍ§¡Ñ¹ 

¤ÇÒÁàÊÕ!Â§  

8 ¤ÇÒÁÊÒÁÒÃ¶ã¹¡ÒÃãËéºÃÔ¡ÒÃ (àÃè§ è́Ç¹) àÃ×!Í§ÍÒ¡ÒÈã¹r¾×"¹·Õ!»¯ÔºÑµÔ§Ò¹ Air Workplace 

9 ¤ÇÒÁÊÒÁÒÃ¶ã¹¡ÒÃãËéºÃÔ¡ÒÃ (àÃè§ è́Ç¹) àÃ×!Í§ÍÒ¡ÒÈã¹ºÃÃÂÒ¡ÒÈ Ambient Air 

10 ¤ÇÒÁÊÒÁÒÃ¶ã¹¡ÒÃãËéºÃÔ¡ÒÃ (àÃè§ è́Ç¹) àÃ×!Í§àÊÕÂ§ (Sound in workplace & boundary Fence) 

11 ¤ÇÒÁÊÒÁÒÃ¶ã¹¡ÒÃãËéºÃÔ¡ÒÃ (àÃè§ è́Ç¹) àÃ×!Í§¹í"Ò Waste Water 

12 ¤ÇÒÁÊÒÁÒÃ¶ã¹¡ÒÃãËéºÃÔ¡ÒÃ (àÃè§ è́Ç¹) àÃ×!Í§ÍÒ¡ÒÈ¨Ò¡»ÅèÍ§ Stack air Emission  

13 ¡ÒÃÁÕËéÍ§»¯ÔºÑµÔÇÔà¤ÃÒÐËì¢Í§µ¹àÍ§ 

14 ¤ÇÒÁ¾ÃéÍÁ¢Í§à¤Ã×!Í§Á×ÍµÃÇ¨ÇÑ́  

15 ¨íÒ¹Ç¹ËÑÇË¹éÒ·ÕÁáÅÐÅÙ¡·ÕÁ·íÒ§Ò¹ »ÃÐ¨íÒ HMC 

 

 

ËÁÒÂàËµØ 

¡ÃØ³Ò¨Ñ́ àµÃÕÂÁàÍ¡ÊÒÃµÒÁËÑÇ¢éÍ à¾×!ÍÊÐ´Ç¡ã¹¡ÒÃ¾Ô̈ ÒÃ³ÒáÅÐ¤ÇÒÁ¾ÃéÍÁ¢Í§¢éÍÁÙÅ 



 
 

Revision : 0  Form No. : 5-PC-009 
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12. áººµÍºÃÑº 

 

áººµÍºÃÑº 

(â»Ã´Êè§àÍ¡ÊÒÃ©ºÑº¹Õ ä»·Õ!â·ÃÊÒÃËÁÒÂàÅ¢: +66 3868 3383 ËÃ×Í"ÍÕàÁÅ"charuwan.t@hmcpolymers.com ) 

 

¶Ö§ ¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃ¾Ô̈ ÒÃ³Ò¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò      ÇÑ¹·Õ :   

 

 

àÃÒä´éÃÑºáºº¿ÍÃìÁ¡ÒÃà¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò¨Ò¡!ºÃÔÉÑ·!àÍçªàÍçÁ«Õ!â»ÅÕàÁÍÊì!¨íÒ¡Ñ´!à¾× ÍàÊ¹ÍÃÒ¤Ò  �§Ò¹µÃÇ¨ÇÑ́ ¤Ø³ÀÒ¾
ÊÔ §áÇ´ÅéÍÁáÅÐÊÀÒ¾áÇ´ÅéÍÁã¹¡ÒÃ»¯ÔºÑµÔ§Ò¹!»Õ!"#$%!áÅÐ!"#$& 

       ¨    àÃÒÁÕ¤ÇÒÁ»ÃÐÊ§¤ì̈ Ðà¢éÒÃèÇÁ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò              ¨    àÃÒäÁè»ÃÐÊ§¤ì̈ Ðà¢éÒÃèÇÁ¡ÒÃ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò 
 

ÃÐºØÊÒàËµØ·Õ äÁèÊÒÁÒÃ¶à¢éÒÃèÇÁ»ÃÐ¡Ç´ÃÒ¤Ò : 
 

 

 

 

ÅÒÂÁ×Íª× Í!___________________________   ÇÑ¹·Õ !_________________ 

 

ª× Í ____________________________ 

µíÒáË¹è§!____________________________ 

ºÃÔÉÑ·! ____________________________ 

â·ÃÈÑ¾·ì ____________________________ 

 

 

 

 !"#$% 

&!'%!()$# 
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HEALTH 
SAFETY

12 ธันวาคม 2025 ขอเชิญเข้ารว่มกิจกรรม IFI DAY 
     คลิ กที!นี!เพื!อตอบรบั 

Fatality

Restricted work case
(RWC)

First aid case (FAC)

Lost time Injury (LTI)

Medical treatment case
(MTC)

Property damage 

Unsafe Action-Condition 
(BSO) + Nearmiss 1,349 + 3

6

3

1

1

1

0
T R C  =  3

M A N H O U R S

9 2 2 , 6 7 4

T O T A L

1 5

C A S E

 ขา่วสารประชาสมัพนัธ ์ HSE 

 

ความดนัโลหติสงู

Hypertension 

025 ขอเชิญเข้ารว่มกิจกรรม IFI DAY
อบรบั

สาสส รประรร ชาชช สมัพนัธ์HSE

01HS Newsletter

OCCUPATIONAL SAFETY MILESTONE

NEWSLETTER

NOVEMBER 11/2025

&

As of 31 Oct 2025
(Last TRC on 7 June 2025)

ความดนัโลหติสงู (hypertension)เป"น
ภาวะที!ตรวจพบวา่มรีะดบัความดนัโลหติ

สงูกวา่ปกติมากวา่ 140/90 มลิลิเมตรปรอท

อาการบง่ชี วา่ความดันโลหิตสงู
ปวดศรษีะ
คลื!นไส ้อาเจยีน
เวยีนศีรษะ

ประเทศพบผู้ป วยความดันโลหติสูง มากถึง 14 ล้านคนและพบผู้ป วยที!ขึ"น
ทะเบียนรกัษาเพียง 7 ล้านคนและผู้ป วยที!เข้ารบัการรกัษา
แต่ไม่สามารถควบคุมระดับความดันโลหติได้มีมาก
ถึง 2.8 ล้านคน 

เหนื!อยง่าย
หมดสติ 

ป!จจยัเสี"ยงการเกิดโรคความดันโลหิตสงู
1.อายุที!มากขึ#น 
2.อารมณ ์ความเรยีด การพกัผอ่น
3.ประวติัคนในครอบครวัเป"นโรคความดนัโลหติสงู
4.การบรโิภคที!ไมเ่หมาะสม เค็มจดั รสจดั
5.เกิดจากโรครว่มอื!น  ๆเบาหวาน อ้วน
6.ดื!มเครื!องดื!มที!มแีอลกอฮอล์
7.สบูบุหรี!

ภาวะแทรกซอ้นความดันโลหิตสงู

หัวใจวาย

ไตวายเรื อรงั
จอประสาทตาเสื"อม 

หลอดเลือด แตก
ตีบ ตัน

วธิปี องกันการเกิดโรค

ความดนัโลโโ หติสงูสส (hypertrr ension)เป"ปปน
ภาวะที!ตรวจพบวา่มรีะดับความดันโลโโ หติ

สงูสส กวา่ปกติมากวา่ 140/90มลิลิเมตรปรอทท
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02

ใบรบัรองแพทย์
งานที สูง

1. ไม่อนุญาตใหผู้้หญิงทํางานบนนั งรา้นที สูงกว่าพื!นดินตั!งแต่ 10 เมตร ขึ!นไป 
2. ไม่อนุญาตใหทํ้างานบนที สูงขณะที มีฝนตก ฟ"ารอ้ง ฟ"าผ่า หรอืสภาพอากาศที เป#นอันตราย
ต่อผู้ทํางาน 

3.หากเป#นกิจกรรมนอกเหนือจากกิจกรรมที เป#นงานประจาํในพื!นที (งานไม่ประจาํในพื!นที )
ต้องขออนุญาตทํางานผ่าน Work permit ทุกครั!ง

4. ต้องสวมใส่ชุดเข็มขัดนิรภัยแบบเต็มตัว (Full safety harness) พรอ้ม Double
lanyard คล้องเกี ยวกับจุดที มั นคง (ระดับเหนือศีรษะ)ตลอดเวลาที ทํางาน   และหาก
ทํางานสูงเกิน 6 เมตร ต้องใส่อุปกรณ์ซบัแรง (Shock absorber lanyards) ความ
ยาว 1.75 เมตร  

5. อุปกรณ์ป"องกันอันตรายส่วนบุคคล ต้องตรวจสอบใหพ้รอ้มก่อนเริ มงาน  

Annally
Prior

 to use

กาารททําํงานททีี  ี  สูงสส (Workiing at heigght)
3-SM-0226

การทาํงานที สูง (Working at height)
3-SM-026

--ข้อกําหนดสาํหรับผู้ปฏิบัติงานบนที สูง--
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นยิาม

คือ การทํางานที สงูจากพื!นดนิหรอืจากพื!นอาคารหรอืหลมุลึก
ตั!งแต่ 2 เมตรขึ!นไป ซึ งผู้ทํางานอาจพลัดตกลงมา ไดแ้ก่ 

บนนั งรา้น-บนัได 
บนหอเผา 
บน Platform ที ทางขึ!นเป"นแบบไต่มกีรงกันตกที สงูจาก
บรเิวณหนา้หลมุลึกตั!งแต่ 2 เมตร
บนรถขนสง่สนิค้าหรอืเครน
บนเครื องจกัรสาํหรบัใชใ้นการยกคนขึ!นทํางานบนที สงู
เชน่ Boom lift, X-Lift, รถกระเชา้ เป"นต้น 

งานที%ไมเ่ขา้ขา่ยที%สงู  (พื นที!ปฏิบติังานถาวร )
การทํางานบนพื น Gating Bulk, Reactor,  
การทํางานใน/บน อาคารสงู  
Platform ที!มบีนัไดทางขึ นลงและมรีาวจบั ยกเวน้ทางขึ น
เป"นแบบบนัไดไต่มกีรงกันตกที!สงูจากพื นที!เกิน 6 ม.  

เอกสารผ่านการอบรม
ที สูงอย่างปลอดภัย

ขึ!นทะเบียน 
Work passport

ทํางานตั!งแต่ 6 ม.

ทํางานตั!งแต่ 2-6 ม.

--มาตรฐานการทํางานที สูงอย่างปลอดภัย--

1.สามารถใช้ความสูงได้ไม่เกิน 3 เมตร 
2.กางขาออกใหเ้กิดฐานที มั นคงและล็อคทุก
ครั!งที ใช้งาน

3.หา้มยืนบนบันได 3 ขั!นบนสุด และต้องมีผู้
ช่วยจับยึดบันไดใหม้ั  นคงตลอดเวลาที ใช้
งาน  

4. ต้องใช้ 3-point contact (2 มือ 1 เท้า
หรอื 2 เท้า 1 มือ ที สัมผัสบันได) 

5.หา้มถือเครื องมือหรอือุปกรณ์ขณะขึ!น-ลง
บันได 

6.หา้มเคลื อนย้ายบันไดขณะที มีผู้ทํางานอยู่
บนบันได 

7. ต้องใช้บันไดใหถู้กต้องตามที ออกแบบไว้
เท่านั!น เช่น หา้มใช้บันไดแทนสะพาน
เป#นต้น 

8. ต้องติดตั!งหรอืวางบันไดบนพื!นที ได้ระดับ
มั นคงไม่ยุบตัว ไม่ลื นไถล ไม่ลาดเอียง

--การทํางานบนบันได--

ข้อควรทราบ 
สาํหรับ step stool ที มี
ความสูงไม่เกิน 80 cm ไม่
เข้าข่ายเป"นการทํางานที สูง

Quarterly

ทํางานตั!งแต่ 6 ม.

บันได A 
บันไดพาด
Tripod

Self Retracting
lifeline

Full Safety
harness

บันไดเคลื อนที 

Grating 
Fix platform

Visually inspect
by user

inspect and TAG
by Safety

inspect and
sticker by owner

แผนการตรวจสอบอุปกรณ์ในการทํางานที สูง

  ี ี    ี ี 

ข้อควรทราบ
สาํหรับ step stool ที มมีี
ความสูงไม่เกิน 80 cm ไไม่
เข้าข่ายเป"ปปนการทํางานที สสููง
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Fatality

Restricted work case
(RWC)

First aid case (FAC)

Lost time Injury (LTI)

Medical treatment case
(MTC)

Property damage 

Unsafe Action-Condition 
(BSO) + Nearmiss 1,539 + 3

6

3

1

1

1

0
T R C  =  3

M A N H O U R S

1 , 1 0 9 , 3 4 7
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OCCUPATIONAL SAFETY MILESTONE

สวมหน้ากาก
อนามยั

ล้างมอืบอ่ยๆด้วยนํ าสบู่
หรอืแอลกอฮอล์เจล
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As of 30 Nov 2025
(Last TRC on 7 June 2025)

ไข้หวัดใหญ่  เกิดจากเชื อไวรสั อินฟูเอนซา่ (Influenza virus)  
เป!นโรคติดเชื อระบบทางเดินหายใจเฉียบพลัน  ติดต่อจากการรบัเชื อไวรสัในนํ ามูก นํ าลาย การไอจามหรอื
สัมผัสกับสิ"งของที"ปนเป# อนเชื อ
**สถานการณ์โรคไข้หวัดใหญ่ในประเทศไทย ตั งแต่วันที! 1 มกราคม –20 ก.ย. 2568 มีรายงานผู้ป"วย 555,074 รายมีรายงานผู้
เสียชีวิต 59 ราย และยังมีแนวโน้มสูงขึ น

สองวนัก่อนฉีดงดออกกําลังกายหนกั พกัผอ่นใหเ้พยีงพอ
ดื มนํ!ามากๆงดชา กาแฟ เครื องดื มที มคีาเฟอีน
หากตั!งครรภ์หรอืมโีรคประจาํควรตัวแจง้ใหเ้จา้หนา้ที ทราบ
หากป"วยหรอืมไีขส้งูควรเลื อนการฉีดวคัซนีไขห้วดัใหญ ่
หากแพย้า แพอ้าหาร เชน่ไขค่วรแจง้ใหเ้จา้หนา้ที ทราบก่อน
ฉีดวคัซนี

ไขห้วดัใหญ ่4 สายพนัธุ ์2025
A/Victoria/4897/2022 (H1N1)pdm09-like virus
A/Croatia/10136RV/2023 (H3N2)-like virus
B/Austria/1359417/2021 (B/Victoria lineage)-like virus
B/Phuket/3073/2013 (B/Yamagata lineage)-like virus

อาการ

การป องกัน

หลีกเลี!ยง
สถานที!ที!มผู้ีคน

แออัด

ฉีดวคัซนีไขห้วดั
ใหญเ่ป"นประจาํทกุ

ป#

ขอ้ควรรูก่้อนและหลังฉีดวคัซนีไขห้วดัใหญ่

หลังรบัวคัซนีควรนั งพกัอยา่งนอ้ย 30 นาที
ไมค่วร นวด คลึงบรเิวณที ฉีด
อาจมผีลขา้งเคียง มไีขตํ้ า ปวดเมื อยตามรา่งกาย หลังฉีด 1-2 วนัไดห้ากมอีาการขา้งต้นใหท้านยาบรรเทา
ปวดได้
หากมอีาการแพร้นุแรงใหร้บีไปพบแพทย์
จะมภีมูคิุม้กันหลังฉีด 2 สปัดาห ์และอยูไ่ดน้าน 1 ป# 
วคัซนีสามารถป$องกันโรคไดป้ระมาณ 80% หลังฉีดยงัสามารถเป%นไขห้วดัใหญไ่ด ้แต่อาการจะไมรุ่นแรง

7 กลุม่เสี ยงที ควรฉีดวคัซนีป!องกันไขห้วดัหญ่
หญงิตั!งครรภ์
เดก็
ผูม้โีรคเรื!อรงั 
ผูส้งูอายุ 65 ป#ขึ!นไป
ผูพ้กิารทางสมอง
ผูป้"วยที มภีมูคิุม้กันพกพรอ่ง
โรคอ้วน 

ก่
อ
น
ฉี
ด

ห
ลั
ง
ฉี
ด
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New Year safety awareness
ป!ใหมป่ลอดภัย เริ/มต้นที/เรา

PLAN AHEAD        DRINK RESPONSIBLY 

STAY ALERT & LOOK OUT 
FOR EACH OTHER

RIDE-SHARE SAFELY

 DON’T DRINK AND DRIVE

วางแผนก่อนออกจากบ้าน
ไปกับเพื อน อย่าไปคนเดียว
กําหนดจุดนัดพบ และแผน
เดินทางกลับบ้าน
โทรศัพท์ต้องมีแบต พรอ้ม
ติดต่อ

ดื มอย่างมีสติ
รูข้ีดจาํกัดของตัวเอง
ดื มนํ!าและกินอาหารควบคู่
ระวังเครื องดื ม ไม่รบัจาก

      คนแปลกหน้า
หากรูส้ึกไม่ปกติ หยุดดื ม

      และขอความช่วยเหลือทันที

อยู่เป"นกลุ่ม อย่าแยกเดี ยว
เชื อสัญชาตญาณ หากไม่

      ปลอดภัยใหถ้อยออกมา
เหน็สิ งผิดปกติ แจ้งขอ

      ความช่วยเหลือทันที

เมาไม่ขับ
หา้มขับรถหลังดื ม
แอลกอฮอล์
แต่งตั!งคนขับที ไม่ดื ม
ใช้แท็กซี  รถสาธารณะ
หรอืบรกิารเรยีกรถ

ใช้บรกิารเรยีกรถอย่าง
ปลอดภัย
ตรวจสอบรถและคนขับให้
ตรงกับแอป
แชรเ์ส้นทางใหค้นที ไว้ใจ
ระวังสิ งรอบตัวตลอดการ
เดินทาง

NENN WEE SWW LSS ELL TEE TTT ETT REE

PLANAHEAD

ววาางงแแผผนก่อนออกจากบ้าน
ไปกับเเพื อน อย่าไปคนเดียว
กําหนดดจุดนัดพบ และแผน
เดินทาางกลับบ้าน
โทรศัพพท์ต้องมีแบต พรอ้ม
ติดต่ออ

DRINKRESPONSIBLYLL

ดื มอย่างมีสติ
รูข้ีดจาํกัดของตัวเอง
ดื 
ูู
มนํ!าและกินอาหารควบคู่

ระวังเครื องดื ม ไม่รบัจาก
คนแปลกหน้า
หากรูส้ึกไม่ปกติ หยุดดื ม
และขอความช่วยเหลือทันที

RIDE-SHARESAFELYLL

ใช้บรกิารเรยีกรถอย่าง
ปลอดภัย
ตรวจสอบรถและคนขขัับให้
ตรงกับแอป
แชรเ์ส้นทางใหค้นที ไว้้ใจ
ระวังสิ งรอบตัวตลอดการ
เดินทาง

STATT YAA ALERTRR &LOOKOUT
FOREACHOTHER

อยู่เป"ปปนกลุ่ม อย่าแยกเดี ดี ยว
เชื อสัญชาตญาณ หากไไม่
ปลอดภัยใหถ้อยออกมาา
เหน็สิ งผิดปกติ แจ้งขอ
ความช่วยเหลือทันที

DON’TDRINKAANNDDDDRRIIVVEE

เมาไม่ขับ
หา้มขับรถหลังดื ม
แอลกอฮอล์
แต่งตั!งคนขับที ไม่ดื มม
ใช้แท็กซี รถสาธารณณะ
หรอืบรกิารเรยีกรถ
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เอกสารแนบท่ี 6

แผนบํารุงรักษาหนวย RTO



 



เอกสารแนบท่ี 7

แบบบันทึกการตรวจสอบอุปกรณ (Dust Filter), หอเผา, เคร่ืองจักร, 
ระบบบําบัด, วาลว





























เอกสารแนบท่ี 8

แผนและผลการตรวจสอบบํารุงรักษาหอเผา ประจําป 2568





เอกสารแนบท่ี 9

เอกสารข้ันตอนการปฏิบัติงานเพ่ือควบคุม และดูแล
ระบบปลองเผาไหม (Flare Operation)
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»ÃÐÇ ÑµÔ¡ÒÃá¡éä¢ 

á¡éä¢
¤Ã Ñ §·Õ! 

ÃÒÂ¡ÒÃá¡éä¢ Ç Ñ¹·Õ!º Ñ§¤ Ñº
ãªé 

4 4 years doc review. No change content. 10.06.16 

5 - Change WI name from �Flare-3� to �Elevated flare operation PK-2690�. 
- Add more technical information of elevated flare. 
- Revise work instruction as new LPG back up cylinder package relocation. 

01.05.22 

6 Add LPG interconnection line to D-4691 (Ground flare LPG tank) for LPG 
tank supplied to flare pilot 

19.08.22 
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1.0 Ç Ñµ¶Ø»ÃÐÊ§¤ì 

1.1 à¾×!ÍãË é¾¹Ñ¡§Ò¹·ÃÒº¢ éÍÁÙÅáÅÐà¢ éÒã¨¡ÒÃ è̈ÒÂÃÐººÊÒ¸ÒÃ³Ù»âÀ¤ãË é¡ÑºÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é (Flare 

system) 

1.2 à¾×!ÍãË é¾¹Ñ¡§Ò¹·ÃÒºáÅÐÊÒÁÒÃ¶»¯ÔºÑµÔ§Ò¹¤Çº¤ØÁáÅÐ´ÙáÅÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é (Flare system) ·Ñ "§ã¹
ÊÀÒÇÐ¡ÒÃà´Ô¹¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ»¡µÔáÅÐã¹¡Ã³Õ©Ø¡à©Ô¹ä´ éÍÂèÒ§¶Ù¡µ éÍ§ 

 

2.0 ¢Íºà¢µ 

2.1 ÃÐàºÕÂº»¯ÔºÑµÔ¡ÒÃ¹Õ"ãª éÊíÒËÃÑº»¯ÔºÑµÔ¡ÒÃ¡ÑºÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é (Flare system) 

2.2 ¤ÙèÁ×Í©ºÑº¹Õ"à»ç ¹ÃÒÂÅÐàÍÕÂ´¢Í§ÃÐººÊÒ¸ÒÃ³Ù»âÀ¤·Õ!̈ èÒÂãË é¡ÑºÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é (Flare system) 
 

3.0 àÍ¡ÊÒÃÍéÒ§ÍÔ§ 

3.1 ¤ÙèÁ×Í»¯ÔºÑµÔ¡ÒÃ¢Í§ÃÐºº Flare#3, PK-3600 � Flare system EEF-QS-30 

3.2 MOC#07-076 New flare 

3.3 5-B1-022 Flare start up check sheet 

3.4 4-B0-055 LPG loading 

3.5 4-B4-133 PP4 LPG interface 

 

4.0 ¤íÒ¹ÔÂÒÁ 

4.1 ¢ éÍÁÙÅà¡Õ!ÂÇ¡ÑºÃÐººÊÒ¸ÒÃ³Ù»âÀ¤ 

ÃÐººÊÒ¸ÒÃ³Ù»âÀ¤·Ñ!Çä» 

Utilities Source Location 

Treated water (TW) Line-1, Line-2 Main pipe rack to flare, ã¡Å é LPG tank 

Instrument air (IA) Line-1, Line-2 Main pipe rack to flare, ã¡Å é LPG tank 

Nitrogen (N2) Line-2, Line-3 Line-3 battery limit 

Low pressure steam (LS) Line-1, Line-3 Line-3 battery limit 

Medium pressure steam (MS) Line-2, Direct from PTT Chem.  

LPG External (LPG truck 

unloading), Back up cylinder, 

PP4 D-4691 

 

 

ÃÐººä¿¿éÒáÅÐÃÐºº¤Çº¤ØÁ 

Utilities (Electrical instrument) Source Location 

110 Volt (AC) (UPS), for PLC  Line-1, Line-2 Automatically switching 

(In instrument rack room) 

220 Volt (AC), Lighting  Line-1 LP-1, local panel 

220 Volt (AC), Aircraft warning light Line-1 LP-1, local panel 
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Utilities (Electrical instrument) Source Location 

380 Volt (AC), Sump pump 
Line-1 (Pump A) Line-1 substation  

Line-2 (Pump B) Line-2 substation 

DCS control DCS 1, DCS 2 CCR (Capable to control flare system 

from both DCS 1&2) 

CCTV Line-2  

4.2 ÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é (Flare system) 

¢ éÍÁÙÅ·Ñ!Çä»¢Í§ÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é (Flare system) 

ÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é (Flare system) ¹Õ"¨Ðãª éà¾×!Í¡ÒÃà¼ÒäËÁ é¡êÒ«àÊÕÂ·Õ!Êè§ÍÍ¡ÁÒ¨Ò¡¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ¼ÅÔµ
â¾ÅÕàÁÍÊì·Õ! 1, 2 áÅÐ 3 «Ö!§¡ÒÃ´ÙáÅ¤Çº¤ØÁÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é¹Ñ "¹¶×Íà»ç ¹ÊÔ!§ÊíÒ¤Ñ­ÍÂèÒ§ÂÔ!§ã¹¡ÒÃà´Ô¹
¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ¼ÅÔµ·Ñ "§ã¹´ éÒ¹¢Í§¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂáÅÐ¼Å¡ÃÐ·ºµèÍÊÀÒÇÐáÇ´Å éÍÁµèÒ§æ 

¢Ṍ í̈Ò¡Ñ́ ¢Í§ÃÐººÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é (Flare system) 

· ÍÑµÃÒ¡ÒÃà¼ÒäËÁ éÊÙ§ÊǾ ÍÂÙè·Õ! Flare rate 280,000 kg/hr 

· ¤ÇÒÁÊÒÁÒÃ¶ã¹¡ÒÃ¤Çº¤ØÁ¡ÒÃà¼ÒäËÁ éäÁèãË éà¡Ố ¤ÇÑ¹ (smokeless capacity) ä´ é¶Ö§ 37,000 kg/hr 

· Molecular weight 42.89 kg / kmol 

· ¤ÇÒÁÊÙ§¢Í§ÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é (Flare system) 70 m (230 ft) 

· ÍØ³ËÀÙÁÔ·Õ!ÍÍ¡áºº 0-120 oC 

· ¤ÇÒÁ´Ñ¹·Õ!ÍÍ¡áºº 1 barg 

· ÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é (Flare system) ¹Õ"»ÃÐ¡Íºä»´ éÇÂÍØ»¡Ã³ìËÅÑ¡´Ñ§¹Õ" 

o Knock out drum  

o Liquid seal drum 

o Molecular seal  

o Flare stack 

o Flare tip 

o Pilot ignition 

o Monitoring panel 

o Gas purge system (Nitrogen or fuel gas) 

o Steam ring 
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ËÑÇà¼ÒäËÁ é·Õ!»ÅèÍ§ (Flare tip) ¹Ñ "¹ÍÍ¡áººãË éÁÕÍÂÙè 3 ËÑÇ â´Â·Õ!ÁÕÍØ»¡Ã³ìÇÑ´ÍØ³ËÀÙÁÔ (thermocouple) 
·Õ!»ÅÒÂËÑÇà¼ÒµỐ µÑ "§äÇ é 2 µÑÇµèÍ 1 ËÑÇ ÊíÒËÃÑº¡ÒÃµÃÇ¨ÇÑ´ÊÀÒ¾à»ÅÇä¿·Õ!ËÑÇà¼Ò (pilot flame 

detector) ¡ÒÃ Ø̈´ËÑÇà¼ÒÊÒÁÒÃ¶»¯ÔºÑµÔä´ é·Õ!µÙ éá¼§¤Çº¤ØÁ·Õ!ÍÂÙèÀÒÂ¹Í¡ (local panel) «Ö!§¡ÒÃ Ø̈´ËÑÇà¼Ò 
(pilot ignition) ÊÒÁÒÃ¶·íÒä´ é·Ñ "§áºº¡ÒÃ Ǿ̈ ´ éÇÂÁ×Í (manual ignition) áÅÐ¡ÒÃ Ø̈´´ éÇÂÃÐººÍÑµâ¹ÁÑµÔ 
(auto ignition) ¡ÒÃ¤Çº¤ØÁÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ éãª é¡ÒÃ¤Çº¤ØÁ¼èÒ¹ÃÐºº DCS 

KO drum ÁÕË¹ éÒ·Õ!à¾×!ÍªèÇÂ´Ñ¡ fine polymer áÅÐäÎâ´Ã¤ÒÃìºÍ¹Ë¹Ñ¡ (Oligomer) à¾×!ÍäÁèãË é½Øè ¹â¾ÅÔ
àÁÍÃìËÃ×ÍäÎâ´Ã¤ÒÃìºÍ¹Ë¹Ñ¡¶Ù¡à¼Òº¹»ÅÒÂ»ÅèÍ§ à¹×!Í§¨Ò¡¨Ð·íÒãË éÅÙ¡ä¿äËÅÅ§ÊÙè¾×"¹´Ô¹ä´ é 

Liquid seal drum ÁÕË¹ éÒ·Õ!à¾×!ÍÊÃ éÒ§¤ÇÒÁ´Ñ¹ºÇ¡ (positive pressure) ãË é¡ÑºÃÐºº Flare header à¾×!Í
»éÍ§¡Ñ¹äÁèãË éà¡Ố ¡ÒÃ flashback ¡ÅÑºà¢ éÒ main header à¹×!Í§¨Ò¡ÍÒ¡ÒÈÍÒ¨äËÅÂ éÍ¹¡ÅÑºä»ÂÑ§ 
Header â´ÂÀÒÂã¹¢Í§ Seal drum ¨ÐÍÍ¡áººà»ç ¹¾ÔàÈÉãË éÁÕ¡ÒÃ¡ÃÐ¨ÒÂ¢Í§ flow ¢Ö"¹ä»à¼Ò à¾×!Í·íÒ
ãË é¡ÒÃà¼ÒÁÕ¤ÇÒÁ¹Ô!§áÅÐµèÍà¹×!Í§ ¹Í¡¨Ò¡¹Õ"ÂÑ§ªèÇÂÅ´àÊÕÂ§´Ñ§¢³Ðà¼ÒÍÕ¡´ éÇÂ 

Steam ring ÁÕË¹ éÒ·Õ!¡ÃÐ¨ÒÂ¡ÒÃ feed medium pressure steam (MPS) áÅÐ¾ÒÁÇÅÍÒ¡ÒÈà¢ éÒä»ÂÑ§
ÅÙ¡ä¿ à¾×!ÍãË éà¡Ố ¡ÒÃà¼ÒäËÁ éÊÁºÙÃ³ìáÅÐäÁèà¡Ố àËÁèÒ´íÒ (smokeless) â´Â designed flow ÍÂÙè·Õ! 14.2 

ton/h MPS 

Molecular seal MS-30 µỐ µÑ "§ºÃÔàÇ³·èÍ¹¡ÅÒ§¢Í§ Flare stack â´ÂÁÕË¹ éÒ·Õ!à¾×!Í¡Ñ¹ÍÒ¡ÒÈäËÅ
Â éÍ¹¡ÅÑº â´Â¨ÐÁÕ gas purge flow (N2/Fuel gas) à»Ô´µÅÍ´àÇÅÒ ·Õ!ÍÑµÃÒ¡ÒÃ¡ÒÃäËÅ¢Ñ "¹µí!Ò·Õ! 4.6 

Nm3/h 

Gas purging ÍÍ¡áººÁÒà¾×!Íãª éäÅè Oxygen/Air ¡èÍ¹¡ÒÃ start up áÅÐãª éà¾×!ÍäÅè/»éÍ§ÍÒ¡ÒÈäËÅ
Â éÍ¹¡ÅÑº (draw back) â´Â purged gas ¤ÇÃà»ç ¹ Natural gas, Propane ËÃ×Í Inert gas àªè¹ 
Nitrogen â´ÂÁÕ¤èÒ Operating flow = 4.6 Nm3/h áÅÐÁÕ alarm flow low (FSL26971) á¨ é§àµ×Í¹ 
¡Ã³Õ Flow µí!Ò 

Flare pilot ÁÕË¹ éÒ·Õ!ªèÇÂãË é Flare µỐ µÅÍ´àÇÅÒ â´Âµ éÍ§ Ø̈´ãË éµỐ ¡èÍ¹·Ø¡¤ÃÑ "§¡èÍ¹¡ÒÃãª é§Ò¹ÃÐºº 
Flare â´Â¨Ðãª é LPG à»ç ¹àª×"Íà¾ÅÔ§ãË é¡Ñº pilots 
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ËÁÒÂàËµØ ÃÐººÍÍ¡áººãË éÁÕ"back up LPG cylinder ¡Ã³Õ©Ø¡à©Ô¹"¶ éÒËÒ¡"loss LPG ¨Ò¡"main 

source àªè¹"ä¿äËÁ é¶Ñ§ ÃÑ!ÇäËÅ"ËÃ×ÍÍÂÙèã¹ªèÍÁ¡ÒÃ«èÍÁºíÒÃØ§ 

ÃÐººÊÑ­­Ò³àµ×Í¹ÀÑÂáÅÐ¤èÒ·Õ!µÑ  §äÇ é"(Alarm and set point) 

Tag number Function Set point / Alarm Unit 

PSL-26971 Low fuel gas supply pressure 1.7 kg/cm2 

FSL-26971 Low flow purge gas supply 4.14 Nm3/hr 

PSH-004 Flare gas pressure high 0.03 kg/cm2 

TAL-26978 Hydraulic seal temperature low 5 °C 

TAH-26978 Hydraulic seal temperature low 90 #C 

TAL-26971A Pilot low temperature  150 °C 

TAL-26971B Pilot low temperature  150 °C 

TAL-26972A Pilot low temperature  150 °C 

TAL-26972B Pilot low temperature  150 °C 

TAL-26973A Pilot low temperature  150 #C 

TAL-26973B Pilot low temperature  150 #C 

LSL-26977 Hydraulic seal water level low Alarm  

LSH-26977 Hydraulic seal water level high Alarm  

LSHH-26977 Hydraulic seal water level very high Alarm  

LSL-26978 Knock out drum level low Alarm  

LSH-26979 Knock out drum level high Alarm  

 

¡ÒÃµÃÇ¨ÊÍºÊÀÒÇÐ¤ÇÒÁ¾Ã éÍÁµèÒ§æ¡èÍ¹¡ÒÃàÃÔ!Áà´Ô¹ÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é"(Flare start up check 

sheet) 

¡ÒÃµÃÇ¨ÊÍºÃÐºº¤ÇÒÁ¾Ã éÍÁâ´Â·Ñ!Çä»¢Í§»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ éáÅÐÍØ»¡Ã³ìà¡Õ!ÂÇà¹×!Í§µèÒ§æ·Ñ  §ËÁ´¶×Íà»ç ¹
¤ÇÒÁÊíÒ¤Ñ­ÍÂèÒ§ÂÔ!§ã¹¡ÒÃàÃÔ!Áà´Ô¹ÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é 

¼Ù é»¯ÔºÑµÔ§Ò¹ í̈Òà»ç ¹¨Ðµ éÍ§·íÒ¡ÒÃµÃÇ¨ÃÐººµèÒ§æ ¾Ã éÍÁ¨´ºÑ¹·Ö¡ÊÀÒÇÐ·Õ!¾ºÅ§ã¹áºº¿ÍÃìÁàÍ¡ÊÒÃ
ºÑ¹·Ö¡¡ÒÃµÃÇ¨ÊÍº¡ÒÃàÃÔ!Áà´Ô¹ÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é"(5-B1-022 Flare start up check sheet)" 

¢Ñ  ¹µÍ¹¡ÒÃàÃÔ!Áà´Ô¹ÃÐºº 

 

 

 

  

àÃÔ!Á¡ÒÃµèÍÃÐºº·èÍ¢Í§¡êÒ«·Õ!
ÃÐºÒÂÍÍ¡¨Ò¡¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ
¼ÅÔµ"(line up"waste gas) 

àÃÔ!Á¡ÒÃ Ø̈´
ËÑÇ"Pilots 

µÃÇ¨ÃÐºº¡ÒÃ
è̈ÒÂ¡êÒ«""LPG" 

µÃÇ¨ÃÐºº·èÍ (line 

up)"áÅÐ·´ÊÍº
ÃÐººäÍ¹í Ò"(steam) 
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5.0 º·ºÒ·Ë¹éÒ·Õ� ¤ÇÒÁÃ Ñº¼Ố ªÍº 

5.1 Process"area PP1&2 ¨ÐÁÕ¼Ù é́ ÙáÅ¡ÒÃ"operate PK-2690 Elevated flare 

5.2 ¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂã¹¡ÒÃ»¯ÔºÑµÔ§Ò¹à¡Õ!ÂÇ¡Ñº"Flare 

à¾×!ÍãË é¼Ù é»¯ÔºÑµÔ§Ò¹·Õ!à¡Õ!ÂÇ¢ éÍ§¡ÑºÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ éÊÒÁÒÃ¶»¯ÔºÑµÔ§Ò¹ä´ éÍÂèÒ§»ÅÍ´ÀÑÂ ¨Ö§¨Ðµ éÍ§
·ÃÒº¶Ö§¢ éÍ¤ÇÃÃÐÇÑ§ã¹¡ÒÃ»¯ÔºÑµÔ§Ò¹à¡Õ!ÂÇ¢ éÍ§¡ÑºÃÐºº´Ñ§¡ÅèÒÇ¹Õ  

· ¡èÍ¹·Õ!̈ Ð Ǿ̈ "Flare"¹Ñ  ¹¨Ðµ éÍ§ãË éÃÐºº"Blow down"ÁÕ"Oxygen"µí!Ò¡ÇèÒ"1%"(ãª é"gas detector"ÃØè¹·Õ!
ÊÒÁÒÃ¶ÍèÒ¹¤èÒà»ç ¹à»ÍÃìà«ç¹µì"Oxygen"ä´ é) 

· ËÑÇ Ǿ̈ "(pilots)"ÃØè¹"EEP-310"SM/FF"ÊÒÁÒÃ¶ãª éà¼Ò¡êÒ«ä´ é·Õ!¤ÇÒÁà¢ éÁ¢ é¹¢Í§"Hydrogen"äÁèà¡Ô¹"30"
%vol"«Ö!§ËÒ¡¤ÇÒÁà¢ éÁ¢ é¹¢Í§"Hydrogen"à¡Ô¹"30"%vol"¨Ðà¡Ố ÅÑ¡É³Ð¢Í§ä¿Â éÍ¹¡ÅÑº"(flash 

back)"·Õ!"pilot"ä´ é 

· ÃÐºº"Flare"¹Õ ÁÕ¡ÒÃãª éä¿¿éÒáÃ§ÊÙ§«Ö!§ÊÒÁÒÃ¶·íÒãË éà¡Ố ÍÑ¹µÃÒÂ¶Ö§ªÕÇ Ôµä´ é"¨Ö§µ éÍ§»¯ÔºÑµÔ§Ò¹´ éÇÂ
¤ÇÒÁÃÐÁÑ´ÃÐÇÑ§ÍÂèÒ§ÊÙ§àÁ×!Íà¢ éÒä»·íÒ§Ò¹·Õ!á¼§¤Çº¤ØÁ"â´Â¡ÒÃà¢ éÒä»·íÒ§Ò¹¡Ñºá¼§Ç§¨ÃµèÒ§æ"
¨Ðµ éÍ§"off breaker"áÅÐ"lock out"ÍØ»¡Ã³ì·Ø¡¤ÃÑ  § ÃÇÁ·Ñ  §µ éÍ§µỐ µÑ  §ÃÐººÊÒÂ´Ô¹ (grounding) 
¡èÍ¹·Õ!̈ Ð è̈ÒÂä¿¿éÒãË é¡ÑºÃÐººàÊÁÍ 

· ÃÐºº"Flare"¹Õ ÊÒÁÒÃ¶á¼èÃÑ§ÊÕ¤ÇÒÁÃ éÍ¹ä´ éã¹»ÃÔÁÒ³ÁÒ¡¨¹¶Ö§ÃÐ´Ñº·Õ!̈ Ðà¡Ố ¡ÒÃµỐ ä¿ä´ éàÍ§"«Ö!§
ºØ¤¤Å·Õ!à¢ éÒä»ã¹ÃÑÈÁÕ¡ÒÃá¼èÃÑ§ÊÕ¤ÇÒÁÃ éÍ¹ÃÐ´Ñº´Ñ§¡ÅèÒÇ ¨Ðä´ éÃÑºÍÑ¹µÃÒÂ¨Ò¡ÃÑ§ÊÕ¤ÇÒÁÃ éÍ¹ã¹ÃÐ´Ñº
ÃØ¹áÃ§ä´ é"´Ñ§¹Ñ  ¹ÍØ»¡Ã³ì·Õ!ÍÂÙèã¡Å é¡Ñºà»ÅÇä¿¨Ðµ éÍ§¶Ù¡ÍÍ¡áººãË éÊÒÁÒÃ¶ãª é§Ò¹ä´ éã¹ºÃÔàÇ³·Õ!ÁÕ
ÍØ³ËÀÙÁÔÊÙ§"áÅÐàÁ×!Íµ éÍ§à»ÅÕ!Â¹á»Å§ÍØ»¡Ã³ì»éÍ§¡Ñ¹ËÃ×ÍÍØ»¡Ã³ìµèÒ§æ"«Ö!§äÁè·ÃÒºÃÐÂÐ¡ÒÃá¼èÃÑ§ÊÕ
¤ÇÒÁÃ éÍ¹ËÃ×ÍÍÂÙèã¹ÃÐÂÐ«Ö!§ÁÕâÍ¡ÒÊ·Õ!¡ÒÃá¼èÃÑ§ÊÕ¤ÇÒÁÃ éÍ¹¨Ðà¡Ô¹ÃÐ´Ñº¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂ"ãË éµỐ µèÍ¡Ñº
ºÃÔÉÑ·¼Ù é¼ÅÔµ (John"Zink)"à¾×!Í¢ÍãË éÂ×¹ÂÑ¹ÃÐ´Ñº¡ÒÃá¼èÃÑ§ÊÕ¤ÇÒÁÃ éÍ¹áÅÐ¤Ø³ÊÁºÑµÔ¢Í§ÍØ»¡Ã³ì
¡èÍ¹·Õ!̈ Ð·íÒ¡ÒÃµỐ µÑ  §¹Ñ  ¹ 

· ÃÐºº"Flare"ÍÒ¨»ÃÐ¡Íºä»´ éÇÂ¡êÒ«¾ÔÉ"´Ñ§¹Ñ  ¹àÁ×!ÍÁÕ¤ÇÒÁ í̈Òà»ç ¹¨Ðµ éÍ§à¢ éÒä»µÃÇ¨ÊÍºËÃ×Í«èÍÁ
ºíÒÃØ§ÍØ»¡Ã³ìã¹ºÃÔàÇ³·Õ!¡êÒ«¾ÔÉ¨Ò¡"Flare"ÁÕ¡ÒÃ¿Øé§¡ÃÐ¨ÒÂ"¨Ðµ éÍ§´íÒà¹Ô¹¡ÒÃ Ñ̈´¡ÒÃ´ éÒ¹¤ÇÒÁ
»ÅÍ´ÀÑÂÍÂèÒ§à»ç ¹¾ÔàÈÉ 

· µ éÍ§ÃÐÁÑ´ÃÐÇÑ§¡ÒÃÃÑ!ÇäËÅ¢Í§"Oxygen"à¢ éÒä»ã¹ÃÐºº"Flare"header"´Ñ§¹Ñ  ¹"flange"áÅÐ"valve"¢Í§"
Flare"header"·Ñ  §ËÁ´¨Ðµ éÍ§"test leak"·Õ!"operating pressure"¡èÍ¹¡ÒÃãª é§Ò¹ 

· Í¾Â¾ºØ¤¤Å·Ñ  §ËÁ´ÍÍ¡¨Ò¡ºÃÔàÇ³"flare"tip"¡èÍ¹·Õ!̈ Ð·íÒ¡ÒÃ·´ÊÍºÃÐºº"MS"(medium 

pressure steam)"à¹×!Í§¨Ò¡ã¹¢³Ð·´ÊÍºÍØ»¡Ã³ìµèÒ§æ"(line up,"flushing, test nozzle, 

pressure test, etc.)"¨ÐÁÕàÊÕÂ§´Ñ§áÅÐ¨ÐÁÕ¹í ÒÃ éÍ¹ÍÍ¡¨Ò¡»ÅÒÂ"Flareä´ é 
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6.0 ÇÔ̧ Õ»¯Ôº Ñµ Ô§Ò¹ 

6.1 ÇÔ̧ Õ»¯ÔºÑµÔ§Ò¹¡ÒÃ¤Çº¤ØÁÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é (Operation control flare) 

6.1.1 ¡ÒÃ¤Çº¤ØÁÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ éã¹ÊÀÒÇÐ»¡µÔ 

¡ÒÃ¤Çº¤ØÁÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ éã¹ÊÀÒÇÐ¢Í§¡ÒÃà´Ô¹¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ¼ÅÔµâ´Â»¡µÔ¹Ñ "¹ ¼Ù é¤Çº¤ØÁ
¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ¼ÅÔµÊÒÂ·Õ! 1 ¨Ðà»ç ¹¼Ù é»¯ÔºÑµÔ§Ò¹¡ÒÃ¤Çº¤ØÁÊÀÒÇÐ¤ÇÒÁÊÁºÙÃ³ì¢Í§¡ÒÃà¼ÒäËÁ é·Õ!
»ÅèÍ§â´Â¡ÒÃ»ÃÑº»ÃÔÁÒ³äÍ¹í"ÒãË éàËÁÒÐÊÁ ¡ÒÃ»ÅèÍÂ¡êÒ«àÊÕÂÍÍ¡¨Ò¡¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ¼ÅÔµã¹áµè
ÅÐÊÒÂ¡ÒÃ¼ÅÔµÁÒ¡¡ÇèÒ»¡µÔËÃ×ÍàËµØ¼Ố »¡µÔ̈ Ò¡¡ÒÃËÂǾ ÃÐºº à¤Ã×!Í§ Ñ̈¡Ã ÍØ»¡Ã³ìµèÒ§æ·Õ!Êè§¼Å
ãË éà¡Ố ¡ÒÃÊè§¡êÒ«ä»ÂÑ§»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ éà¾Ô!Á¢Ö"¹ ¨Ðµ éÍ§·íÒ¡ÒÃá¨ é§ËÃ×ÍÊ×!ÍÊÒÃä»ÂÑ§¼Ù é¤Çº¤ØÁ
¡ÃÐºÇ¹¡ÒÃ¼ÅÔµÊÒÂ·Õ! 1 à»ç ¹¡ÒÃÅèÇ§Ë¹ éÒËÃ×Í·Ñ¹·Õ·Õ!¾ºàËµØ¡ÒÃ³ì 

 

6.1.2 ¡ÒÃ¤Çº¤ØÁÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ éã¹ÊÀÒÇÐ©Ø¡à©Ô¹ËÃ×Íà¡Ố Ê Ô!§¼Ố »¡µÔ¢Ö"¹ 

1) ¡Ã³Õä¿¿éÒ´Ñº (Loss power supply) 

¢ éÍÁÙÅ·Ñ!Çä»¢Í§ÃÐºº è̈ÒÂä¿¿éÒáÅÐá¹Ç·Ò§¡ÒÃ»¯ÔºÑµÔ¡ÒÃá¡ éä¢ã¹¡Ã³Õà¡Ố ä¿¿éÒ¢Ñ´¢ éÍ§ 

§ ÃÐºº¡ÒÃ è̈ÒÂä¿¿éÒ¡ÑºÍØ»¡Ã³ì·Õ!ãª éã¹¡ÒÃ»¯ÔºÑµÔ§Ò¹áÅÐ¤Çº¤ØÁ»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é¹Ñ "¹ è̈ÒÂÁÒ
¨Ò¡ÃÐºº UPS (uninterruptible power supply) ¢Í§ÊÒÂ¡ÒÃ¼ÅÔµâ¾ÅÕàÁÍÃìÊ·Õ! 1 áÅÐ 2 
¡Ã³Õä¿¿éÒ´Ñºã¹ÊÒÂ¡ÒÃ¼ÅÔµÊèÇ¹ã´ ÃÐºº¤Çº¤ØÁä¿¿éÒ¨Ð·íÒ¡ÒÃà»ÅÕ!Â¹áËÅè§ è̈ÒÂä¿¿éÒ
¨Ò¡ÃÐºº·Õ!àËÅ×ÍÂÙèâ´ÂÍÑµâ¹ÁÑµÔ ·íÒãË éÁÕä¿¿éÒ è̈ÒÂà¢ éÒ Flare ignition panel, PLC, ÍÂèÒ§
µèÍà¹×!Í§ 

§ ¡Ã³ÕÃÐººä¿¿éÒÊíÒÃÍ§ÍÑµâ¹ÁÑµÔ (Automatic transfer power supply) à¡Ố ¢ éÍ¢Ñ´¢ éÍ§äÁè
·íÒ§Ò¹ áÅÐ UPS ·Õ!̈ èÒÂä¿¿éÒà¢ éÒÃÐºº DCS ´Ñº (ËÃ×Í¶Ù¡ãª é̈ ¹ËÁ´) ãË é»¯ÔºÑµÔ¡ÒÃà»ÅÕ!Â¹
¡ÒÃ¤Çº¤ØÁÇÒÅìÇäÍ¹í"Ò·Õ!ä»ÂÑ§»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ éä»ÂÑ§ÃÐºº¤Çº¤ØÁ DCS ·Õ!à»ç ¹»¡µÔ à¾×!ÍãË é
ÊÒÁÒÃ¶¤Çº¤ØÁÃÐºº¡ÒÃà¼ÒäËÁ é·Õ!»ÅèÍ§ä´ éÍÂèÒ§µèÍà¹×!Í§áÅÐäÁèÊè§¼Å¡ÃÐ·ºµèÍ
ÊÀÒ¾áÇ´Å éÍÁ (à»ÅÕ!Â¹¡ÒÃ¤Çº¤ØÁ¡ÅÑº·Õ!à´ÔÁàÁ×!ÍÃÐºº è̈ÒÂä¿¿éÒà»ç ¹»¡µÔ â´Â»¡µÔ¡ÒÃ
¤Çº¤ØÁËÅÑ¡¨ÐÍÂÙè·Õ!ÊÒÂ¡ÒÃ¼ÅÔµ·Õ! 1) 
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§ ¡ÒÃà»ÅÕ!Â¹ÊÇÔµ«ì¤Çº¤ØÁÇÒÅìÇäÍ¹í"Òä»ÂÑ§»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é (selector FV-26974) ¨Ò¡ 
Line#1 à»ç ¹ Line#2 ËÃ×Í¨Ò¡ Line#2 à»ç ¹ Line#1 µ éÍ§»ÃÑº output valve FV-26974 

¨Ò¡ DCS ·Ñ "§ 2 à¤Ã×!Í§ãË éµÃ§¡Ñ¹ à¾×!Í»éÍ§¡Ñ¹ valve »Ô´à»Ô´ÍÂèÒ§ÃØ¹áÃ§ 

§ ¡Ã³Õ Line-1 ËÃ×Í Line-2 ä¿¿éÒ´Ñº¹Ñ "¹ »Ñ# ÁÊíÒËÃÑºÊè§¹í"ÒàÊÕÂ¨Ò¡ºèÍ¾Ñ¡ (sump pump, P-

2690A/B) ¨ÐÂÑ§¤§ÁÕ»Ñ# ÁÊíÒËÃÑºãª é§Ò¹ÍÂèÒ§µèÍà¹×!Í§ àËµØà¾ÃÒÐä´ éÍÍ¡áººÃÐºº è̈ÒÂ
ä¿¿éÒä»ÂÑ§»Ñ# ÁáµèÅÐµÑÇáÂ¡¨Ò¡¡Ñ¹â´Â P 2690A ÃÑºä¿¿éÒ¨Ò¡ Line -1 ÊèÇ¹ P 2690B 

ÃÑºä¿¨Ò¡ Line-2 

2) ¡Ã³ÕÊÙ­àÊÕÂÅÁÊíÒËÃÑº¡ÒÃ¤Çº¤ØÁ (Loss instrument air supply)  

ÅÁÊíÒËÃÑº¡ÒÃ¤Çº¤ØÁÇÒÅìÇµèÒ§ã¹ÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é¹Ñ "¹ áËÅè§ è̈ÒÂËÅÑ¡ÁÒ¨Ò¡ÃÐºº è̈ÒÂÅÁ
¢Í§ÊÒÂ¡ÒÃ¼ÅÔµâ¾ÅÕàÁÍÃìÊ·Õ! 2 áµèã¹¡Ã³Õ·Õ!ÃÐºº¡ÒÃ è̈ÒÂËÅÑ¡äÁèÊÒÁÒÃ¶¡ÃÐ·íÒä´ éµÒÁ»¡µÔ
ËÃ×Íà¡Ố »Ñ­ËÒà¡Õ!ÂÇ¢ éÍ§·íÒãË éÊÙ­àÊÕÂÃÐººÅÁÊíÒËÃÑº¡ÒÃ¤Çº¤ØÁÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é¹Ñ "¹ ãË é
»¯ÔºÑµÔ¡ÒÃà»ÅÕ!Â¹ä»ãª éÅÁ¨Ò¡ÃÐººÊíÒÃÍ§·Õ!̈ èÒÂÁÒ¨Ò¡ÊÒÂ¡ÒÃ¼ÅÔµâ¾ÅÕàÁÍÃìÊ·Õ! 1 â´ÂãË é
»¯ÔºÑµỐ Ñ§¹Õ" 

§ µÑ "§ FV 26974 (steam to flare) à»ç ¹ Manual à¾×!Í»éÍ§¡Ñ¹ valve »Ô´-à»Ô´ÍÂèÒ§ÃØ¹áÃ§ 

§ à»Ô´ valve instrument air ¨Ò¡ Line 1 air compressor à¢ éÒ instrument header á·¹ 

§ »Ô´ valve instrument air ¨Ò¡ Line 2 air compressor 

§ àÁ×!ÍÃÐººÊÒÂ¡ÒÃ¼ÅÔµâ¾ÅÕàÁÍÃìÊ·Õ! 2 à»ç ¹»¡µÔ ãË éà»ÅÕ!Â¹¡ÅÑºä»ãª éÅÁ¨Ò¡ÊÒÂ¡ÒÃ¼ÅÔµ  
â¾ÅÕàÁÍÃìÊ·Õ! 2 àªè¹à´ÔÁ 

3) ¡Ã³ÕÊÙ­àÊÕÂÃÐºº¹í"Ò·Õ!̈ èÒÂãË é¡ÑºÃÐºº (Loss treated water supply) 

ÃÐºº¹í"Ò·Õ!̈ èÒÂãË é¡ÑºÃÐºº»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é¹Ñ "¹áËÅè§ è̈ÒÂËÅÑ¡ÁÒ¨Ò¡ÃÐºº è̈ÒÂ¹í"Ò treated 

water ¢Í§ÊÒÂ¡ÒÃ¼ÅÔµâ¾ÅÕàÁÍÃìÊ·Õ! 2 è̈ÒÂà¢ éÒ Flare water seal áÅÐ Flare knock 

out drum 

§ à»Ô´ÇÒÅìÇ¹í"Ò treated water ¨Ò¡ÊÒÂ¡ÒÃ¼ÅÔµâ¾ÅÕàÁÍÃìÊ·Õ! 1 è̈ÒÂ¹í"Òá·¹ treated water 

¨Ò¡ÊÒÂ¡ÒÃ¼ÅÔµâ¾ÅÕàÁÍÃìÊ·Õ! 2   

§ »Ô´ÇÒÅìÇ¹í"Ò treated water ¨Ò¡ÊÒÂ¡ÒÃ¼ÅÔµâ¾ÅÕàÁÍÃìÊ·Õ! 2 

§ àÁ×!ÍÃÐºº¹í"Ò treated water ÊÒÂ¡ÒÃ¼ÅÔµâ¾ÅÕàÁÍÃìÊ·Õ! 2 à»ç ¹»¡µÔãË éà»ÅÕ!Â¹¡ÅÑºä»ãª é¹í"Ò
¨Ò¡ÊÒÂ¡ÒÃ¼ÅÔµâ¾ÅÕàÁÍÃìÊ·Õ! 2 àªè¹à´ÔÁ 

4) ¡Ã³ÕÊÙ­àÊÕÂäÍ¹í"Ò (Loss pressure steam supply) 

o ÊÙ­àÊÕÂäÍ¹í"ÒáÃ§ Ñ́¹µí!Ò (Loss of low pressure steam) 

ü äÍ¹í"ÒáÃ§ Ñ́¹µí!Ò ÍÍ¡áººäÇ éà¾×!ÍãË é¤ÇÒÁÃ éÍ¹¡Ñº liquid seal ·Õ!ÍÂÙè́ éÒ¹ÅèÒ§ÀÒÂã¹»ÅèÍ§
à¼ÒäËÁ é â´ÂÍØ³ËÀÙÁÔ»¡µÔ¢Í§¹í"ÒáÅ éÇ«Ö!§ÍÂÙè»ÃÐÁÒ³ 25 � 35 Í§ÈÒà«Åà«ÕÂÊ ¨Ö§äÁè
í̈Òà»ç ¹µ éÍ§ è̈ÒÂäÍ¹í!ÒáÃ§ Ñ́¹µí"ÒãË é¡Ñº ÍÂÙèµÅÍ´àÇÅÒ áµèã¹¡Ã³Õ·Õ"ÁÕÍØ³ËÀÙÁÔ¼Ố »¡µÔ

µÑÇÍÂèÒ§àªè¹ ÍØ³ËÀÙÁÔ¢Í§ liquid seal Å´Å§µí"Ò¡ÇèÒ 10 Í§ÈÒ¨Ðµ éÍ§¾Ô̈ ÒÃ³Ò¡ÒÃ è̈ÒÂ

äÍ¹í!ÒáÃ§ Ñ́¹µí"Òà¢ éÒä»à¾×"Íà¾Ô"ÁÍØ³ËÀÙÁÔ¢Í§ liquid seal  
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o ÊÙ­àÊÕÂäÍ¹í"ÒáÃ§´Ñ¹¢¹Ò´¡ÅÒ§ (Loss of medium pressure steam) 

ü äÍ¹í"ÒáÃ§´Ñ¹»Ò¹¡ÅÒ§¹Õ"à»ç ¹ÊèÇ¹ÊíÒ¤Ñ­ÍÂèÒ§ÂÔ!§ã¹¡ÒÃ¤Çº¤ØÁÃÐºº¡ÒÃà¼ÒäËÁ é·Õ!»ÅèÍ§
à¾ÃÒÐäÍ¹í"ÒÊèÇ¹¹Õ"¨Ðµ éÍ§»ÃÑºãË éàËÁÒÐÊÁ¡Ñº»ÃÔÁÒ³¡êÒ«àÊÕÂ·Õ!Êè§ä»à¼ÒáÅÐµÃÇ¨ÊÍº
¤ÇÒÁÊÁºÙÃ³ì¢Í§¡ÒÃà¼ÒäËÁ éÍÂÙè 

ü ¡Ã³Õà¡Ố ¡ÒÃÊÙ­àÊÕÂäÍ¹í"ÒáÃ§´Ñ¹¢¹Ò´¡ÅÒ§¹Õ"â´Â¡Ð·Ñ¹ËÑ¹áÅ éÇ¨Ðµ éÍ§¾Ô̈ ÒÃ³Òá¡ éä¢
â´Â´èÇ¹«Ö!§ÍÒ¨¨Ð¾Ô̈ ÒÃ³Ò¹íÒäÍ¹í"Òã¹ÊèÇ¹áÃ§´Ñ¹µí!ÒÁÒãª éà»ç ¹¡ÒÃªÑ!Ç¤ÃÒÇà¾×!Íà»ç ¹¡ÒÃ
»éÍ§¡Ñ¹¼Å¡ÃÐ·ºµèÍÊÔ!§áÇ´Å éÍÁã¹¡ÒÃà¡Ố ÊÀÒÇÐ¤ÇÑ¹´íÒÁÕ»ÅÒÂ¢Í§»ÅèÍ§à¼ÒäËÁ é 

5) ¡Ã³ÕÊÙ­àÊÕÂ¡êÒ«àª×"Íà¾ÅÔ§ (Loss of fuel gas, LPG) ¨Ò¡ main LPG tank ·Õ!̈ èÒÂä»ÂÑ§ Flare 

pilot burner 

§ ãË é line up valve ¨Ò¡ÍÒ¤ÒÃà¡çº¡êÒ«àª×"Íà¾ÅÔ§ÃÐºº LPG back up cylinder house ä»
è̈ÒÂãË é¡ÑºÃÐºº Flare pilot burner â´Â cylinder ãË é§Ò¹ä´ é»ÃÐÁÒ³ 24 ªÑ!ÇâÁ§ ´Ñ§¹Ñ "¹

ãË éÇÒ§á¼¹¡ÒÃà»ÅÕ!Â¹/àµÔÁ¶Ñ§ cylinder à¢ éÒÁÒà»ÅÕ!Â¹ãËÁèËÒ¡ãª éà¡Ô¹ 

§ ËÃ×Í¡Ã³Õ¶Ñ§ LPG cylinder äÁèà¾ÕÂ§¾ÍµèÍ¡ÒÃãª é§Ò¹ ËÃ×ÍÁÕ¤ÇÒÁ í̈Òà»ç ¹ÍÂèÒ§Í×!¹ ÊÒÁÒÃ¶
ãª é¡ÒÃ Line up LPG ¨Ò¡ D4691 (PP4 Enclosed ground flare LPG tank) ÁÒãª é§Ò¹ä´ é
ªÑ!Ç¤ÃÒÇ 

§ µÃÇ¨ÊÍº á¡ é»Ñ­ËÒ à¾×!ÍËÒÊÒàËµØ¡ÒÃÊÙ­àÊÕÂ¡êÒ«àª×"Íà¾ÅÔ§¨Ò¡¶Ñ§ main LPG tank àªè¹ 
sight glass ÃÑ!Ç, line flare line passing, ä¿äËÁ é ËÃ×ÍÍ×!¹æ 

§ ÍÒ¤ÒÃµÑ "§ÍÂÙèºÃÔàÇ³¢ éÒ§ Cooling tower PP3 
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6.2 ¢Ñ "¹µÍ¹¡ÒÃ Ø̈´ËÑÇà¼Ò (Flare pilots) 

¡ÒÃ Ø̈´ËÑÇà¼Ò (Flare pilots) ÊÒÁÒÃ¶¡ÃÐ·íÒä´ é·Õá¼§¤Çº¤ØÁ¡ÒÃ Ǿ̈ ·Õ!µ Ố µÑ "§ÍÂÙèÀÒÂ¹Í¡ ¡ÒÃ Ø̈´¹Ñ "¹
ÊÒÁÒÃ¶·íÒä´ éâ´Â 2 ÇÔ̧ Õ¤×Í ¡ÒÃ Ø̈´´ éÇÂÁ×Í (Manual mode) áÅÐ¡ÒÃ Ǿ̈ ´ éÇÂÇÔ̧ ÕÍÑµâ¹ÁÑµÔ (Auto mode) 

6.2.1 ¢Ñ "¹µÍ¹¡ÒÃ Ø̈´´ éÇÂÁ×Í (Manual mode) 

¢Ñ "¹µÍ¹·Õ! ¡ÒÃ Ø̈´ flare pilot ´ éÇÂ Manual mode µíÒáË¹è§¢Í§ÍØ»¡Ã³ì 

1 àÅ×Í¡µíÒáË¹è§ switch power ä»·Õ!µíÒáË¹è§ �On� 

 

2 àÅ×Í¡¡ÒÃ Ø̈´áºº Manual ·Õ! Ignition panel 

 

3 àÅ×Í¡ËÑÇ pilot ·Õ!µ éÍ§¡ÒÃ Ø̈´â´Âãª é selector 

 

4 ¡´ HE Manual ignition ¤ éÒ§äÇ é 2 � 5 ÇÔ¹Ò·Õ 

 

5 à¡Ố ¡ÒÃ spark ·Õ! pilot HE electrode (àÇÅÒÊÙ§ÊǾ  10 ÇÔ¹Ò·Õ)  

6 ÃÍáÅÐµÃÇ¨ÊÍºÇèÒËÑÇ pilot ä¿µỐ ËÃ×ÍäÁè ¶ éÒËÅÍ´ä¿ pilot ON 

ÊÇèÒ§¨ÐáÊ´§ÍØ³ËÀÙÁÔ·Õ!ËÑÇ pilot > 1500 oC (ãª éàÇÅÒâ´Â»ÃÐÁÒ³ 2 
¹Ò·Õ) 

 

7 ËÅÑ§¨Ò¡á¹èã¨ÇèÒËÑÇ pilot µỐ áÅ éÇãË é·íÒ«í"Ò¢Ñ "¹µÍ¹·Õ! 3 > 6 ÊíÒËÃÑº
¡ÒÃ Ø̈´ËÑÇ pilot ·Õ!àËÅ×Í 

 

8 àÁ×!ÍËÑÇ pilot µỐ ¤Ãº 3 ËÑÇáÅ éÇãË éàÅ×Í¡µíÒáË¹è§ select ¡ÒÃ Ø̈´ä»à»ç ¹ 
Auto mode à¾×!Í standby 

 

 

  

 

ÇÔ̧ Õ»¯ÔºÑµÔ§Ò¹: Elevated Flare Operation (PK-2690) àÅ¢·Õ!àÍ¡ÊÒÃ 4-B0-052 Ë¹ éÒ  12  ¢Í§  12 

¼Ù éà¢ÕÂ¹: Process Engineer 
X
Writer  

¼Ù é·º·Ç¹: -- 
 

¼Ù éÍ¹ØÁÑµÔ: DM Operations 
X
Approver  
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6.2.2 ¢Ñ "¹µÍ¹¡ÒÃ Ø̈´´ éÇÂÇÔ̧ ÕÍÑµâ¹ÁÑµÔ (Auto mode) 

¢Ñ "¹µÍ¹·Õ! ¡ÒÃ Ø̈´ flare pilot ´ éÇÂ remote auto mode µíÒáË¹è§¢Í§ÍØ»¡Ã³ì 

1 àÅ×Í¡µíÒáË¹è§ switch power ä»·Õ!µíÒáË¹è§ �On� 

 

2 àÅ×Í¡¡ÒÃ Ø̈´áºº Auto ·Õ! Ignition local panel 

àÁ×!ÍàÅ×Í¡µíÒáË¹è§ Auto ÊÑ­­Ò³ XA-26974 ¨Ð¶Ù¡Êè§ä»
ÂÑ§ PLC «Ö!§ PLC ¨Ð·íÒ¡ÒÃÊÑ!§ËÑÇ Ø̈´ãË é ignite 

 

3 à¡Ố ¡ÒÃ ignite ·Õ! pilot electrode à»ç ¹àÇÅÒ 5 ÇÔ¹Ò·Õ áÅÐ
ËÂǾ  10 ÇÔ¹Ò·Õ Ç¹¨¹¤Ãº·Ø¡ËÑÇ Ø̈´·Õ!àÇÅÒÃÇÁÁÒ¡ÊǾ  5 

¹Ò·Õ 

 

4 ÃÍáÅÐµÃÇ¨ÊÍºÇèÒËÑÇ pilot ä¿µỐ ËÃ×ÍäÁè ¶ éÒËÅÍ´ä¿ 
pilot ON ÊÇèÒ§¨ÐáÊ´§ÍØ³ËÀÙÁÔ·Õ!ËÑÇ pilot > 1500 oC 

(ãª éàÇÅÒâ´Â»ÃÐÁÒ³ 2 ¹Ò·Õ) 

 

5 àÁ×!Íä¿µỐ áÅ éÇ ÃÐºº PLC ¨ÐÊÑ!§ËÂǾ Ø̈´ Ignite pilot áÅÐ
ÍÂÙèÊÀÒÇÐ stand by 

 

 

7.0 ÀÒ¤¼¹Ç¡ 

-- 



เอกสารแนบท่ี 10

ระเบียบการปฏิบัติสําหรับกรณีไฟฟาดับและไมมีไฟฟาจายในระบบ
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1.0 วตัถปุระสงค ์

เพื!อใชเ้ป็นแนวทางในการปฏบิัตสํิาหรับกรณีที!ไฟดับและไมม่ไีฟฟ้าจ่ายในระบบ 

 

2.0 ขอบเขต 

-- 

 

3.0 เอกสารอา้งองิ 

4-B0-044 Plant air support between PP1, PP2, PP3 

4-B4-024 MZCR emergency CO injection  

 

4.0 คํานยิาม 

-- 

 

5.0 บทบาทหนา้ที! ความรบัผดิชอบ 

-- 

 

6.0 วธิปีฏบิตังิาน 

6.1 กรณีไฟฟ้าดับทั "งหมด 4 plant  

1. เมื!อไฟดับ C-4250 shutdown (IS42301 activated) 

2. ใหป้ฏบัิตติามคูม่อื 4-B4-024 (MZCR emergency CO injection) 

3. C-4061 จะหยดุระบบ air และจะใชจ้าก line 3 กรณีที! air ไมพ่อ ให ้line up air จาก line 1 หรอื 
line 2 มาที! line 4 ในระหวา่งที!ใช ้buffer tank มา supply ที! plant โดยใหป้ฏบัิตติามคูม่อื 4-B0-

044 (Plant air support between PP1, PP2, PP3) 

6.2 ตรวจสอบ R-4200 

1. IS42001, IS42002, IS42003, IS42004 (Activated) 

2. Stroke pump P-4110A/B and P-4120A/B = 0% 

3. Catalyst PV42004 close  

4. A-4200 stop 

5. Oil flush HV42001, HV42002 open 

6. Pressure ใน R-4200 ลดลง 

7. ทําการปิด B/V เขา้ - ออก R-3200 ทั "งหมด  

8. เมื!อกูร้ะบบไฟฟ้ากลับมาไดใ้หทํ้าการ reset interlock และ flush ระบบ 
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6.3 ตรวจสอบ R4210  

1. IS42101 (activated) 

2. P-4210 stop 

3. ตรวจสอบ Atmer FV42107 close 

4. ตรวจสอบ HV43101 bottom R4210 จะเปิด dump ไป BDL 

5. หลังจากนั"น 60 วนิาท ีHV42311 จะอยูท่ี!ตาํแหน่งปิด 

6. หลังจากนั"น 30 วนิาท ีFV42103 (C3- ที! feed ไปที! inline mixer) และ FV42101 (C3
- ที! flush ไป

ยัง P4210) จะอยูท่ี!ตําแหน่งปิด และ H2 FV42108 จะอยูท่ี!ตําแหน่งปิด  

7. PV42101 ปิด ไมเ่กี!ยวกับ interlock 

8. Pressure ใน R-4210 ลดลง  

9. ทําการปิด B/V เขา้ - ออก R-3200 ทั "งหมด  

10. เมื!อกูร้ะบบไฟฟ้ากลับมาไดใ้หทํ้าการ reset interlock และ purge ระบบ 

6.4 ตรวจสอบ R4230 

1. IS32301 (activated) 

2. C-4250 stop 

3. ตรวจสอบ valve discharge HV42303A/B/C อยูต่ําแหน่งปิด 

4. ตรวจสอบ valve FV42201A/B/C (H2 feed ไปที! R4230) อยูท่ี!ตาํแหน่งปิด 

5. ตรวจสอบ valve FV42202A/B (C2
- feed ไปที! R4230) อยูท่ี!ตําแหน่งปิด กรณีที!ผลติ Terpo, Raco 

หรอื Heco 

6. ตรวจสอบ valve FV42204 (C4
- feed ไปที! R4230) อยูท่ี!ตาํแหน่งปิด กรณีผลติ Terpo 

7. ตรวจสอบ valve FV42205 (C6
- feed ไปที! R4230) อยูท่ี!ตาํแหน่งปิด กรณีผลติ Terpo Hexene  

8. ตรวจสอบ valve HV42206 (Fresh C3
- ที! feed ไปยัง Barrier และ Downer flushing) อยูท่ี!

ตําแหน่งปิด 

9. ตรวจสอบ valve Atmer ที! feed ไปที! suction ของ C4250 (FV42330), Downcomer flushing 

(FV42331), FV42336 และ discharge R4230 (FV42335) อยูท่ี!ตาํแหน่งปิด 

10. ตรวจสอบ valve FV42310, HV42321 (R4230 discharge flushing gas) อยูท่ี!ตําแหน่งปิด
หลังจาก delay time 60 – 120 วนิาท ี

11. ตรวจสอบ valve FV42414, FV42424 (C3
- จากใต ้T4240) อยูท่ี!ตาํแหน่งปิด 

12. ตรวจสอบ valve FV42203 (fresh C3
- ไปที! R4230) อยูท่ี!ตําแหน่งปิด 

13. ตรวจสอบ valve FV42402A/B (HC จาก E4244 ไปที! BD) อยูท่ี!ตาํแหน่งปิด 

14. ตรวจสอบ valve FV42423 (Propylene จาก T4240 ไปที! T4430) อยูท่ี!ตําแหน่งปิด 
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15. ทําการปิด valve liquid Propylene FC42421A/B, LC42403 และ FC42422 (ปิด) P-4240A/B 

stop 

16. ทําการปิด valve liquid ที!เขา้ barrier (FC42303, FC42304) กรณี Bimodal 

17. ทําการปิด valve (FV42409A/B) steam ที!เขา้ E4242 ใต ้Tower T4240  

18. IS42601, IS42602 (activate) CO injection 

19. ตรวจสอบ valve ฉีด CO HV42603, HV42606A-H ทํางานทกุตัว  

20. ใหส้งัเกต temp profile Downer (TI42305,6,7,8 A-D, bottom (TI42309A/B) และ Riser 

(TI42301) อยา่งตอ่เนื!องขณะที!ม ีpolymers อยูใ่น reactor และถา้ temp สงูมากเกนิ 100 oC
จําเป็นตอ้งทําการ inject CO เพิ!มเพื!อหยดุปฏกิริยิา 

21. ทําการเปิด vent pressure ใน R4230 โดยเปิด PV42307 เพื!อลดความดันลงอยา่งรวดเร็วจนเหลอื 
0 barg ป้องกันการ condense เป็น liquid ของ Propylene ในระบบ 

22. ในระหวา่งที! C4250 หยดุอยู ่ใหทํ้าการตัดแยกระบบ R4230 ออกจาก T4341, T4240 ทันท ี 

23. ใหทํ้าการลดวาลว์นํ"า JW ที!ไปยัง E4230 (TV42311A/B OP= 5 %)  

24. ใหทํ้าการเปิด vent pressure ที! T4241, T4240 = 0 barg (T4241 & T4240 สามารถเก็บ 
Propylene ไวใ้นระบบไดก้อ่นไดใ้หด้ทูี! Flare ประกอบกับการ vent)  

25. ตรวจสอบระดับใน R4230 (LI42301A/B/C) 

26. D4330 Propylene feed tank ใหทํ้าการปิด valve inlet ทั "งหมด และทําการแจง้ทาง PDH ใหทํ้า
การ balance monomer 

27. ทําการกด start interlock (IS40110 Polymerization connection shut off) เพื!อตดั monomer 

28. เมื!อกูร้ะบบไฟฟ้า กลับมาไดใ้หทํ้าการ reset interlock และ purge ระบบ ดว้ย N2 

6.5 ทําการตรวจสอบ ระบบ downstream polymer degassing, steaming, drying 

1. F3310  

- ตรวจสอบ interlock ที! activate (IS43101, IS43102, IS43103) 

- ตรวจสอบ valve FC43106 ปิด 

- ตรวจสอบ C4320A/B stop 

- ทําการลด pressure F4310 ลดลง = 0 barg 

- ตรวจสอบระดับใน F4310 (LI43101, LI43102) (กรณีมรีะดับคา้งเยอะใหทํ้าการฉีด CO เพื!อ
หยดุปฏกิริยิาในระบบ) 

- ตรวจสอบ temp ภายใน F4310  

- ตรวจสอบ valve HV43109 เปิด จากนั"นทําการ manual ปิด PDV42315, PV43103  

- ทําการปิด valve LV43101, PV43105 

- เมื!อกูร้ะบบไฟฟ้ากลับมาไดใ้หทํ้าการ reset interlock และ clear polymers & purge ระบบ 
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2. F4340  

- ตรวจสอบ interlock ที! activate (IS43403, IS43404) 

- ตรวจสอบ valve LV43401 ปิด 

- ตรวจสอบ C4360 stop 

- ทําการลด pressure F4340 ลดลง = 0 barg 

- ตรวจสอบระดับใน F4340 (LI43401, LI43402, LI43403)  

- ตรวจสอบ temp ภายใน F4340  

- ตรวจสอบ valve HV43405 เปิด จากนั"นทําการ manual ปิด PV43406  

- ทําการปิด valve LV43401, PV43401 

- เมื!อกูร้ะบบไฟฟ้ากลับมาไดใ้หทํ้าการ reset interlock และ clear polymers & purge ระบบ 

3. D-4501  

- ตรวจสอบ interlock ที! activate (IS45001, IS45003, IS45005, IS45006, IS45009) 

- ตรวจสอบ A4501, P4501 stop  

- ตรวจสอบ C4510 stop 

- ทําการลด pressure D4501 ลดลง = 0 barg (เปิด PV45007) 

- ตรวจสอบระดับใน D4501 (LI45001, LI45002, LI45006)  

- ตรวจสอบ temp ภายใน D4501  

- ตรวจสอบ valve steam FV45001, FV45002 และ SC TV45004, TV45005 (ปิด) 

- ทําการปิด PV45001, LV45001 

- ตรวจสอบ N2 HV45001 to D4501 เปิด เมื!อ pressure low  

- เมื!อกูร้ะบบไฟฟ้ากลับมาไดใ้หทํ้าการ reset interlock และ clear polymers 

4. D-4520 

- ตรวจสอบ interlock ที! activate (IS45208, IS45211) 

- ตรวจสอบ C4520A/B stop  

- ตรวจสอบ RF4520A/B, P4520A/B Stop 

- ตรวจสอบระดับใน D4520 (LI45201, LI45202)  

- ทําการปิด steam TV45204  

- ทําการปิด valve FV45209  

- ทําการปิด PV45206, LV45201 

- เมื!อกูร้ะบบไฟฟ้ากลับมาไดใ้หทํ้าการ reset interlock และ clear polymers 
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- กอ่นทําการถา่ย polymers ใหเ้ดนิระบบ transport ขึ"นมากอ่น 

5. Pellet area  

- ตรวจสอบ interlock ที! activate  

- ตรวจสอบ RF4801A/B/C stop 

- ตรวจสอบระดับใน D4802A/B, D4803  

- ตรวจสอบ RF4800, RF4801A/B stop 

- ตรวจสอบ pressure ในระบบ transport (PI48011) 

- ตรวจสอบ RF4810, EX4890, lube oil stop 

- ตรวจสอบ feeder ทั "งหมด stop 

- ตรวจสอบ PW P-4890A/B, CCW P4895A/B stop  

- ตรวจสอบระบบ transfer pellet to silo D4901A-D stop  

- ทําการแยกหวั chamber โดยการ manual ที!หนา้งาน 

- ตรวจสอบระบบ RTO วา่มคีวามผดิปกตหิรอืไม ่

- เมื!อกูร้ะบบไฟฟ้ากลับมาไดใ้หทํ้าการ recheck interlock & PLC 

- ทําการ start blower clear line ในระบบ transfer to silo D4901A-D 

6.6 Loss utility supply 

1. IA  

- ตรวจสอบ C4061 stop 

- ตรวจสอบ pressure line IA & PA ที!ใชง้านในระบบ หากไมใ่หทํ้าการเปิดจาก air buffer D4620 

มาใชง้าน (กรณีที! PP 1, 2, 3 ไมส่ามารถ support ได)้ 

- ถา้ loss ไมม่ ีIA ใหทํ้าการ isolate ระบบ deluge นํ"าดับเพลงิไวก้อ่น จนกวา่จะสามารถกูร้ะบบ
กลับมาได ้

- หา้มทําการ reset interlock ทั "งหมด กรณีที!ไมม่ลีมจ่ายเพราะเราไมส่ามารถ control ระบบได ้

- ใหทํ้าการตรวจสอบระบบ air fail close – open ที!จะทํางาน และสามารถ isolate ได ้

- ทําการ isolate ระบบ catalyst D4140A/B 

- ทําการตรวจสอบ valve air fail open LGP tank D4690 ใหทํ้าการ ปิด B/V ใวก้อ่น 

2. Refrigerated water (PK4610) 

- ตรวจสอบ P4610A/B stop 

- ตรวจสอบ C4610 stop 

- ตรวจสอบ temp นํ"าในระบบวา่เพิ!มขึ"นหรอืไม ่ 
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- ตรวจสอบ steam jacket ระบบ RW วา่ปิดอยู ่

3. N2 supply 

- ตรวจสอบ flow N2 incoming  

- ตรวจสอบ pressure N2 incoming  

4. HP steam, MP steam, LP steam 

- ตรวจสอบ flow steam incoming  

- ตรวจสอบ pressure steam incoming  

5. UPS 

- ระบบไฟฟ้าสาํรองที!ใชก้บั DCS จะใชง้านได ้3 ชั!วโมง หากเกนิ จอทั "งหมดจะดับไมส่ามารถดไูด ้

- หา้ม reset interlock 

- ใหทํ้าการเฝ้าระวัง Ground flare จะไมส่ามารถดไูดใ้หทํ้าการ operate จากภายนอกแทน 

- เมื!อระบบ UPS กลับมาใหทํ้าการตรวจสอบ ระบบ DCS ทั "งหมด เพราะระบบจะ fail 

6.7 เมื!อสามารถนําระบบไฟฟ้ากลับคนืมาไดใ้ห ้restart ระบบเพื!อ clear downstream 

1. ทําการ restart ระบบ cooling water P4040A/B/C  

2. ทําการ restart ระบบ jacket water P4640A/B/C 

3. ทําการ restart ระบบ air compressor C4061 

4. ทําการ restart ระบบ refrigerated water P4610A/B & PK4610  

5. ทําการ restart ระบบ transport PK4801A or B  

6. ทําการ restart C4520A/B, P4520A/B เพื!อทําใหร้ะบบยังคงความแหง้ตอ่ไป และเริ!มถา่ย flake 

จาก Dryer ไปที! D4802A/B (การถา่ยของใหต้รวจสอบ HC ในระบบดว้ยป้องกันไมใ่หห้ลดุไปที! 
Pellet) 

7. ใหเ้ริ!มทําการถา่ย flake จาก D4520 ลงไปที!ระบบ transport จนหมดแลว้ปิด LV45201 

8. Steamer ใหทํ้า pressure ดว้ย N2 แลว้เปิดลงไปที! dryer อกีครั"งเพื!อดวูา่สามารถถา่ยของได ้
หรอืไม ่ถา้ถา่ยไดใ้หทํ้าการ start A4501 และ clear polymers จนหมด 

9. F4340, F4310 ใหทํ้า pressure ดว้ย N2 และ flush ลงมาที! Steamer ตามลําดับเพื!อ empty ระบบ
ใหไ้ดม้ากที!สดุ 

10. เมื!อ clear หมดแลว้ใหทํ้าตาม step S/D inspection ตอ่ไป 

 

7.0 ภาคผนวก 

-- 



ผลการตรวจวัดสารปรอท

เอกสารแนบท่ี 11





เอกสารแนบท่ี 12

รายงานปริมาณการร่ัวระเหยของสารจากอุปกรณ







เอกสารแนบท่ี 13

เอกสารการแจงรายการสารเคมีอันตราย ประจําป 2568



เลขนติบิคุคล บคุคลธรรมดา คร ั งที! ปี

ใบแจง้ขอ้เท็จจรงิของผูผ้ลติ ผูนํ้าเขา้ ผูส้ง่ออกหรอืผูม้ไีวใ้นครอบครอง
ซึ งวตัถอุนัตรายในความรับผดิชอบของกรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขรบั ปี

ชื อ เอ็ชเอ็มซี โปลเีมอส์ จํากดั เลขประจาํตวัผูเ้สยีภาษี

คร ั!งที วนัที สง่รายงาน

ลําดบั ชื(อสารเคมี สตูร ชนดิวตัถุ
อนัตราย

บญัชี

เมทานอล หรอื เมทลิแอลกอฮอล์

อะซโีตน

เมทลินีคลอไรด์ หรอื ไดคลอโรมเีทน

โซเดยีมไฮโปคลอไรต์

รายการที!

ลําดบั ชื(อสารเคมี สตูร ชนดิวตัถอุนัตราย บญัชี

เมทานอล หรอื เมทลิแอลกอฮอล์

รหสัสถาน
ที เกบ็

ชื อ เอ็ชเอ็มซโีปลเีมอส์ จํากดั

ที อยู่ ที อยู่ หมู่ ซอย ถนนไอหนึ ง ต มาบตาพดุ อ เมอืงระยอง จ ระยอง

ลําดบั เลขที ใบสําคญัการขึ!น
ทะเบยีน วอ

หรอืเลข หลกัจาก
ระบบหารอื

เลขประจําตวัผูเ้สยีภาษี บตัร
ประชาชน

ที ไดจ้ากผูข้าย หรอื
เจา้ของทะเบยีน

สําหรับ
ขาย

ประเภท ชื อทางการคา้

ไมเ่ป็นทะเบยีน
ของตนเอง

ปรมิาณที รับเขา้ กก

ยอดยกมา

นําเขา้

ปรมิาณที จา่ยออก กก

สง่ออก

ขายในประเทศ



 ระบบรบัแจง้ขอ้เท็จจรงิของผูผ้ลติ ผูนํ้าเขา้ ผูส้ง่ออก หรอืผูม้ไีวใ้นครอบครอง วอ อก 
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ผลติ

รับฝาก

ซื!อในประเทศ

อื นๆ

รวมรับ

รวมทงัสิ!น

ฝาก

ใช ้

อื นๆ

รวมจา่ย

คงเหลอืสะสม

รวมทงัสิ!น

ผลติ

ลําดบั เลขนติบิคุคล บตัรประชาชน
ที ไดจ้ากผูข้าย

เลข หลกัระบบหารอื

เลขที ใบอนุญาต ชื อทางการคา้ ปรมิาณผลติ กก นํามาใชใ้นกจิการ อื นๆ

รับฝาก

ลําดบั เลขประจําตวัผูเ้สยี
ภาษี บตัร
ประชาชน

ที ไดจ้ากผู ้
ขาย
เลข หลกัระบบ
หารอื

ใบอนุญาต
ครอบครอง

ชื อผู ้
ฝาก

เลขประจํา
ตวัผูเ้สยีภาษี
ผูฝ้าก

เบอร์
โทรศพัทผ์ู ้
ฝาก

ชื อ
ทางการ
คา้

ปรมิาณที 
ฝาก กก

นํามาใช ้

ในกจิการ
อื นๆ

ซื!อในประเทศ

ลําดบั รหสัผูข้าย ชื อผู ้
ขาย

เลขประจําตวัผูเ้สยี
ภาษีผูข้าย

เบอรโ์ทรศพัทผ์ู ้
ขาย

ชื อทางการ
คา้

ปรมิาณที 
ซื!อ กก

นํามาใชใ้น
กจิการ

อื นๆ

อื นๆ

ลําดบั เลขนติบิคุคล บตัรประชาชน

ที ไดจ้ากผูข้าย

ชื อทางการคา้ ปรมิาณ กก นํามาใชใ้นกจิการ อื นๆ

สง่ออก

ลําดบั เลข หลกัระบบหารอื
เลขประจําตวัผูเ้สยีภาษี

ที ไดจ้ากผูข้าย

เลขที ใบอนุญาต ชื อทางการคา้ ปรมิาณ กก

ขายในประเทศ

ลําดบั เลขที ใบสําคญัการ
ขึ!นทะเบยีน วอ

ลขที ใบ
อนุญาต

ชื อผู ้
ซื!อ

เลขประจํา
ตวัผูเ้สยีภาษี

เบอร์
โทรศพัท์

ชื อ
ทางการ

คา้

ปรมิาณขาย
กก

นํามาใชใ้น
กจิการ

อื นๆ
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ฝาก

ลําดบั เลขประจําตวัผู ้
เสยีภาษี บตัร
ประชาชน

ที ไดจ้าก
ผูข้าย

ใบอนุญาต
ครอบครอง

ชื อ
ผูรั้บ
ฝาก

เลขประจํา
ตวัผูเ้สยีภาษี
ผูรั้บฝาก

เบอร์
โทรศพัทผ์ู ้
ฝาก

ชื อ
ทางการ
คา้

ปรมิาณที 
ฝาก กก

นํามาใช ้

ในกจิการ
อื นๆ

ใช ้

ลําดบั เลขที ใบสําคญัการขึ!น
ทะเบยีน วอ
เลข หลกัระบบหารอื

ลขที ใบ
อนุญาต

ชื อทางการคา้ ปรมิาณขาย
กก

นํามาใชใ้นกจิการ อื นๆ

อตุสาหกรรมเคมี และ
ปิโตรเคมี

อื นๆ

ลําดบั เลขนติบิคุคล บตัรประชาชน

ที ไดจ้ากผูข้าย

ชื อทางการคา้ ปรมิาณ กก นํามาใชใ้นกจิการ อื นๆ

รายการที!

ลําดบั ชื(อสารเคมี สตูร ชนดิวตัถอุนัตราย บญัชี

อะซโีตน

รหสั
สถานที 
เกบ็

ชื อ เอ็ชเอ็มซโีปลเีมอส์ จํากดั

ที อยู่ ที อยู่ หมู่ ซอย ถนนไอหนึ ง ต มาบตาพดุ อ เมอืงระยอง จ ระยอง

ลําดบั เลขที ใบสําคญัการ
ขึ!นทะเบยีน วอ
หรอืเลข หลกั
จากระบบหารอื

เลขที ใบ
อนุญาต

เลขประจําตวัผูเ้สยีภาษี
บตัรประชาชน
ที ไดจ้ากผูข้าย หรอื

เจา้ของทะเบยีน

สําหรับ
ขาย

ประเภท ชื อทางการคา้

ไมเ่ป็น
ทะเบยีนของ
ตนเอง

ปรมิาณที รบัเขา้ กก

ยอดยกมา

นําเขา้

ผลติ

รับฝาก

ซื!อในประเทศ

ปรมิาณที จา่ยออก กก

สง่ออก

ขายในประเทศ

ฝาก

ใช ้

อื นๆ

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อื นๆ

รวมรับ

รวมทงัสิ!น

รวมจา่ย

คงเหลอืสะสม

รวมทงัสิ!น

รับฝาก

ลําดบั รหสัผูฝ้าก ใบอนุญาตครอบ
ครอง

ชื อผู ้
ฝาก

เลขประจําตวัผูเ้สยี
ภาษีผูฝ้าก

เบอรโ์ทรศพัทผ์ู ้
ฝาก

ชื อทางการ
คา้

ปรมิาณที รับ
ฝาก กก

ซื!อในประเทศ

ลําดบั รหสัผูข้าย ชื อผู ้
ขาย

เลขประจําตวัผูเ้สยีภาษีผู ้
ขาย

เบอรโ์ทรศพัทผ์ู ้
ขาย

ชื อทางการ
คา้

ปรมิาณที 
ซื!อ กก

อื นๆ

ลําดบั เลขประจําตวัผูเ้สยีภาษี
ที ไดจ้ากผูข้าย

ชื อทางการคา้ ปรมิาณ กก จัดการ

สง่ออก

ลําดบั เลขที ใบสําคญัการขึ!นทะเบยีน วอ ลขที ใบอนุญาต ชื อทางการคา้ ปรมิาณ กก

ขายในประเทศ

ลําดบั เลขประจําตวัผูเ้สยี
ภาษี

ที ไดจ้ากผู ้

ขาย

ชื อผู ้
ซื!อ

เลขประจําตวัผู ้
เสยีภาษี

เบอร์
โทรศพัท์

ชื อทางการ
คา้

ปรมิาณขาย
กก

นํามาใชใ้น
กจิการ

อื นๆ

ฝาก

ลําดบั รหสัผูรั้บฝาก ใบอนุญาต
ครอบครอง

ชื อผูรั้บ
ฝาก

เลขประจําตวัผูเ้สยี
ภาษีผูรั้บฝาก

เบอรโ์ทรศพัท์
ผูรั้บฝาก

ชื อทางการ
คา้

ปรมิาณที 
ฝาก กก

ใช ้

ลําดบั เลขนติบิคุคล บตัรประชาชน
ที ไดจ้ากผูข้าย

ชื อทางการคา้ ปรมิาณ กก นํามาใชใ้นกจิการ อื นๆ

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อตุสาหกรรมเคมี และปิโตรเคมี

อื นๆ

ลําดบั เลขประจําตวัผูเ้สยีภาษี
ที ไดจ้ากผูข้าย

ชื อทางการคา้ ปรมิาณ กก นํามาใชใ้นกจิการ อื นๆ

รายการที!

ลําดบั ชื(อสารเคมี สตูร ชนดิวตัถุ
อนัตราย

บญัชี

เมทลินีคลอไรด์ หรอื ไดคลอโรมเีทน

รหสั
สถานที 
เกบ็

ชื อ เอ็ชเอ็มซโีปลเีมอส์ จํากดั

ที อยู่ ที อยู่ หมู่ ซอย ถนนไอหนึ ง ต มาบตาพดุ อ เมอืงระยอง จ ระยอง

ลําดบั เลขที ใบสําคญัการ
ขึ!นทะเบยีน วอ
หรอืเลข หลกั
จากระบบหารอื

เลขประจําตวัผูเ้สยีภาษี
บตัรประชาชน
ที ไดจ้ากผูข้าย หรอื

เจา้ของทะเบยีน

สําหรับ
ขาย

ประเภท ชื อทางการคา้

ไมเ่ป็น
ทะเบยีนของ
ตนเอง

ปรมิาณที รับเขา้ กก

ยอดยกมา

นําเขา้

ผลติ

รับฝาก

ซื!อในประเทศ

อื นๆ

รวมรับ

รวมทงัสิ!น

ปรมิาณที จา่ยออก กก

สง่ออก

ขายในประเทศ

ฝาก

ใช ้

อื นๆ

รวมจา่ย

คงเหลอืสะสม

รวมทงัสิ!น

ผลติ 
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ลําดบั เลขนติบิคุคล บตัรประชาชน 
!"#$%ที ไดจ้ากผูข้าย& 
เลข'()'หลกัระบบหารอื

เลขที ใบอนุญาต ชื อทางการคา้ ปรมิาณผลติ'%กก*& นํามาใชใ้นกจิการ อื นๆ

รับฝาก

ลําดบั เลขประจําตวัผูเ้สยี
ภาษี บตัร

ประชาชน 
!"#$%ที ไดจ้ากผู ้
ขาย& 
เลข'()'หลกัระบบ
หารอื

ใบอนุญาต
ครอบครอง

ชื อผู ้
ฝาก

เลขประจํา
ตวัผูเ้สยีภาษี

ผูฝ้าก

เบอร์
โทรศพัทผ์ู ้

ฝาก

ชื อ
ทางการ
คา้

ปรมิาณที 
ฝาก%กก*&

นํามาใช ้

ในกจิการ
อื นๆ

ซื!อในประเทศ

ลําดบั รหสัผูข้าย
%!+,-&

ชื อผูข้าย เลขประจําตวัผู ้
เสยีภาษีผูข้าย

เบอร์
โทรศพัท์
ผูข้าย

ชื อทางการคา้ ปรมิาณ
ที 
ซื!อ%กก*&

นํามาใชใ้น
กจิการ

อื นๆ

 ! !""#$!"%%&$ '())*(+,

-.*(/.

0-123*24/5

6373)(/

! !""#$!"%%&$ !89:8#

!#!!

'()1;*(4(

<1*.+3/(

0=3<1*.+.7()124(5

#># อตุสาหกรรม
เคม9ีและ
ปิโตรเคมี

อื นๆ

ลําดบั เลขนติบิคุคล บตัรประชาชน 

!"#$%ที ไดจ้ากผูข้าย&

ชื อทางการคา้ ปรมิาณ'%กก*& นํามาใชใ้นกจิการ อื นๆ

สง่ออก

ลําดบั เลข'()'หลกัระบบหารอื 
เลขประจําตวัผูเ้สยีภาษี

 !"#$%ที ไดจ้ากผูข้าย&

เลขที ใบอนุญาต ชื อทางการคา้ ปรมิาณ'%กก*&

ขายในประเทศ

ลําดบั เลขที ใบสําคญัการ
ขึ!นทะเบยีน'วอ*

ลขที ใบ
อนุญาต

ชื อผู ้
ซื!อ

เลขประจํา
ตวัผูเ้สยีภาษี

เบอร์
โทรศพัท์

ชื อ
ทางการ
คา้

ปรมิาณขาย
%กก*&

นํามาใชใ้น
กจิการ

อื นๆ

ฝาก

ลําดบั เลขประจําตวัผู ้
เสยีภาษี บตัร
ประชาชน
 !"#$%ที ไดจ้าก
ผูข้าย&

ใบอนุญาต
ครอบครอง

ชื อ
ผูรั้บ
ฝาก

เลขประจํา
ตวัผูเ้สยีภาษี
ผูรั้บฝาก

เบอร์
โทรศพัทผ์ู ้
ฝาก

ชื อ
ทางการ
คา้

ปรมิาณที 
ฝาก%กก*&

นํามาใช ้

ในกจิการ
อื นๆ



1/23/26, 1:40 PM ระบบรับแจง้ขอ้เท็จจรงิของผูผ้ลติ ผูนํ้าเขา้ ผูส้ง่ออก หรอืผูม้ไีวใ้นครอบครอง (วอ./อก.7)
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ใช ้

ลําดบั เลขที ใบสําคญัการขึ!นทะเบยีน วอ
เลข หลกัระบบหารอื

ลขที ใบอนุญาต ชื อทางการคา้ ปรมิาณขาย กก นํามาใชใ้นกจิการ อื นๆ

อื นๆ

ลําดบั เลขนติบิคุคล บตัรประชาชน

ที ไดจ้ากผูข้าย

ชื อทางการคา้ ปรมิาณ กก นํามาใชใ้นกจิการ อื นๆ

รายการที!

ลําดบั ชื(อสารเคมี สตูร ชนดิวตัถอุนัตราย บญัชี

โซเดยีมไฮโปคลอไรต์

รหสัสถาน
ที เกบ็

ชื อ เอ็ชเอ็มซโีปลเีมอส์ จํากดั

ที อยู่ ที อยู่ หมู่ ซอย ถนนไอหนึ ง ต มาบตาพดุ อ เมอืงระยอง จ ระยอง

ลําดบั เลขที ใบสําคญัการขึ!น
ทะเบยีน วอ

หรอืเลข หลกัจาก
ระบบหารอื

เลขประจําตวัผูเ้สยีภาษี บตัร
ประชาชน
ที ไดจ้ากผูข้าย หรอื

เจา้ของทะเบยีน

สําหรับ
ขาย

ประเภท ชื อทางการคา้

ไมเ่ป็นทะเบยีน
ของตนเอง

ปรมิาณที รับเขา้ กก

ยอดยกมา

นําเขา้

ผลติ

รับฝาก

ซื!อในประเทศ

อื นๆ

รวมรับ

รวมทงัสิ!น

ปรมิาณที จา่ยออก กก

สง่ออก

ขายในประเทศ

ฝาก

ใช ้

อื นๆ

รวมจา่ย

คงเหลอืสะสม

รวมทงัสิ!น

ผลติ

ลําดบั เลขนติบิคุคล บตัรประชาชน
ที ไดจ้ากผูข้าย

เลข หลกัระบบหารอื

เลขที ใบอนุญาต ชื อทางการคา้ ปรมิาณผลติ กก นํามาใชใ้นกจิการ อื นๆ



1/23/26, 1:40 PM ระบบรับแจง้ขอ้เท็จจรงิของผูผ้ลติ ผูนํ้าเขา้ ผูส้ง่ออก หรอืผูม้ไีวใ้นครอบครอง (วอ./อก.7)
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รับฝาก

ลําดบั เลขประจําตวัผูเ้สยี
ภาษี บตัร
ประชาชน 
!"#$%ที ไดจ้ากผู ้
ขาย& 
เลข'()'หลกัระบบ

หารอื

ใบอนุญาต
ครอบครอง

ชื อผู ้
ฝาก

เลขประจํา
ตวัผูเ้สยีภาษี
ผูฝ้าก

เบอร์
โทรศพัทผ์ู ้
ฝาก

ชื อ
ทางการ
คา้

ปรมิาณที 
ฝาก%กก*&

นํามาใช ้

ในกจิการ
อื นๆ

ซื!อในประเทศ

ลําดบั รหสัผูข้าย

%!+,-&

ชื อผูข้าย เลขประจําตวัผู ้

เสยีภาษีผูข้าย

เบอร์

โทรศพัท์
ผูข้าย

ชื อทางการคา้ ปรมิาณ

ที 

ซื!อ%กก*&

นํามาใชใ้น

กจิการ

อื นๆ

 ! !""#$ % #$! &'()*+,-+.'/

0'123()(4*'5

6,7()8.*(3

902+*)+3:;

! !""#$ % #$! !##<

!=!<>!!

7(:*8?

@AB(12)(/*.'

 !C

"D!!! อตุสาหกรรม

เคม,ีและ
ปิโตรเคมี

อื นๆ

ลําดบั เลขนติบิคุคล บตัรประชาชน 
!"#$%ที ไดจ้ากผูข้าย&

ชื อทางการคา้ ปรมิาณ'%กก*& นํามาใชใ้นกจิการ อื นๆ

สง่ออก

ลําดบั เลข'()'หลกัระบบหารอื 
เลขประจําตวัผูเ้สยีภาษี
 !"#$%ที ไดจ้ากผูข้าย&

เลขที ใบอนุญาต ชื อทางการคา้ ปรมิาณ'%กก*&

ขายในประเทศ

ลําดบั เลขที ใบสําคญัการ
ขึ!นทะเบยีน'วอ*

ลขที ใบ
อนุญาต

ชื อผู ้
ซื!อ

เลขประจํา
ตวัผูเ้สยีภาษี

เบอร์
โทรศพัท์

ชื อ
ทางการ
คา้

ปรมิาณขาย
%กก*&

นํามาใชใ้น
กจิการ

อื นๆ

ฝาก

ลําดบั เลขประจําตวัผู ้
เสยีภาษี บตัร
ประชาชน
 !"#$%ที ไดจ้าก
ผูข้าย&

ใบอนุญาต
ครอบครอง

ชื อ
ผูรั้บ
ฝาก

เลขประจํา
ตวัผูเ้สยีภาษี
ผูรั้บฝาก

เบอร์
โทรศพัทผ์ู ้
ฝาก

ชื อ
ทางการ
คา้

ปรมิาณที 
ฝาก%กก*&

นํามาใช ้

ในกจิการ
อื นๆ

ใช ้


1/23/26, 1:40 PM ระบบรับแจง้ขอ้เท็จจรงิของผูผ้ลติ ผูนํ้าเขา้ ผูส้ง่ออก หรอืผูม้ไีวใ้นครอบครอง (วอ./อก.7)

https://haz7.diw.go.th/hzvk7/lockP.jsp 8/9



ลําดบั เลขที ใบสําคญัการขึ!น
ทะเบยีน วอ!"

เลข #$ หลกัระบบหารอื

ลขที ใบ
อนุญาต

ชื อทางการคา้ ปรมิาณขาย
%กก!&

นํามาใชใ้นกจิการ อื นๆ

 ! !""#$ % #$! &'()*+

,-.'/01'2)345 !6

"77789% อตุสาหกรรมเคม5ีและ
ปิโตรเคมี

อื นๆ

ลําดบั เลขนติบิคุคล"บตัรประชาชน"

'()*%ที ไดจ้ากผูข้าย&

ชื อทางการคา้ ปรมิาณ %กก!& นํามาใชใ้นกจิการ อื นๆ



1/23/26, 1:40 PM ระบบรับแจง้ขอ้เท็จจรงิของผูผ้ลติ ผูนํ้าเขา้ ผูส้ง่ออก หรอืผูม้ไีวใ้นครอบครอง (วอ./อก.7)
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เอกสารแนบท่ี 14

แผน Preventive Maintenance ของอุปกรณและเคร่ืองจักร ประจําป 
2568



 



















เอกสารแนบท่ี 15

เอกสารบุคลากรดานส่ิงแวดลอมประจําโรงงาน



หนังสือรับแจ้ง

การมีบุคลากรด้านส่ิงแวดล้อมประจำโรงงาน

เลขท่ีหนังสือ อก0313256811113 ออกให้ ณ วันท่ี 21 ตุลาคม 2568

เลขท่ีคำขอ F25680580

ชื่อผู้รับใบอนุญาต บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด

เลขทะเบียนโรงงาน72070000425351

น.42(1)-4/2535-ญนพ.

ประกอบกิจการ ผลิตเม็ดพลาสติกโพลีโพรพิลีน จำนวน 775,000 ตัน/ปี

ท่ีต้ังโรงงาน เลขท่ี 6 ถนน ไอ-หน่ึง ตำบล มาบตาพุด อำเภอ เมืองระยอง จังหวัด ระยอง รหัสไปรษณีย์

21150

โทรศัพท์ - 

ผลการพิจารณา 1. ประเภทท่ีเข้าข่าย

 มลพิษน้ำ

 มลพิษอากาศ

 มลพิษกากอุตสาหกรรม

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th

หน้า 1 / 4

f89b33c0



2. รายช่ือบุคลากรด้านส่ิงแวดล้อมประจำโรงงาน ดังน้ี

ผู้จัดการส่ิงแวดล้อม นางสาวปารวี สิโนรัตน์

ลำดับท่ี
ผู้ควบคุม

ระบบบำบัด
เลขทะเบียน

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

1 นายรุจิโรจน์ มากมูล 123-51-00131

2
นายชาญยุทธ

เอ่ียมสำอางค์
123-62-00341

ลำดับท่ี
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

1 นายอนิวรรตน์ อุสาหะ

2 นายนัฐพงษ์ มุลกุณี

3 นายมนตรี ศิริสุนทร

4 นายอนุสิทธิ์ งามเสง่ียม

5 นายชัชชุกร มาจันทร์แดง

6 นายภรภิรมย์ สิงห์ทอง

7 นายชาตรี ศรีหอม

8 นายสุรชัย กิจพิทักษ์

9 นายธานี คุ้มศิริ

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th

หน้า 2 / 4

f89b33c0



ลำดับท่ี
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

10 นายสมิทร์ สุขแจ่ม

11 นายชานนท์ ยานันท์

12 นายณัฐพล กลางมณี

13 นายทรงวุฒิ แข็งแรง

14 นายเดชา จินะชัย

15 นายนฤพล อินทร์แดน

16 นายพิเชษฐ์ สุขจ่ันผล

17 นายธวัชชัย สุธนธีร์

18 นายลบ แก้วเข้ม

19 นายสามารถ จักรแก้ว

20 นายอมรินทร์ เครืออนุกูล

21 นายนิรันดร์ แสวงกาญจน์

22 นายไพโรจน์ คำทอน

23 นายสุขสันติ์ สันเต

24 นายทิวา สมคะเน

25 นายชัยณรงค์ ชัยพฤกษ์

26 นายเศกสรร ถนอมวงษ์

27 นายสายัณห์ พรานสมัน

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th

หน้า 3 / 4

f89b33c0



ลำดับท่ี
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

28 นายโสฬส เท่ียงตรงดี

29 นายอัศวิน บุญลือ

30 นายณภัทร แก้วพร้ิงเพริด

31 นายภานุวัฒน์ เสนาะล้ำ

32 นายสุรวิทย์ ประกอบผล

33 นายโรจกร ปรีสิงห์

34 นายอำนาจ ทองดี

35 นายนิรันดร์ ไชยรักษ์

36 นายพิษณุ พับขุนทด

37 นายสาคร พลตรี

38 นายเชาวลิต แดงสมศรี

39 นายอุเทน ศรีอ่อน

40 นายชาติชาย สอนกระโทก

41 นายเอกชัย ถนอมสิงห์

42 นายคุณานนท์ ครองบุญ

แจ้งการมีบุคลากรฯ คร้ังถัดไปภายในวันท่ี 27 ตุลาคม 2571

หนังสือฉบับน้ีออกให้โดยยกเลิกหนังสือเดิม

ออกโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

หน้า 4 / 4

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.thf89b33c0
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เอกสารขอมูลการศึกษาทิศทางการไหลของนํ้าใตดิน



ทิศทางการไหลของน้ำใตดินจากการตรวจวัดระดับน้ำ เมื่อวันที่ 5 สิงหาคม 2568 
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เอกสารการกําจัดส่ิงปฏิกูล
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แผนผังระบบบําบัดนํ้าเสีย/แบบแปลน



Cooling  Tower 

(HMC 1)

Polymerization Process    

(HMC 1)

Extrusion (HMC 1)

Cooling Tower

(HMC 2)

Polymerization 

Process (HMC 2)

Extrusion (HMC 2)

Skimmer Pit Pellet 1

(Cap. 20.93 m3)

นํ าปนเปื อนจากหอ้งทดลองและหน่วย compound

42

280

94

50

145

59

85

Cooling Tower 

(HMC 3)

Polymerization Process  

(HMC 3)

340

103

56

42

211 (218-7)

159

Extrusion (HMC 3)

0 

107

48

Cooling Water Blowdown 

48

Wastewater 

ยงั
ของนิคมฯ 

521.34 (520.86+0.48)
Purification Basin

(Cap. 113.4 m3)

(Pump  Cap. 50 m3/hr)

Skimmer Pit  Bulk 2

(Cap. 153.75 m3)

Skimmer Pit Pellet 2

(Cap. 48.38 m3)

Skimmer Pit  Bulk 1

(Cap. 134.4 m3)

บ่อตรวจสอบคุณภาพ

นํ าทิ งของ HMC 4 

(Cap. 1,100 m3)

Cooling Tower (HMC 

4)

Skimmer Pit 4

(Cap. 453 m3)

Extrusion (HMC 4)
31

100 131

480

Polymerization Process 

(HMC 4)

บ่อพกันํ าทิ งของ HMC 3

(Retention Basin) (Cap. 589 m3)

50

Skimmer Pit  3

(Cap. 452.47 m3)

499

1,110611 

280 0 

499

133

Cooling Water Blowdown 

Cooling Water Blowdown 

Cooling Water Blowdown 

1

2

3

4

340

480

800

870

1,500

1,500

1,020 

1,160

Evaporation Loss

3 

45

48 

3

0

53

2

45

2

153 105

1,500 

1,506-1,986* 

0-480*
ท่อสาํรองไวจ้่ายไปยงั HMC 3

693 

Evaporation Loss

Evaporation Loss

Evaporation Loss

Evaporation Loss

Evaporation Loss

Evaporation Loss

25

3

35

3

50

24
80

Evaporation Loss

Evaporation Loss

51 

20

126.9

174.9

150

148

7 3

• High Alarm 488 ppm

• High High Alarm 600 ppm

COD Online

ตรวจวดั อุณหภูมิ, pH, SS, TDS, BOD5, COD และ 
Oil & Grease โดยหน่วยงานภายนอกเดือนละ 1 ครั ง

80 

451.8 

Alarm 

2,400 mg/L

Conductivity Online

839.8

Evaporation Loss

Evaporation Loss

Evaporation Loss

นํ าลา้งยอ้นถงักรองทราย /ถงักรองถ่านกมัมนัต ์  (ไม่ต่อเนื"อง)

Steam Condensate

Steam Condensate

57.9

44.9

0 

102.8

57.9

57.9

6 Silo Washing Water  (ไม่ต่อเนื"อง)

148

16

Treated

Water Tank 

(250 m3)

1,506 

ตรวจวดั อุณหภูมิ, pH, SS, TDS, BOD5, COD และ Oil & Grease 

โดยหน่วยงานภายนอกเดือนละ 1 ครั ง

6

Alarm 

2,400 mg/L

Conductivity Online

5

• High Alarm 488 ppm

• High High Alarm 600 ppm

COD Online

1

Treated Water จาก GUSCO 1,506 ลบ.ม./วนั 
ยนํ าไปยงัหน่วยผลิตที" 3 ในกรณีที"
GUSCO ของหน่วยผลิตที" 3 ขดัขอ้ง

นํ าฝนปนเปื อน 15 นาทีแรก

94.98 

นํ าฝนปนเปื อน 15 นาทีแรก

15.15 

นํ าฝนปนเปื อน 15 นาทีแรก

108.08 

นํ าฝนปนเปื อน 15 นาทีแรก

23.54 

286.08 

นํ าฝนปนเปื อน 15 นาทีแรก

นํ าฝนปนเปื อน 15 นาทีแรก

20.47 

นํ าฝนปนเปื อน 15 นาทีแรก

313.32 

รางนํ าฝน

รางนํ าฝน

รางนํ าฝน

รางนํ าฝน

รางนํ าฝน

รางนํ าฝน

Alarm 

2,400 mg/L

Conductivity Online

Alarm 

2,400 mg/L

Conductivity Online

Alarm 

2,400 mg/L

Conductivity Online

Alarm 

2,400 mg/L

Conductivity Online

Alarm 

2,400 mg/L

Conductivity Online

ตรวจวดัค่า COD โดยหน่วยงานภายนอก
เดือนละ 1 ครั ง

ตรวจวดัค่า COD โดยหน่วยงานภายนอก      
เดือนละ 1 ครั ง

ตรวจวดัค่า COD โดยหน่วยงานภายนอก      
เดือนละ 1 ครั ง

ตรวจวดัค่า COD โดยหน่วยงานภายนอก      
เดือนละ 1 ครั ง

2

• High Alarm 488 ppm

• High High Alarm 600 ppm

COD Online

และคอมพาวด์ (Compounding Unit)

27.84 (20.36+7.48)



เอกสารแนบท่ี 19

เอกสารบันทึกขอมูลการบําบัดนํ้าเสียเบ้ืองตน
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การอบรมพนักงานขับรถ



ายข้อมูลบันทกึความรู้ความปลอดภยัในเทคโนโลยขีองพนักงงานขับรถขนส่งผลิตภณัฑ์

Ø บริษัทฯได้จัดอบรมทบทวนหลักสูตรการขับรถเชิงป้องกันการอุบัติเหตุ
และขับรถให้ปลอดภัยต้องใช้ 5 มอง

เดือน กรกฎาคม 2568 โดยมีผู้เข้าร่วมการฝึกอบรมทั!งสิ!น จํานวน 37 คน
เดือน สิงหาคม 2568 โดยมีผู้เข้าร่วมการฝึกอบรมทั!งสิ!น จํานวน 27 คน
เดือน กันยายน 2568 โดยมีผู้เข้าร่วมการฝึกอบรมทั!งสิ!น จํานวน 39 คน
เดือน ตุลาคม 2568 โดยมีผู้เข้าร่วมการฝึกอบรมทั!งสิ!น จํานวน 32 คน
เดือน พฤศจิกายน 2568 โดยมีผู้เข้าร่วมการฝึกอบรมทั!งสิ!น จํานวน 41 คน
เดือน ธันวาคม 2568 โดยมีผู้เข้าร่วมการฝึกอบรมทั!งสิ!น จํานวน 23 คน

Ø บริษัทฯได้จัดอบรม Safety Talk  

เดือน กรกฎาคม 2568 จํานวน 61 คน
เดือน สิงหาคม 2568 จํานวน 63 คน
เดือน กันยายน 2568 จํานวน 63 คน
เดือน ตุลาคม 2568 จํานวน 63 คน
เดือน พฤศจิกายน 2568 จํานวน 61 คน
เดือน ธันวาคม 2568 จํานวน 61 คน

ทบทวนการใช้รถบรรทุกทุกรุ่น 
วิทยากร บจก.อีซูซุสงวนไทยกรุงเทพ
1.อบรมความปลอดภัยขณะขับรถ
2. ความรู้เกี!ยวกับรถยนตเ์พื!อแก้ไขในสถานการณฉ์ุกเฉิน
3. การตรวจเช็ครถประจาํวัน
4.เทคนิคการขับรถที!ถูกต้อง ประหยัดนํ"ามัน
5.เทคโนโลยรีถรุ่นใหม่ๆที!นาํมาใช้งาน

รถขนสงผลตภณฑ
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ระเบียบการควบคุมความเร็วของรถขนสงวัตถุดิบ และผลิตภัณฑ



กาํหนดเสน้ทางหรอืขอ้บงัคบัเกี ยวกบัการขบัรถใหผู้ข้นส่งไหมค่ะ เนื องจาก EIA กาํหนดไวด้งันี "ค่ะ
a.หลีกเลี ยงการขนส่งวตัถดุิบ/ผลิตภณัฑใ์นช่วงการจราจรหนาแน่นบนทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 3 ทางหลวงหมายเลข 3191 ทางหลวงหมายเลข 3392
b.จาํกดัความเรว็ของรถที ใชข้นส่งวตัถดุิบและผลิตภณัฑใ์หไ้ม่เกิน 60 กิโลเมตรต่อชั วโมง บนทางหลวงหมายเลข 3392 และ ทางเขา้นิคมอตุสาหกรรม

Ø ประกาศเป็นนโยบายโดยการกาํหนดหลกีเลี ยงเสน้ทางหา้มผา่นเวลาหา้มโดยเดด็ขาด 
Ø ประกาศเป็นนโยบายเรื องการขบัขี ใหป้ลอดภยัโดยกาํหนดไวช้ดัเจน
Ø กาํหนดความเร็วตามกฎจราจร ตามเสน้ทางที กาํหนดชดัเจน
Ø มีการตดิตามพนกังานขบัรถเพื อใหท้าํตามนโยบายของบริษัท
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เอกสารการจัดการความปลอดภัยในการขนสง



 

ระเบยีบปฏบัิตงิาน: การจัดการความปลอดภัยในการขนสง่ เลขที!เอกสาร 3-TP-001 หนา้  1  ของ  7 

ผูเ้ขยีน: Silo,External 
Warehouse and 

Transportation Coordinator 

                 
X
Writer  

ผูท้บทวน: 
Manager,Silo,External 

Warehouse and 

Transportation  

                 
X
Verifier  

ผูอ้นุมัต:ิ DM, Logistics 
Management 

X
Approver  

แกไ้ขครั "งที! 2 

 วันที!บังคับใช ้: 15.04.24 

ประวตักิารแกไ้ข 

แกไ้ข
คร ั งที! 

รายการแกไ้ข วนัที!บงัคบั
ใช ้

1 New release 25.09.16 

2 แกไ้ข 5.0 บทบาทหนา้ที! ความรับผดิชอบ 15.04.24 
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 วันที!บังคับใช ้: 15.04.24 

1.0 วตัถปุระสงค ์

1.1 เพื!อใชเ้ป็นแนวทางใหก้บัผูป้ระกอบการขนสง่ในการจัดการขนสง่สนิคา้และกระจายสนิคา้ไปยังบรษัิท
ลกูคา้ ดว้ยความรับผดิชอบในดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิ!งแวดลอ้ม 

1.2 เพื!อใหร้ะเบยีบปฏบิตักิารนี"บงัคับใชก้ับผูป้ระกอบการขนสง่เพื!อจัดสง่สนิคา้ดว้ยรถบรรทกุทกุประเภทผู ้
ซึ!งไดรั้บ การวา่จา้งตามสญัญา ใหข้นสง่สนิคา้ของบรษัิทฯ จากคลังเก็บสนิคา้ตา่งๆเพื!อนําสนิคา้ไปสู่
จุดหมายปลายทาง 

1.3 เพื!อใหห้น่วยงานมรีะบบบรหิารจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิ!งแวดลอ้ม ที!ปฏบิตัจิรงิ
พรอ้มแผนงานเชงิป้องกัน 

 

2.0 ขอบเขต 

ผูป้ระกอบการขนสง่ใหกั้บบรษัิทฯ 

 

3.0 เอกสารอา้งองิ 

-- 

 

4.0 คํานยิาม 

4.1 ผูป้ระกอบการขนสง่ หมายถงึ ผูป้ระกอบการที!ไดรั้บการคัดเลอืกจากบรษัิทฯใหทํ้าการขนสง่สนิคา้ไปยัง
ลกูคา้โดยมสีญัญาผกูพันธก์นัเป็นลายลกัษณ์อักษร 

4.2 บรษัิทฯ หมายถงึ บรษัิท เอช็เอ็มซ ีโปลเีมอส ์จํากดั 

 

5.0 บทบาทหนา้ที! ความรบัผดิชอบ 

หน่วยงาน HMC’s Logistics ทําหนา้ที!กาํกับดแูลผูป้ระกอบการในการขนสง่ผลติภัณฑ ์ไปยังลกูคา้  

 

6.0 ระเบยีบปฏบิตังิาน 

ผูป้ระกอบการการขนสง่จะตอ้งปฏบิัตติามขอ้กาํหนดการจัดการความปลอดภัยในการขนสง่ ตามรายละเอยีด
ดังตอ่ไปนี" 

1. การจัดการพนักงานขับรถ (Driver management) 

2. การจัดการยานพาหนะ (Vehicle management) 

3. การจัดการการเดนิทาง (Journey/Trip management) 

4. การจัดการผูป้ระกอบการขนสง่ (Contractor management) 

5. การตอบโตต้อบภาวะฉุกเฉนิ การรายงานและการสบืสวนอบุัตเิหต ุ(Accident and investigate    

report, emergency response) 
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 วันที!บังคับใช ้: 15.04.24 

6.1 การจัดการของพนักงานขับรถ (Driver management) 

6.1.1 ผูป้ระกอบการขนสง่สนิคา้จะตอ้งมเีกณฑค์ดัเลอืกผูป้ฏบิตังิานในการจัดสง่สนิคา้ และการจัดการ
บันทกึประวตัสิว่นบคุคล 

§ สําเร็จการศกึษาขั"นตํ!าตามที!กฏหมายกาํหนด และมคีวามรูก้ารใชภ้าษาไทย สามารถอา่นออก
เขยีนได ้

§ ถอืใบอนุญาตขับขี!ที!มผีลบังคับใชต้ามกฎหมาย ไมห่มดอาย ุและตรงกับประเภทของ
ยานพาหนะที!ทําการขับขี! 

§ ประวัตสิว่นบคุคลดา้นอบุตัเิหต ุจะถกูประเมนิและตรวจสอบโดยผูป้ระกอบการขนสง่ และมกีาร
สมัภาษณ์พนักงานขับรถเพื!อประเมนิทศันคตดิา้นการใชร้ถใชถ้นนอยา่งปลอดภัย ถา้การ
บันทกึอบุัตเิหต ุหรอืการสมัภาษณ์บง่ชี"ถงึทศันคตทิี!ไมด่ตีอ่การใชร้ถใชถ้นนอยา่งปลอดภัย 
การจา้งงานเป็นพนักงานขับรถจะไมไ่ดรั้บการพจิารณา และสามารถเรยีกตรวจสอบหลกัฐาน
เมื!อรอ้งขอได ้

§ ไมถ่กูสั!งหา้มไมใ่หขั้บขี!โดยศาล หรอื โดยนายจา้งเดมิ ถา้มตีอ้งมเีวน้ระยะไมต่ํ!ากวา่1ปี 

§ มปีระสบการณ์ในการขับขี!อยา่งนอ้ย 2 ปี ในประเภทของยานพาหนะ 

§ มอีายขัุ "นตํ!า 25 ปี และอายสุงูสดุไมเ่กนิ 60 ปี (55-60 ปี ตอ้งมใีบรับรองแพทย)์ประวัตกิาร
ทํางานที!ผา่นมาไมม่ปีระวัตอาชญากรรม ผา่นการตรวจสอบสิ!งเสพตดิและแอลกอฮอล ์ไมม่ี
ชื!ออยูใ่น black List จากบรษัิทอื!น 

6.1.2 ผูส้มัครจะตอ้งไดรั้บการตรวจสขุภาพตามที!กําหนด และมใีบรับรองของแพทย ์แผนปัจจุบัน
ชั "นหนึ!งที!ไดรั้บใบอนุญาตประกอบวชิาขชพีเวชกรรม ดา้นอาชวีเวชศาสตร ์ หรอืที!ผา่นการอบรม
ดา้นอาชวีเวชศาสตร ์โดยผูส้มัคร จะตอ้งไมเ่ป็นโรคตอ้งหา้มตามที!กฏหมายกําหนด และโรคที!
เป็นอปุสรรคตอ่การทํางาน อยา่งเชน่ โรคลมชกั โรคเรื"อนระยะตดิตอ่ หรอืในระยะที!ปรากฏอาการ
เป็นที!รังเกยีจของสงัคม วัณโรคในระยะอันตราย โรคเทา้ชา้ง โรคตดิยาเสพตดิ โรคพษิสรุาเรื"อรัง 
และผา่นการตรวจสิ!งเสพตดิ และพษิสรุาเรื"อรัง  

6.1.3 บันทกึพนักงานขับรถ, บคุลากรของบรษัิทที!ไดรั้บมอบหมายจะเป็นผูต้รวจสอบบันทกึตา่งๆของ
พนักงานขับรถเกี!ยวกับ ชื!อ, ที!อยู,่ หมายเลขใบขับขี!, สถติอิบุตัเิหต ุและผลการปฏบิตังิานของ
พนักงานขับรถแตล่ะคน 

6.1.4 การฝึกอบรมพนักงานขับรถกอ่นการเขา้มาปฏบัิตงิานในบรษัิท 

§ ใหป้ฏบิัตติามระเบยีบปฏบิัตดิา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสิ!งแวดลอ้ม สําหรับ
ผูรั้บเหมา (3-CM-001) 

§ หลังจากที!ผา่นการอบรมดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิ!งแวดลอ้มและทดสอบจาก
ฝ่ายความปลอดภัยฯแลว้ พนักงานขับรถจะตอ้งมารายงานตวัที!ฝ่าย Logistics เพื!อรับการ
อบรมในกระบวนการปฏบัิตงิานของฝ่าย Logistics พรอ้มทั"งตอ้งผา่นการทดสอบตาม
แบบทดสอบดว้ย 

6.1.5 การฝึกอบรมของพนักงานขับรถสว่นของผูป้ระกอบการขนสง่ 

ผูป้ระกอบการขนสง่ ตอ้งจัดทําระบบการฝึกอบรม และแผนการฝึกอบรมประจําปี รวมทั "งจัดทํา 
ตารางการฝึกอบรม(Training Matrix) ใหกั้บพนักงานขับรถ เพื!ออธบิายวา่ตอ้งดาํเนนิการจัด



 

ระเบยีบปฏบัิตงิาน: การจัดการความปลอดภัยในการขนสง่ เลขที!เอกสาร 3-TP-001 หนา้  4  ของ  7 

ผูเ้ขยีน: Silo,External 
Warehouse and 

Transportation Coordinator 

                 
X
Writer  

ผูท้บทวน: 
Manager,Silo,External 

Warehouse and 

Transportation  

                 
X
Verifier  

ผูอ้นุมัต:ิ DM, Logistics 
Management 

X
Approver  

แกไ้ขครั "งที! 2 

 วันที!บังคับใช ้: 15.04.24 

อบรมเมื!อใด พนักงานตาํแหน่งใดตอ้งเขา้รับการอบรม และการฝึกอบรมอยา่งนอ้ยตอ้งอบรมให ้
ไดต้ามที!กฎหมายกําหนดและเหมาะสมกับลักษณะงานที!ปฏบัิต ิ

ขอ้แนะนําสําหรับหลักสตูรการฝึกอบรมสาํหรับพนักงานขับรถ 

§ กฎ ระเบยีบ นโยบาย มาตรฐานดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิ!งแวดลอ้ม(SSHE) ของ
หน่วยงานเกี!ยวกับการขับรถ 

§ กฎขอ้บังคบัของสถานที!ไปสง่ผลติภัณฑ ์เชน่ คลังสนิคา้ โรงงาน สถานีบรกิาร เป็นตน้ 

§ การขับรถเชงิป้องกันอบุตัเิหต ุและตอ้งผา่นการทดสอบการขับรถบนถนนจรงิจากวทิยากรที!
ผา่นการรับรองหลกัสตูร defensive driving course จากสถาบันที!ไดม้าตรฐาน และควรมกีาร
อบรมทบทวนอยา่งนอ้ยทกุ 2 ปี 

§ ความรูเ้รื!องผลติภัณฑ ์ขั "นตอนการทํางานอยา่งปลอดภัยในการขนสง่ผลติภัณฑ ์ไดแ้ก ่วธิกีาร
สง่มอบผลติภัณฑ ์เชน่ การสง่เม็ดพลาสตกิ  และการใชอ้ปุกรณ์ป้องกันอันตรายสว่นบคุคล 

§ การตรวจสอบรถกอ่นทํางาน 

§ การปฏบัิตเิมื!อเกดิเหตฉุุกเฉนิ และการดับเพลงิเบื"องตน้ 

§ การรายงานสภาพการณ์และการกระทําที!ไมป่ลอดภัยกอ่นการขนสง่ และระหวา่งการขนสง่ 

§ ระยะเวลาการทํางาน ระยะเวลาพักระหวา่งการขับรถ 

§ การปฐมพยาบาลเบื"องตน้ การใชย้า แอลกอฮอลแ์ละสารเสพตดิที!มผีลตอ่ความสามารถใน
การขับรถ สง่ผลทําใหเ้กดิอนัตราย หรอืสง่ผลตอ่การเกดิอบุตัเิหต ุ

§ เนื"อหาและการใชคู้ม่อื พนักงานขับรถขน่สง่ 

§ หัวขอ้อบรมใหมท่ี!เกี!ยวขอ้งเพื!อใหท้ันตอ่การเปลี!ยนแปลง เชน่ กฎหมายใหม ่เป็นตน้  

6.1.6 ผูป้ระกอบการตอ้งใหค้วามร่วมมอืในการ ตรวจสอบปรมิาณแอลกอฮอล ์และสารเสพตดิใหเ้ป็นไป
ตามระเบยีบปฏบิตั ิดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย สําหรับพนักงานผูรั้บเหมาของ บรษัิทฯ  

6.1.7 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งกําหนดชั!วโมงขับขี!และชั!วโมงการพักของพนักงานขับรถ โดยคํานงึถงึ
ความปลอดภัย และตอ้งจัดเวลาการทํางานและกําหนดเวลาพักของพนักงานขับรถใหเ้หมาะสม 
ขั "นตํ!าตามที!กฎหมายกําหนด เพื!อป้องกันความเหนื!อยลา้ซึ!งอาจส่งผลใหเ้กดิอุบัตเิหตุรา้ยแรง 
และทําใหส้ง่ผลกระทบตอ่ชวีติ ทรัพยส์นิ หรอืสิ!งแวดลอ้ม  

6.1.8 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งมกีระบวนการตดิตามตรวจสอบเวลาการทํางานของพนักงานขับรถเป็น
ประจําทุกสัปดาห ์โดยพนักงานขับรถทุกคนจะตอ้งมวีันหยุดพักผ่อนอย่างนอ้ย 1 วันในรอบการ
ทํางาน 1 สปัดาห ์                 

6.1.9 การเตรยีมความพรอ้มพนักงานขับรถ 

§ ผูป้ระกอบการขนสง่หน่วยงานตอ้งมกีระบวนการตรวจสอบความพรอ้มของพนักงานขับรถกอ่น
ออกเดนิทางในแตล่ะเที!ยว ในสถานที!ที!พนักงานขับรถจะออกเดนิทางเพื!อขนสง่ผลติภัณฑ ์
เชน่ ตรวจวัดแอลกอฮอล ์ตอ้งเป็น 0%, สุม่ตรวจสารเสพตดิในปัสสาวะ  

§ ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งไมอ่นุญาตใหพ้นักงานขับรถปฎบิัตงิานในขณะที!ร่างกายและจติใจไม่
พรอ้มขึ"นขับรถ 
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§ พนักงานขับรถควรไดรั้บสทิธใินการปฏเิสธการขับรถ (right to refuse) เมื!อรูส้กึวา่ไมไ่ด ้
พักผอ่นที!เพยีงพอหรอืร่างกายไมพ่รอ้ม เชน่ มอีาการง่วง เหนื!อยลา้ และพนักงานขับรถมี
สทิธนํิารถเขา้จอดในจุดที!ปลอดภัย หรอืจุดพักที!บรษัิทกําหนด (hub) โดยผูป้ระกอบการ
ขนสง่ควรอนุญาตใหพ้นักงานขับรถพัก 15 ถงึ 30 นาท ี และตอ้งใหส้ทิธิ#แกพ่นักงานในการ
พจิารณาวา่อาจเกดิความไมป่ลอดภัยหากฝืนขับตอ่ไป (stop work authority) 

§ พนักงานขับรถทกุคนที!ทําหนา้ที!ขับรถใหกั้บหน่วยงาน ตอ้งไดรั้บการตรวจสขุภาพประจําปี
เพื!อใหมั้!นใจวา่พนักงานเหลา่นี"ยังคงมคีวามสามารถในการขับรถไดอ้ยา่งความปลอดภัย  

6.2 การจัดการยานพาหนะ 

6.2.1 มาตรฐานตวัรถและอปุกรณ์ประกอบ 

§ รถขนสง่และอปุกรณ์ประกอบตอ้งมมีาตรฐานตามที!กฎหมายกาํหนด  

§ ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งมกีารกําหนดขอ้กาํหนดเรื!องความปลอดภัยการใชย้างรถ (Tire 

safety policy) รวมถงึวธิกีารตรวจสอบยาง การเปลี!ยนและการจัดการยาง เชน่ 

- การทดสอบยางและความถี!ในการเปลี!ยนยาง 

- ประเภทของยางและการเลอืกใชย้าง 

- การเลอืกใชย้างที!เหมอืนกันในเพลาเดยีวกันการตรวจสอบการสกึหรอของยางรถในเวลา
เดยีวกัน 

- ขอ้กําหนดการใชค้วามดันสาํหรับลมยาง 

- ขอ้กําหนดเกี!ยวกับการซอ่มและการหลอ่ดอกยาง 

6.2.2 การซอ่มบํารุงรถขนสง่และและอปุกรณ์ประกอบ 

§ ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งกําหนดการบํารุงรักษาตัวรถใหเ้ป็นไปตามคู่มอืของบรษัิทผูผ้ลติและ
ตามที!กฎหมายกําหนด 

§ ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งกําหนดใหด้ําเนนิการตรวจสอบบํารุงรักษา และทําการทดสอบตูบ้รรจุ
ผลติภัณฑ ์ตามคูม่อืของบรษัิทผูผ้ลติ ตามที!กฎหมายกําหนดและตามเงื!อนไขในสญัญา 

§ ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งมกีารตรวจสอบสภาพรถขนสง่กอ่นใชใ้นการขนสง่ทุกวันและจัดเก็บ
เพื!อสามารถตรวจสอบยอ้นหลังได ้

§ ผูป้ระกอบการขนส่งตอ้งมีการควบคุมการบรรจุและลงผลติภัณฑ ์ที!ทําใหร้ถมีความมั!นคง
ตลอดการเดนิทาง ทั "งนี"ขึ"นอยู่กับผลติภัณฑท์ี!ขนส่ง ซึ!งอาจมกีารสง่ผลติภัณฑแ์บบจุดเดยีว
หรอืหลายจุด 

§ ผูป้ระกอบการขนส่งตอ้งมีระบบการบันทกึรายงานความเสียหายที!เกดิขึ"นโดยไม่คาดคดิ 

(unplanned breakdown) และการสอบสวนหาสาเหตพุรอ้มมาตรการป้องกันการเกดิซํ"าและ
จัดเก็บเพื!อสามารถตรวจสอบยอ้นหลังได ้

§ ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งประเมนิสภาพและอายกุารใชง้านของรถขนสง่ผลติภัณฑว์า่เสื!อมหรอื
หมดสภาพการใชง้านหรอืไม ่หากรถขนสง่อยูใ่นสภาพที!ไมป่ลอดภัย ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้ง
เลกิใชง้านรถขนสง่ดังกลา่ว 

6.2.3 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งจัดหาอปุกรณ์ความปลอดภัยประจํารถ อยา่งนอ้ย ประกอบดว้ย 
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§ คูม่อืการจัดการเหตฉุุกเฉนิประจํารถ 

§ อปุกรณ์สอ่งสวา่งหรอืไฟฉายฉุกเฉนิ 

§ นกหวดี 

§ อปุกรณ์หนุนลอ้หรอืรองลอ้ เพื!อป้องกันรถเคลื!อนที!ขณะจอด จํานวนและขนาด 

§ ขึ"นอยูก่ับขนาดของรถขนสง่ 

§ ป้ายเตอืนอันตรายชนดิตั "งพื"น/ สามเหลี!ยมหรอืกรวยสะทอ้นแสง/ ป้ายรถเสยีมไีฟฉุกเฉนิที!
แยกออกจากอปุกรณ์ไฟฟ้าของตัวรถ 

§ เสื"อกั$กตดิแถบสะทอ้นแสงสาํหรับสวมใสเ่พื!อเตอืนอันตราย 

§ ตดิตั "งเครื!องดบัเพลงิประจํารถ ไมน่อ้ยกวา่ 15 กก. และพรอ้มใชง้านตลอดเวลา 

§ อปุกรณ์ปฐมพยาบาลเบื"องตน้ 

§ หมวกนริภัย, ถงุมอืนริภัย และรองเทา้นริภัย แผน่ซบัคราบนํ"ามัน หรอืวัสดอุื!น เชน่ ผา้ฝ้าย 

6.3 การจัดการการเดนิทาง (Journey / Trip management) 

6.3.1 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งอธบิายเสน้ทางการเดนิทางอยา่งเป็นทางการ และมเีอกสารประกอบ
ใหกั้บพนักงานขับรถทกุคน  โดยผูม้หีนา้ที!เกี!ยวขอ้ง ตอ้งสื!อสารใหก้ับพนักงานขับรถ กอ่น
ทํางานทกุเสน้ทางการขนสง่ใหรั้บทราบและมคีวามเขา้ใจ อยา่งนอ้ยตอ้งควบคมุเรื!องผลติภัณฑ ์
กฎระเบยีบ นโยบาย มาตราฐานความปลอดภัยอาชวีอนามัยและสิ!งแวดลอ้ม การหยดุรถในที!
ปลอดภัย อันตรายที!อาจเกดิขึ"นในเสน้ทางขนสง่ และขอ้ปฏบิตัเิมื!อเกดิกรณีฉุกเฉนิ 

6.3.2 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งกําหนดใหม้ชีอ่งทางการสื!อสารระหวา่งพนักงานขับรถกับผูจั้ดการ
เสน้ทาง ที!เหมาะสม สามารถตดิตอ่กันไดต้ลอดเวลา และยอมรับร่วมกันในวธิกีารดงักลา่ว ทั "งนี"
การสื!อสารการขนสง่ตอ้งสอดคลอ้งกบันโยบายของบรษัิท 

6.3.3 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งตดิตั "งระบบตดิตามพฤตกิรรมการขับรถ ของพนักงานขับรถ ขั "นตํ!าตามที!
กฎหมายกาํหนด เป็นอยา่งนอ้ย เชน่ GPS เป็นตน้ โดยอปุกรณ์ที!ตดิตั "งควรบันทกึพฤตกิรรมอยา่ง
นอ้ยที!สดุ ไดแ้ก ่เสน้ทางที!ใชใ้นการขนสง่ ชั!วโมงการขับรถ การเบรคกระทันหัน การขับรถเร็ว
เกนิกาํหนด การเปลี!ยนชอ่งทางขับรถกระทันหัน การคาดเข็มขัดนริภัย 

6.3.4 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งมกีารกําหนดบทลงโทษสําหรับพนักงานขับรถที!ไมขั่บรถไปในเสน้ทางที!
กําหนด หรอืไมห่ยดุพักตามจุดที!กําหนดไวใ้นแผนการจัดการเดนิทาง (journey management 
plan, JMP) และแจง้ใหพ้นักงานขับรถทกุคนรับทราบ 

6.4 การจัดการดา้นผูป้ระกอบการขนสง่ (Contractor management) 

6.4.1 ผูป้ระกอบการตอ้งปฏบิตัติามกฏระเบยีบดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิ!งแวดลอ้มของ
บรษัิทฯ และสื!อสารขอ้มลูที!ไดรั้บแจง้จากบรษัิทฯไปยังหน่วงงานที!เกี!ยวขอ้งภายใตก้ารจัดการ
ของบรษัิทขนสง่ใหท้ั!วถงึ 

6.4.2 ผูป้ระกอบการขนสง่หากผูป้ระกอบการขนสง่มกีารจา้งผูรั้บเหมาชว่ง ตอ้งมกีารกําหนดวธิกีาร
ตดิตามความกา้วหนา้ในการปิดขอ้บกพร่องที!เกดิขึ"น ตอ้งมวีธิกีารประเมนิและตรวจสอบ 
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6.4.3 เพื!อใหมั้!นใจวา่ ผูรั้บเหมาชว่งมคีวามสามารถเพยีงพอในการทํางานที!ไดรั้บมอบหมาย ประหนึ!ง
เดยีวกับที!หน่วยงานทําดว้ยตนเอง โดยเฉพาะอยา่งยิ!งดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและ
สิ!งแวดลอ้ม 

§ ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งเกบ็ขอ้มลูและทบทวนสถติดิา้นความปลอดภัยในการขนสง่ผลติภัณฑ ์
โดยเปรยีบเทยีบประวัตขิอ้มลูตา่งๆดังนี"จํานวนผูเ้สยีชวีติจากอบุัตเิหต ุ

§ จํานวนผูไ้ดรั้บบาดเจ็บจากอบัุตเิหต ุ

§ จํานวนรถขนสง่ที!เกี!ยวขอ้งกบัอบุตัเิหต ุ

§ จํานวนอบุัตเิหตทุี!เกี!ยวขอ้งกับการขนสง่ผลติภัณฑ ์

§ มลูคา่ความเสยีหายที!เกี!ยวขอ้งการขนสง่ผลติภัณฑ ์

§ การรั!วไหลของผลติภัณฑ ์

§ จํานวนชั!วโมงการทํางานและระยะทางการขนสง่ของพนักงานขับรถ 

6.5 การรายงานและการสอบสวนอบัุตเิหต ุ(Accident and investigate report, emergency response) 

6.5.1 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งมรีะบบการรายงานและการสอบสวนอบัุตเิหตทุี!เกดิขึ"นในการปฏบัิตงิาน 
โดยตอ้งวเิคราะหห์าสาเหตแุละการป้องกันอบัุตเิหต ุและนําวธิกีารป้องกันไปปฏบัิตทัินท ีเพื!อ
ปรับปรุงประสทิธภิาพดา้นความปลอดภัยไมเ่กดิอบุตัเิหตซํุ"าอกี และระบบรายงานและสอบสวน
อบุัตเิหตจุะตอ้งครอบคลมุดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิ!งแวดลอ้ม และตอ้งรายงาน
อบัุตเิหตทุี!เกดิขึ"นทันท ีโดยใหเ้ป็นไปตามขั"นตอนหรอืกระบวนการที!กําหนด 

6.5.2 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งกําหนดกจิกรรมสง่เสรมิดา้นความปลอดภัยในการทํางาน เพื!อป้องกัน
ความผดิพลาดซึ!งอาจเกดิขึ"นจากการปฏบิตังิาน ยกตวัอยา่งเชน่ กจิกรรมสรา้งความตระหนักดา้น
ความปลอดภัยกอ่นเริ!มปฏบัิตงิานทกุวัน (KYT), การตรวจสอบสภาพรถ, การสงัเกตพฤตกิรรม
การขับรถของพนักงานขับรถ, การจัดประชมุ (toolbox meeting) อยา่งนอ้ยสปัดาหล์ะครั"ง, การ
จัดประชมุ (monthly meeting) เพื!อเนน้ยํ"าเรื!องการปฏบัิตงิานและการเรยีนรูจ้ากอบัุตเิหตตุา่งๆ 
ที!เกดิขึ"นมาแลว้ (lesson learned) ไปสูผู่ท้ี!เกี!ยวขอ้ง  เป็นตน้ 

6.5.3 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งมกีารกําหนดนโยบายเพื!อความปลอดภัยสาํหรับพนักงานขับรถ โดยมี
รายละเอยีดดังนี"  

§ นโยบายการใชเ้ข็มขัดนริภัย (seat belt policy) 

พนักงานขับรถทกุคนตอ้งใชเ้ข็มขัดนริภัยตลอดการเดนิทาง และเข็มขัดนริภัยตอ้งเป็นชนดิ 3 
จุด (3-point configuration) ประกอบดว้ย การดงึกลับแบบอตัโนมัต ิและมกีลไกการทํางาน
แบบล็อกกรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิ 

§ นโยบายการใชโ้ทรศัพทเ์คลื!อนที! 

พนักงานขับรถตอ้งไมโ่ทรศพัทต์ดิตอ่หรอืรับสายผูอ้ื!นขณะขับรถ (รวมถงึการสง่ขอ้ความ) 
และระหวา่งการขับรถพนักงานขับรถควรเกบ็โทรศัพทไ์ว ้เพื!อหลกีเลี!ยงการรับสายโทรศัพทท์ี!
เรยีกเขา้มา พนักงานขับรถสามารถรับสายหรอืโทรตดิตอ่กลับไป เมื!อพนักงานขับรถไดนํ้ารถ
เขา้จอดและหยดุในจุดที!ปลอดภัย 

§ นโยบายการใชแ้อลกอฮอลแ์ละสารเสพตดิ (drug and alcohol policy) 
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เนื!องจากแอลกอฮอลเ์ป็นสิ!งทําใหค้วามสามารถในการขับรถลดลง ทําใหก้ระบวนการสั!งการ
ทํางานแยล่ง การตดัสนิใจและปฏกิริยิาในการตอบสนองชา้ลง ถงึแมว้า่จะไดรั้บปรมิาณ
แอลกอฮอลเ์พยีงเลก็นอ้ยกส็ง่ผลใหค้วามสามารถของพนักงานขับรถลดลงได ้ดังนั"น 
พนักงานขับรถทกุคนตอ้งไมด่ื!มแอลกอฮอล ์หรอื ใชส้ารเสพตดิ หรอืการใชย้าที!ทําให ้
ประสทิธภิาพการขับรถอยา่งปลอดภัยลดลงในขณะปฏบิตังิาน  (เชน่ ยาแกแ้พ ้ยาแกไ้ขห้วัด 
เป็นตน้) ผูป้ระกอบการขนสง่หน่วยงานควรมกีารประกาศใชน้โยบายการหา้มใชแ้อลกอฮอล์
และสารเสพตดิอยา่งเป็นทางการ และใหค้ําปรกึษาโดยตรงตอ่พนักงานและผูป้ระกอบการ
ชว่งทกุคน 

§ นโยบายเรื!องการกาํหนดชั!วโมงการขับขี! 

พนักงานขับรถตอ้งไมป่ฏบิัตงิานเกนิ 8 ชั!วโมงตอ่วัน โดยตอ้งมเีวลาพักไมน่อ้ยกวา่ 1 ชั!วโมง
ตอ่วัน  และพนักงานขับรถตอ้งปฏบิัตงิานตดิตอ่กันไมเ่กนิ 4 ชั!วโมง และตอ้งหยดุพักอยา่ง
นอ้ย 30 นาท ีจงึจะสามารถขับรถไดอ้กี 4 ชั!วโมง การหยดุที!ไมถ่งึ 30 นาท ีไมถ่อืวา่เป็นการ
หยดุพักรถเสยี 

6.6 การตดิตอ่สื!อสาร   

ผูป้ระกอบการขนสง่จะตอ้งรายงานเรื!องความปลอดภัยในการขนสง่ขอ้มลูในการขนสง่ในดา้น ตา่งๆเพื!อ
ใชส้าํหรับการประเมนิประสทิธภิาพการขนสง่โดย 

§ จัดใหม้กีารประชมุเป็นประจําทกุเดอืนโดยมผีูแ้ทนจากผูป้ระกอบการขนสง่และตวัแทนของบรษัิท
ฝ่ายโลจสิตกิส ์และผูท้ี!เกี!ยวขอ้งในกรณีตา่งๆเชน่ กรณีการสอบสวนอบุัตเิหต ุเป็นตน้ 

§ กรณีมสีาเหตคุวามเร่งดว่นอาจถกูเรยีกเขา้ร่วมประชมุตามที!มกีารรอ้งขอหรอืเรื!องที!จะประชมุมสีว่น
เกี!ยวขอ้งกับพนักงานขับรถไมว่า่จะโดยตรงหรอืโดยออ้ม 

 

7.0 ภาคผนวก 

-- 

 

 

 



เอกสารสรุปผลการตรวจวัดปริมาณแอลกอฮอล และสารเสพติด
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ายข้อมูลการตรวจวัดแอลกอฮอลโ์ดยขับรถขนส่งผลิตภณัฑ์

ษัทฯได้ทาํการประเมินความเสี ยงด้านความปลอดภัยในการทาํงาน จากการตรวจตราสภาพ
รทาํงานที ไม่ปลอดภัยเพื อปรับปรุงให้เกิดความปลอดภัยในแต่ละหน่วยงาน โดยหน่วยงาน

ความปลอดภัย ฯ 
ตรวจวัดระดับแอลกอฮอล์พนักงานขับรถก่อนออกไปรับสินค้าและก่อนออกไปส่งสินค้า
สุ่มตรวจเช็คระดับแอลกอฮอล์พนักงานขับรถระหว่างเดินทางไปส่งสินค้า



ใบตรวจสอบสภาพความพรอมใชงานของรถ
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ยข้อมูลบันทกึการตรวจสอบสภาพรถขนส่ง/ใบตรวจสอบสภาพความพร้อมใช้งานของรถ

กงานขับรถทาํหน้าที  ในการตรวจเช็ครถประจําวัน
หน้าที ฝ่ายความปลอดภัยทาํหน้าที ตรวจเช็ครถ

ประจําเดือนทุกคัน / ทุกเดือน
หน้าที ขนส่งทาํการสุ่มตรวจเช็ครถทุกคัน / ทุกเดือน



แผนฉุกเฉิน
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ประวตักิารแกไ้ข 

แกไ้ข
คร ั งที! 

รายการแกไ้ข วนัที!บงัคบั
ใช ้

3.0 - Delete ‘Table of contents’ and 6.1.4 Notification for Typhoon Amend 
content in 
4.0 Add definition  
5.0 Update Role & Response and ERT organization 
6.0 Update incident information flow & practices, Shelter in place practice 
and special evaluation during PDH TA period 

27.10.17 

4 - เปลี!ยนชื!อเอกสาร (เดมิ MTP Site Emergency Response Plan) 

- เขยีนใหมห่มดและเขยีนเป็นภาษาไทย (เดมิ ภาษาอังกฤษ) 
25.03.22 
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1.0  วตัถปุระสงค ์

1.1 เพื!อใชเ้ป็นมาตรฐานและเป็นแนวทางปฏบิัตใินการควบคมุและจัดการ กรณีเกดิเหตผุดิปกตหิรอืสภาวะ
ฉุกเฉนิ ตามความเสี!ยงของโรงงาน สําหรับพนักงานและผูเ้กี!ยวขอ้ง  

1.2 เพื!อกําหนดบทบาทหนา้ที!ของผูเ้กี!ยวขอ้งในการควบคมุเหตกุารณ์ การตดิตอ่ประสานงาน และสนับสนุน
ในการระงับเหตแุละควบคมุภาวะฉุกเฉนิใหก้ลบัสูภ่าวะปกต ิ

1.3 เพื!อป้องกันและลดผลกระทบของการสญูเสยีชวีติ การบาดเจ็บ ทรัพยส์นิ สิ!งแวดลอ้มและชมุชนรอบขา้ง 
การใชท้รัพยากรป้องกันและบรรเทาอันตรายตอ่บคุคล ความเสยีหายตอ่ทรัพยส์นิ ผลกระทบตอ่ 

สิ!งแวดลอ้มและชมุชนใกลเ้คยีง โดยในการระงับเหตฉุุกเฉนิจะพจิารณาตามลาดับตามความเสี!ยง ดังนี" 

1) รักษาชวีติและสขุภาพอนามัยของผูท้ี!ไดรั้บผลจากเหตฉุุกเฉนิ 

2) ปกป้องสิ!งแวดลอ้ม ความปลอดภัยของบรษัิทและชมุชนรอบขา้ง 

3) ปกป้องทรัพยส์นิของบรษัิท 

4) ดําเนนิการใหพ้ื"นที!ที!ไดรั้บผลกระทบกลับมาสูส่ภาวะปกตอิยา่งปลอดภัยโดยเร็ว 

5) ฟื"นฟสูว่นปฏบิตักิารของโรงงานใหก้ลบัสูส่ภาวะปกต ิ

 

2.0 ขอบเขต 

สถานการณ์ฉุกเฉนิที!อาจจะเกดิขึ"นกับบรษัิทฯ จําแนกออกเป็นประเภทและครอบคลมุสถานการณ์ตา่ง ๆ ทั "ง
ในพื"นที!และทอ่ที!ใชส้ง่ผลติภัณฑข์องบรษัิทฯ ดังนี" 

1) กา๊ซไวไฟรั!วไหล  

2) ไฟไหม ้ 

3) ระเบดิ  

4) กา๊ซพษิรั!วไหล (ภายในและภายนอกบรษัิทฯ)   

5) สารเคมรัี!วไหลหกลน้ 

6) รังสรัี!วไหล 

7) เกดิเหตปุระทว้ง 

ในการระงับเหตแุตล่ะเหตกุารณ์ ใหด้าํเนนิการตามแผนเผชญิเหต ุ/ ระงับเหต ุที!ไดม้กีารจัดเตรยีมไว ้(pre 

incident plan) ไดม้แีนวทางการปฏบัิตแิละการสื!อสารกบัหน่วยงานภายในและภายนอก ตามที!ระบไุวใ้น
เอกสารฉบับนี" 
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3.0 เอกสารอา้งองิ 

3.1 แผนเผชญิเหตภัุยจากสารเคม ีวัตถอุันตรายและวตัถรุะเบดิ จังหวดัระยอง พ.ศ. 2564 

3.2 แผนปฏบัิตกิารภาวะฉุกเฉนิกลุม่นคิมอตุสาหกรรมและทา่เรอือตุสาหกรรมพื"นที!มาบตาพุด พ.ศ. 2562 

3.3 พระราชบัญญตั ิความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสิ!งแวดลอ้มในการทํางาน พ.ศ. 2554 

3.4 พระราชบัญญตั ิพลังงานนวิเคลยีรเ์พื!อสนัต ิพ.ศ. 2559 

3.5 พระราชบัญญตั ิการสาธารณสขุ พ.ศ. 2535 

3.6 Incident commander standard system (ICS no.100 edition 2015)  

3.7 PTT GC การจัดการงานควบคมุภาวะฉุกเฉนิ P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

3.8 5-EP-101 External communication 

3.9 S-EP-102 HMC emergency response team organization 

3.10 S-EP-103 ผังการสื!อสารใหห้น่วยงานภายนอก ตามระดับภาวะฉุกเฉนิ และเหตผุดิปกต ิ

3.11 S-EP-104 สญัญาณแจง้เหตฉุุกเฉนิ 

3.12 S-EP-105 จุดจอดรถดบัเพลงิ รถพยาบาล และทมีสนับสนุน 
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4.0 คํานยิาม 

คํานยิาม / คําย่อ คําเต็ม / ความหมาย 

เหตกุารณ์ผดิปกตใินโรงงาน 

Abnormal case 

อบัุตกิารณ์ที!เกดิขึ"นจากการดําเนนิกจิกรรมของบรษัิท ในระดับที!กอ่ใหเ้กดิความ
เขา้ใจผดิ และ/หรอื ความเดอืดรอ้นรําคาญต่อโรงงานขา้งเคยีง ชมุชน ราชการ 
เชน่ เสยีงดัง ควันดํา แสงสว่าง ความรอ้น นํ"าเสยี/สารเคมลีงคลองสาธารณะ 
emergency (shutdown/turnaround) หรอืเหตุการณ์ที!อาจมผีลต่อสิ!งแวดลอ้ม 
(ตามที!ระบใุนประกาศของกนอ.) 

ภาวะฉุกเฉนิ 

Emergency case 

อบัุตกิารณ์ที!มอัีนตรายที!เกดิขึ"นแลว้ อาจมผีลกระทบตอ่ชวีติคนจํานวนมาก 
ทรัพยส์นิและสิ!งแวดลอ้ม ไมส่ามารถควบคมุและจัดการใหอ้ยู่ในสภาวะปกตไิดโ้ดย
ทมีปฏบัิตกิารในพื"นที! เป็นผลตอ้งประกาศอพยพคนในพื"นที!ไปยังจุดที!ปลอดภัย 

ภาวะฉุกเฉนิระดับ 1 

Emergency level 1 

ภาวะฉุกเฉนิที!เกดิขึ"นในบรษัิท ไมรุ่นแรง ไม่สง่ผลใหเ้กดิอันตรายตอ่ชวีติ ทรัพยส์นิ 
สิ!งแวดลอ้ม ของชมุชนและ/หรอืโรงงานขา้งเคยีง ซึ!งสามารถควบคมุเหตุการณ์ได ้
ดว้ยทมีดับเพลงิและทมี duty roster ของบรษัิท รวมถงึบรษัิทคู่สญัญา 

ภาวะฉุกเฉนิระดับ 2 

Emergency level 2 

ภาวะฉุกเฉนิที!เกดิขึ"นในบรษัิท มคีวามรุนแรง อาจสง่ผลใหเ้กดิอันตรายตอ่ชวีติ 
ทรัพยส์นิ สิ!งแวดลอ้ม ของชมุชนและ/หรอืโรงงานขา้งเคยีง ซึ!งไม่สามารถควบคมุ
เหตกุารณ์ไดด้ว้ยทมีดับเพลงิของบรษัิท รวมถงึบรษัิทคูส่ัญญา จําเป็นตอ้งขอความ
ชว่ยเหลอืทมีดับเพลงิจากหน่วยงานภายนอกหรอืการนคิมฯในพื"นที!  

ภาวะฉุกเฉนิระดับ 3 

Emergency level 3 

ภาวะฉุกเฉนิที!เกดิขึ"นในบรษัิท มคีวามรุนแรงมาก อาจสง่ผลใหเ้กดิอันตรายต่อชวีติ 
ทรัพยส์นิ สิ!งแวดลอ้ม ของชมุชนและ/หรอืโรงงานขา้งเคยีง ซึ!งไม่สามารถควบคมุ
เหตกุารณ์ไดด้ว้ยทมีดับเพลงิของบรษัิท รวมถงึบรษัิทคูส่ัญญา จําเป็นตอ้งขอความ
ชว่ยเหลอืทมีดับเพลงิจากเทศบาลเมอืงมาบตาพุด    

Assembly point จุดรวมพล คอื จุดที!ปลอดภัยที!สดุในพื"นที!โรงงาน ไม่กดีขวางทางจราจร ไมเ่สี!ยง
ตอ่การเกดิอบัุตเิหตซุํ"าซอ้น และใกลท้างเขา้ออก สามารถยา้ยผูไ้มเ่กี!ยวขอ้งออก
นอกพื"นที!ไดทั้นทแีละรวดเร็วที!สดุ หลังจากทราบจํานวนที!ชดัเจนวา่ไมม่คีนตกคา้ง
ในพื"นที!เสี!ยง 

CCB หอ้งควบคมุกลางการผลติ (central control building)  

Command post จุดบัญชาการเหตกุารณ์ ณ จุดเกดิเหต ุเป็นพื"นที!ที!ปลอดภัย ใกลกั้บจุดเกดิเหตซุึ!ง 
OC ใชเ้ป็นจุดวางแผนและสั!งการปฏบัิตแิละใชเ้ป็นจุดรวมทรัพยากรใกลจุ้ดเกดิเหต ุ
หากมกีารขอสนับสนุน 

Contact point จุดนัดพบที!กําหนดไวสํ้าหรับให ้MC รอประสานงานกับทมีสนับสนุนจากหน่วยงาน
ภายนอกกอ่นที!จะสง่ไปที!จุดเกดิเหต ุ

Emergency command 

center (HMC-ECC)  

ศนูยค์วบคมุภาวะฉุกเฉนิของบรษัิท 

PP Plant - Meeting room 1 

PDH Plant - Meeting room 1 

Observer room หอ้งที!ใชเ้ป็นที!รองรับผูม้าสงัเกตการณ์ที!บรษัิท ในชว่งเกดิเหตกุารณ์ฉุกเฉนิ 

PP & PDH canteen 
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คํานยิาม / คําย่อ คําเต็ม / ความหมาย 

Shelter in place จุดปลอดภัยในอาคาร (CCB & Admin building) 

Triage area จุดปลอดภัยที!ใชคั้ดกรองผูบ้าดเจ็บที!ไดร้ับการชว่ยเหลอืออกมาจากจุดเกดิเหตุ 

Area warden ผูท้ี!ไดร้ับมอบหมายตรวจสอบและยนืยันผูต้กคา้งในแตล่ะพื"นที!ที!รับผดิชอบ  

Assembly controller 
ผูทํ้าหนา้ที!ควบคมุ จัดระเบยีบการรวมพลและตรวจสอบผลการตรวจนับยอดผู ้
อพยพ 

Weekly duty roster team ทมีที!อยูเ่วรประจําสปัดาหพ์รอ้มเขา้อํานวยการ ประสานงานและสนับสนุนการ
ควบคมุเหตุฉุกเฉนิ ตามที!มปีระกาศแตง่ตั "ง 

ผูอํ้านวยการทอ้งถิ!น  

Incident commander (IC) 

ผูอํ้านวยการทอ้งถิ!นในเขตเทศบาลเมอืงมาบตาพุด  

หมายถงึนายกเทศมนตรมีาบตาพุด 

ผูอํ้านวยการจังหวัด 

Incident commander (IC) 

ผูอํ้านวยการจังหวัด ในเขตจังหวัดระยอง 

หมายถงึผูว้่าราชการจังหวัดระยอง 

Eastern Fluid Transports 

(EFT) 

บรษัิทที!ดแูลรับผดิชอบแนวท่อทั"งหมดในเขตนคิมอุตสาหกรรม  

Emergency incident 
command center (EIC-MTP) 

ศนูยบั์ญชาการตอบโตส้ถานการณ์ฉุกเฉนิและกระจายข่าว เป็นศนูยเ์ฝ้าระวังและ
ตดิตามผลกระทบความปลอดภัยและดา้นสิ!งแวดลอ้ม รวมถงึเป็นศนูยบั์ญชาการ
ตอบโตส้ถานการณ์ฉุกเฉนิ ซึ!งตั "งอยู่ที!สํานักงานเทศบาลเมอืงมาบตาพุด 

Environmental monitoring 

control center (EMCC) 
ศนูยเ์ฝ้าระวังและควบคมุคณุภาพสิ!งแวดลอ้ม เป็นศนูยท์ี!รวบรวมขอ้มลูทางดา้น
สิ!งแวดลอ้มและความปลอดภัย ซึ!งตั "งอยูท่ี!สํานักงานนคิมอตุสาหกรรมมาบตาพุด 

Industrial Estate Authority 

of Thailand (IEAT) 
การนคิมอตุสาหกรรมแหง่ประเทศไทย 

IEAT-WHA สํานักงานนคิมอตุสาหกรรมดับบลวิเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

Map Ta Phut Industrial 
Estate (IEAT-MTP) 

สํานักงานนคิมอตุสาหกรรมมาบตาพุด  
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5.0 บทบาทหนา้ที! ความรบัผดิชอบ 

5.1 Plant emergency director (PED) รหัสวทิยหุรอืนามเรยีกขานขณะเกดิเหต ุPlant ED 

ทําหนา้ที!โดย SVP / VP สายงานที!เกี!ยวขอ้งกับโรงงาน มหีนา้ที!โดยสรุปดังนี" 

· สนับสนุนดา้นกลยทุธใ์หกั้บผูอํ้านวยการการควบคมุภาวะฉุกเฉนิประจําสปัดาห ์ 

· ประเมนิผลกระทบตอ่การดําเนนิธรุกจิ  

· หากมกีารจัดตั "ง CBC จะเปลี!ยนไปทําหนา้ที!ตามบทบาทที! CBC  

5.2 Emergency director (ED) รหัสวทิยหุรอืนามเรยีกขานขณะเกดิเหต ุED 

ทําหนา้ที!โดย ED ระดับผูจั้ดการฝ่ายที!สายงานที!เกี!ยวขอ้งกับโรงงาน มหีนา้ที!โดยสรุปดังนี"  

· โทรศัพทแ์จง้ Crisis coordinator (DM HSE) เพื!อทราบ ทันททีี!ไดรั้บขอ้ความ 

· สนับสนุนทมีตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิ 

· ตดิตอ่ Emergency support team ในการสนับสนุนตามเหตกุารณ์ 

· หากมกีารยกระดับภาวะฉุกเฉนิและตอ้งไปรายงานตัวที!ศนูยค์วบคมุแตล่ะระดบั ซึ!งระดับ 2 ไปรายงาน
ตัวที!กนอ. หรอืระดับ 3 ที!เทศบาลเมอืงมาบตาพุด อาจมอบหมายให ้OD ไปปฏบัิตหินา้ที!แทน  

· แจง้ขอให ้PA ใหเ้ขา้มาสนับสนุน หากมผีูม้าเยอืนที!บรษัิท ชมุชน สื!อมวลชน  

· กรณียกระดับ จาก 1 เป็น 2 หรอื 3 โทรศัพทแ์จง้ Crisis coordinator (DM HSE) เพื!อสนับสนุนและ
ประกาศตั "ง CBC ทันท ี

· อนุมัตใิหม้กีารรอ้งขอความชว่ยเหลอืทมีสนับสนุนจากหน่วยงานภายนอก 

· กรณีเป็นระดับ 2 ED-บรษัิท จะประสานงานร่วมกับ ED-กนอ. และอาํนาจการตดัสนิใจอยูท่ี! ED-กนอ. 

· กรณีเป็นระดับ 3 ED-บรษัิท จะประสานงานร่วมกับ ED-กนอ. และ IC-เทศบาล อาํนาจการตัดสนิใจ
อยูท่ี! IC-เทศบาลเมอืงมาบตาพุด 

· ทวนสอบใหมั้!นใจวา่จะไมเ่กดิเหตซํุ"าหรอืเหตเุพิ!มเตมิ กอ่นอนุมัตยิกเลกิสถานการณ์ฉุกเฉนิ หาก
ไดรั้บการรอ้งขอจากผูส้ั!งการ ณ จุดเกดิเหต ุภาวะฉุกเฉนิระดับ 1 

· เตรยีมขอ้มลูสรุปหลังยกเลกิสถานการณ์ฉุกเฉนิเพื!อรายงาน Crisis coordinator ตอ่ไป  

· เป็น lead ในการประชมุ weekly handover duty roster meeting  

5.3 PP & PDH operation duty (OD-PP and OD-PDH) รหัสวทิยหุรอืนามเรยีกขานขณะเกดิเหต ุOD-PP 

or OD-PDH 

ทําหนา้ที!โดย Shift Manager and Process Engineer ของแตล่ะโรงงาน มหีนา้ที!โดยสรุปดังนี" 

· เป็นหลักในการตดิตอ่ประสานงานระหวา่ง OC กับ Duty team โดยวทิยชุอ่งฉุกเฉนิของแตล่ะโรงงาน 

· รายงานเหตกุารณ์และขออนุมัต ิED ตามสถานการณ์ 

· สนับสนุนขอ้มลูดา้นเทคนคิการผลติในการจัดการเหตกุารณ์  

· จัดทําหรอืแนะนําใหป้ฏบัิตติาม pre incident plan แตล่ะกรณี 

· สนับสนุนใหก้ารหยดุกระบวนการผลดิตาม shutdown procedure 

· OD โรงงานที!ไมไ่ดเ้กดิเหต ุสนับสนุนภายใน ECC ตามรอ้งขอ 
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5.4 Mutual aid coordinator (MC) รหัสวทิยหุรอืนามเรยีกขานขณะเกดิเหต ุMC 

ทําหนา้ที!โดยฝ่าย HSE มหีนา้ที!โดยสรุปดังนี" 

• ประสานทมี security ในการจัดการจราจรหนา้บรษัิทและที!จอดรถดา้นนอก 

• ทําหนา้ที!ประสานงานกับหน่วยสนับสนุนจากภายนอก ในการรวบรวมขอ้มลูการสนับสนุนและ
ชว่ยเหลอืจากหน่วยงานตา่งๆ และแนะนําเสน้ทางหน่วยงานภายนอกในการเขา้พื"นที! 

• ดแูลและนําพาผูม้าเยอืนไปยังพื"นที!ที!จัดเตรยีมไว ้ในชว่งเกดิเหตฉุุกเฉนิ (PP-PDH โรงอาหาร)   

• รายงานตวัและประสานงาน ณ จุดเกดิเหตฉุุกเฉนิขึ"นกบัแนวทอ่สง่ผลติภัณฑข์องบรษัิท ตามขั"นตอน 
กับ EFT กับหอ้งควบคมุกลางบรษัิทที!เกดิเหต ุ

• สนับสนุนขอ้มลูทางเทคนคิดา้น fire protection, firefighting equipment  

• สนับสนุนขอ้มลูทางเทคนคิการใช ้pre incident plan  

· กรณีที!มกีารนําผูบ้าดเจ็บสง่โรงพยาบาล ใหแ้นบใบสง่ตวัและ SDS ไปกับผูบ้าดเจ็บ 

• เป็นผูย้นืยันการไดรั้บแจง้ขอ้ความประจําสปัดาหใ์นประชมุ weekly handover duty roster meeting 

5.5 Incident recorder (IR) รหัสวทิยหุรอืนามเรยีกขานขณะเกดิเหต ุIR 

ทําหนา้ที!โดยผูท้ี!ไดรั้บมอบหมาย มหีนา้ที!โดยสรุปดังนี" 

· ลงขอ้มลูใน incident board ในหอ้ง ECC ใหค้รบถว้น ดังนี" 

o เวลาเหตกุารณ์ 

o กจิกรรม 

o สถานที! 

o ผูป้ฏบัิต ิ 

· จนกวา่จะยกเลกิสถานะการณ์ และเก็บบันทกึรายงาน ED ตอ่ไป 

· ตดิตั "งระบบสื!อสาร โทรศัพท ์ภายในหอ้ง ECC   

· สนับสนุนงานหากไดรั้บการมอบหมาย 

5.6 Liaison officer (LO) รหัสวทิยหุรอืนามเรยีกขานขณะเกดิเหต ุLO 

ทําหนา้ที!โดยผูท้ี!ไดรั้บมอบหมาย มหีนา้ที!โดยสรุปดังนี" 

• โทรศัพทแ์จง้ทมี PA&CSR หลังจากไดรั้บขอ้ความแจง้เหตฉุุกเฉนิ  

• แจง้หน่วยงานที!เกี!ยวขอ้งหลังเกดิเหตุแตล่ะระดับภาวะฉุกเฉนิ และยกเลกิสถานการณ์ตามเอกสาร
สื!อสาร 

• ตดิตอ่ Emergency communication เมื!อมาถงึ ECC เพื!อดาํเนนิการแจง้หน่วยงานที!เกี!ยวขอ้งเพื!อ
ดําเนนิการตอ่ทันท ีตามเอกสารสื!อสาร (S-EP-103 ผังการสื!อสารใหห้น่วยงานภายนอกตามระดับ
ภาวะฉุกเฉนิและเหตผุดิปกต)ิ 

• Scan เอกสารสง่เมลใ์ห ้กนอ.และ Duty roster ตามแบบฟอรม์ กนอ.  

• สนับสนุนตามรอ้งขอตามที! ED มอบหมาย 
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5.7 Support team 

ทําหนา้ที!โดยผูจั้ดการฝ่ายที!อยูน่อกเหนือจากที!ระบใุนโครงสรา้ง Duty roster team หรอืผูท้ี!ไดรั้บ
มอบหมาย มหีนา้ที!โดยสรุปดังนี" 

· สนับสนับสนุนในการตดิตามผลการรักษาผูบ้าดเจ็บ 

· สนับสนุนจัดหาจัดซื"อของที!จําเป็นตอ้งใช ้

· สนับสนุนการจัดการนํ"าเสยี 

· หากไดรั้บการรอ้งขอจากทมี Duty roster 

5.8 First aider ทําหนา้ที!โดย 

ชว่งเวลาทํางานปกต ิทําหนา้ที!โดยพยาบาลประจําโรงงาน PP&PDH  

ชว่งนอกเวลาปกต ิทําหนา้ที!โดย PP-Lab Technician or NPC S&E, PDH-NPC S&E 

หลังจากมปีระกาศภาวะฉุกเฉนิ มหีนา้ที!โดยสรุปดังนี" 

· ใสเ่สื"อกั#กประจําตําแหน่ง นํากระเป๋าปฐมพยาบาลและนําวทิยพุรอ้มไปรายงานตวักับ OC ที! 
command post 

· ทําหนา้ที!คดักรองและดแูลผูบ้าดเจ็บที! triage area  

· ทําการปฐมพยาบาลตามลักษณะอาการผูบ้าดเจ็บ 

· ประสานงานกับ MC ในการเคลื!อนยา้ยผูบ้าดเจ็บ โดยวทิยชุอ่งฉุกเฉนิ  

· นํากระเป๋าปฐมพยาบาลเบื"องตน้ไปตรวจสอบที!หอ้งพยาบาลทกุสปัดาหส์ดุทา้ยของเดอืน  

5.9 Emergency communication มหีนา้ที!โดยสรุปดังนี"  

· โทรแจง้ NPC S&E ตามแบบฟอรม์ในการรอ้งขอ 

· ทําหนา้ที!สื!อสารกับการนคิมอตุสาหกรรมในพื"นที!และหน่วยงานที!เกี!ยวขอ้งตามที!กําหนด (ตาม
แบบฟอรม์) 

· สง่ขอ้ความแจง้เหตไุปยัง Duty roster และโทรแจง้ weekly ED หากไมม่ ีDuty roster ตดิตอ่
กลับมาภายใน 5 นาท ี

· สง่รายงานบันทกึการตอบกลับขอ้ความของ Duty roster ประจําสปัดาหใ์ห ้SE กอ่น 17:00 น. 

· สนับสนุนขอ้มลู หากไดรั้บการรอ้งขอ 

5.10 On scene commander (OC) รหัสวทิยหุรอืนามเรยีกขานขณะเกดิเหต ุOC 

ทําหนา้ที!โดย Shift Supervisor ประจําแตล่ะกะในเวลานั"น หรอืผูท้ี!ไดรั้บมอบหมาย มหีนา้ที!โดยสรุป
ดังนี" 

· ประเมนิสถานการณ์และตรวจสอบใหมั้!นใจ กอ่นประกาศภาวะฉุกเฉนิ  

· เป็นผูร่้วมจัดทํา pre incident plan ตามความเสี!ยง 

· กําหนดจุด command post เหนือลม ปลอดภัย มองเหน็จุดเกดิเหต ุ

· ใสช่ดุดบัเพลงิ ใสเ่สื"อกั#ก OC และ PPE  
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· กํากับทมี Emergency response team ใส ่PPE ครบถว้น ตามความเสี!ยง 

· ใชว้ทิยสุื!อสาร 2 เครื!อง 

o เครื!องที! 1 ชอ่งการผลติ สาํหรับสื!อสารในการหยดุกระบวนการผลติตามแผน Emergency 

shutdown procedure และสั!งการเขา้ระงับเหต ุกับ FC 

o เครื!องที! 2 ชอ่งฉุกเฉนิ สําหรับประสานงานกับ OD หลังจากมกีารประกาศจัดตั "งศนูยค์วบคมุภาวะ
ฉุกเฉนิ 

· ประเมนินํ"าจากการดับเพลงิและปิดกั "นไมใ่หอ้อกนอกพื"นที!บรษัิทฯ 

· ขออนุมัตหิรอืตัดสนิใจรอ้งขอกําลังสนับสนุนจากหน่วยงานภายนอก หากจําเป็น 

· ประสานงานร่วมกับหน่วยงานดับเพลงิที!มาสนับสนุนจากภายนอก  

· ตรวจสอบพื"นที!ใหป้ลอดภัยกอ่น ขอคาํสั!งอนุมัตยิกเลกิภาวะฉุกเฉนิ 

5.11 Fire chief (FC) รหัสวทิยหุรอืนามเรยีกขานขณะเกดิเหต ุFire chief 

ทําหนา้ที!โดย PP-Unit Supervisor, PDH-Unit Supervisor หรอืผูท้ี!ไดรั้บมอบหมายแตล่ะพื"นที! มี
หนา้ที!โดยสรุปดังนี" 

· หลังจากมกีารประกาศภาวะฉุกเฉนิ ใหไ้ปรายงานตวักับ OC ทันท ี

· สวมใส ่PPE ตามความเสี!ยง 

· ทําหนา้ที!เป็นหัวหนา้ทมีดบัเพลงิ 

· ประสานงานกับทมีดับเพลงิจากหน่วยงานภายนอก 

· เป็นผูช้ ี"จุดการเขา้ระงับเหต ุและตัดแยกระบบ 

· ควบคมุทมีดับเพลงิใหป้ฏบัิตติามหนา้ที!ทันทหีลังจากเกดิเหตฉุุกเฉนิ กอ่นทมี NPC S&E มาถงึ 

· Unit Supervisor ที!ไมใ่ชพ่ื"นที!ที!เกดิเหต ุรับผดิชอบในการบันทกึเหตกุารณ์กอ่น ECC จะถกูจัดตั "ง 
จากนั"นสแกนใบที!บันทกึแลว้สง่เมลใ์ห ้Duty roster team หลังจากมกีารประกาศจัดตั "งศนูย ์

5.12 Emergency response team (ERT) ทําหนา้ที!โดยทมีตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิแตล่ะพื"นที!ของโรงงาน มี
หนา้ที!โดยสรุปดังนี" 

· หลังจากมกีารประกาศภาวะฉุกเฉนิ ใหย้กเลกิงานในพื"นที!ใหห้มดและใหท้กุคนออกจากพื"นที!ทันท ี

· ตรวจสอบพื"นที!วา่ไมม่คีนตกคา้งหรอืบาดเจ็บในพื"นที!จุดเกดิเหต ุหากพบรายงาน OC  

· สวมใส ่PPE ตามความเสี!ยง  

· ไปรายงานตวักับ OC ที! command post  

· สั!งเปิดอปุกรณ์ดับเพลงิอตัโนมัตใินพื"นที!ทันท ีถา้จําเป็น 

· ปฏบัิตติามคาํแนะนําของ Fire chief 

· ทํางานร่วมกับทมี NPC S&E ในการเผชญิเหต ุ

· จัดทมีคน้หาผูท้ี!สญูหายและชี"จุดเกดิเหตทุี!จําเป็นในการเขา้ระงับเหต ุ 

· ปฏบัิตติามที! OC มอบหมาย  

· ปิดกั "นพื"นที!เกดิเหต ุหลังประกาศยกเลกิสถานการณ์ฉุกเฉนิ 
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5.13 บรษัิทคูส่ญัญา NPC S&E team มหีนา้ที!โดยสรุปดังนี" 

· ประสานงานร่วมกับ OC และ Fire chief ของบรษัิท 

· ออกตรวจวัดคณุภาพอากาศโดยรอบบรษัิททันท ีและรายงานผลการตรวจวัดกลบัมาที! SE Manager 

· คนขับรถดับเพลงิทกุกะตอ้งเขา้สาํรวจเสน้ทางในพื"นอยา่งนอ้ย 1 ครั"ง ใน 1 ปี 

· ร่วมจัดทํา pre incident plan  

· หา้มเผยแพร่ขอ้มลูของโรงงานใหกั้บผูอ้ื!น 

· สนับสนุนตามที!รอ้งขอ 

5.14 Security guards ทําหนา้ที!โดย Security guards มหีนา้ที!โดยสรุปดังนี" 

· ปฏบัิตหินา้ที!ตามแผนฉุกเฉนิหลังไดย้นิประกาศภาวะฉุกเฉนิ 

· รายงานผูบั้งคับบัญชาใหท้ราบตามลําดับทันท ี

· ปิดประตทูางเขา้-ออกบรษัิทฯทันท ี

· อํานวยความสะดวกการจราจรหนา้บรษัิทฯและที!จอดรถภายนอก 

· สั!งพมิพร์ายชื!อในระบบ access control นําไปใหท้าง Assembly controller ที! assembly point

· รายงาน ECC หากมหีน่วยงานหรอืบคุคลใดมาที!หนา้บรษัิทฯดว้ยความสภุาพเรยีบรอ้ย 

5.15 Area warden ทําหนา้ที!โดยผูท้ี!ไดรั้บมอบหมาย มหีนา้ที!โดยสรุปดังนี" 

· หลังจากไดย้นิเสยีงประกาศ ใหใ้สเ่สื"อกั#กที!กาํหนด 

· เร่งแจง้ใหค้นในพื"นที!ที!รับผดิชอบไปจุดปลอดภัยทันทแีละไปรายงานตัวที!จุดรวมพล 

· ตรวจสอบในพื"นที!ที!รับผดิชอบวา่มคีนตดิคา้งหรอืไม่ 

· ตรวจสอบในพื"นที!ไดรั้บบาดเจ็บหรอืไม่ หากพบใหแ้จง้ Assembly controller ทราบทันท ี 

· สนับสนุน กาํกับดแูลในการปลอ่ยคนออกจากโรงงาน ประสานกับ MC 

5.16 Assembly controller ทําหนา้ที!โดย  

· เวลาทํางานปกต ิ 

o PP ทําหนา้ที!โดย HR  

o PDH ทําหนา้ที!โดยผูท้ี!ไดรั้บมอบหมาย 

· นอกเวลาทํางานปกต ิ

o PP & PDH ทําหนา้ที!โดยผูท้ี!ไดรั้บมอบหมาย  

มหีนา้ที!โดยสรุปดังนี" 

· ใสเ่สื"อกั#กที!กําหนด 

· ตรวจสอบยอดผูอ้พยพ  

o จากระดับหวัหนา้งานของพนักงานแตล่ะฝ่าย  

o จากหัวหนา้งานที!มผีูรั้บเหมาหรอืผูม้าตดิตอ่ในสงักดั  
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· ยนืยันผูท้ี!ปลอดภัยแตล่ะหน่วยงาน และแจง้ผลการนับยอดไปที! ECC  

· ทวนสอบ Area warden ในแตล่ะพื"นที! 

· หากพบวา่มคีนสญูหายหรอืไดรั้บบาดเจ็บ ใหแ้จง้ ECC ทันท ี

5.17 Fire pump controller ทําหนา้ที!โดย Outside Operator มหีนา้ที!โดยสรุปดังนี" 

· รายงานตวัที!อาคารปั# มนํ"าดับเพลงิ 

· รายงานการทํางานของปั# มนํ"าดับเพลงิให ้OC ทราบทันท ี

· จํานวนปั# มนํ"าดบัเพลงิที!ทํางาน 

· ปรมิาณเชื"อเพลงิ 

· ปรมิาณระดับนํ"าดับเพลงิ 

· แจง้ OC ทันท ีหากพบปัญหา  

5.18 PA&CSR มหีนา้ที!โดยสรุปดงันี"  

· หลังจากไดรั้บแจง้จาก Liaison officer ทางโทรศพัท ์

· ทําหนา้ที!สื!อสารประชาสมัพันธไ์ปยังหน่วยงานที!เกี!ยวขอ้ง ตามผังการสื!อสารแตล่ะระดับ (S-EP-103 
ผังการสื!อสารใหห้น่วยงานภายนอก ตามระดับภาวะฉุกเฉนิ และเหตผุดิปกต ิ) 

· รายงานกลบัมาที! ED ในการสื!อสารหน่วยงานที!เกี!ยวขอ้ง แลว้เสร็จ 

· จัดทําแถลงการณ์ press release โดยขออนุมัตจิาก President หรอืผูท้ี!ไดรั้บมอบหมายกอ่น 
สง่ออกไปยังหน่วยงานภายนอก 

· ประสานการประชมุ สรุปประเด็นสาํคญักับผูอ้าํนวยการสาํนักงานนคิมอตุสาหกรรมในพื"นที! หลังจาก
เหตกุารณ์กลับสูภ่าวะปกต ิ 

· เฝ้าระวังสื!อมวลชนในพื"นที! เรื!องเหตกุารณ์ของบรษัิท หากพบมกีารนําไปสื!อหรอืออกขา่ว ให ้
รายงาน DM HSE ใหท้ราบทันท ี 

· จัดเตรยีมขอ้มลูในการสื!อสารตอ่ผูเ้กี!ยวขอ้งใหก้ับหน่วยงานที!เกี!ยวขอ้ง  

5.19 HR มหีนา้ที!โดยสรุปดังนี" 

• ทําหนา้ที! Assembly controller ตรวจนับยอดผูอ้พยพที!จุดรวมพล PP ในเวลาปกต ิแลว้แจง้ผลไปที! 
ECC  

• ทําหนา้ที!สื!อสารเหตฉุุกเฉนิที!เกดิขึ"นใหก้ับพนักงานทราบ 

• ประสานงาน ตดิตามผล ดา้นสขุภาพของผูไ้ดรั้บบาดเจ็บและรายงานไปที! DM HSE  

· ประสานงานการใหค้วามชว่ยเหลอืดา้นการบรหิารงานบคุคล การใหค้วามชว่ยเหลอืตดิตอ่
ประสานงานกับญาตผิูบ้าดเจ็บ ใหข้อ้มลูดา้นบคุคลและสวัสดกิาร  

• ประสานโรงพยาบาลคูส่ญัญาในการสง่ทมีตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิไปตรวจสขุภาพตามปัจจัยเสี!ยง หลัง
เสร็จสิ"นภายใน 24 ชม.  
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5.20 Admin มหีนา้ที!โดยสรุปดังนี" 

· ทําหนา้ที!สนับสนุนในการจัดสถานที!และสิ!งอาํนวยความสะดวกทั "งภายในและภายนอกบรษัิท  

· จัดเตรยีมเครื!องดื!มและอาหารตามที!ไดรั้บการรอ้งขอ  

· จัดรถรับสง่ให ้Duty roster นอกเวลาทําการ ประจําที!บรษัิท  
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6.0 ระเบยีบปฏบิตังิาน 

6.1 ขั "นตอนการแจง้เหตแุตล่ะประเภท 

ผังการแจง้เหตผุดิปกตแิละเหตฉุุกเฉนิ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

พบเหตผุดิปกตใินพื"นที!โรงงาน 

1. กดสัญญาณอพยพ 
2. ประกาศตาม สลับกัน 3 ครั"ง ทนัท ี
3. สื!อสารไปยังหน่วยงานที!เกี!ยวขอ้ง 

เกี!ยวขอ้งเป็นทมีจัดการ 
และตอบโตเ้หตุฉุกเฉิน 

รายงานตัวทันททีี! CCB หรอื ECC 
ไปรายงานตัวที!จุดปลอดภัยในอาคาร 

หรอืจุดรวมพล ตามประกาศ 

ใช ่ ไม่ใช ่

ผูพ้บเห็นแจง้หัวหนา้งานหรอืเจา้ของพื"นที!ทนัท ี

หรอืกดสัญญานแจง้เหตุ หรอืวทิยุแจง้ CCB 

1. แจง้กลับผูแ้จง้ หรอืประกาศ เพื!อป้องกันการ
เขา้ใจผดิ ทันท ี

2. Clear สัญญาณแจง้เหตุ หรอื Reset อปุกรณ์ 
3. ออก Notification แกไ้ข 
4. รายงานเป็นเหตุผดิปกตหิรอือบัุตเิหตุ 
5. แจง้กนอ. กรณ ีemergency SD/TA หรอื
กระบวนการผลติมปัีญหา ภายใน 5 นาท ี(ตาม

ผลการตรวจสอบ 

ผลการระงับ
เหตุ 

ไม่ได ้

1. แจง้ ED ขอกําลังสนับสนุน 

2. ประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ 2 
3. สื!อสารไปยังหน่วยงานที!เกี!ยวขอ้ง 
4. แจง้กนอ. ใหท้ราบเพื!อยกระดับ 

5. แจง้ Crisis Coordinator  
6. ผอ.กนอ.จะเป็น ED ร่วมกับ ED 
ของบรษัิทฯ ขึ"นอยู่กับสถานการณ์ 

ภาวะฉุกเฉนิระดบั 2 

ได ้

ภาวะฉุกเฉนิระดบั 1 

ผลการระงับ
เหตุ 

ผลการระงับ
เหตุ 

ไม่ได ้ ได ้

1. จัดทํารายงาน incident report 
2. สอบสวนหาสาเหตุ ตามขั "นตอน 
3. รายงานผลราชการที!เกี!ยวขอ้ง 

4. ดําเนนิการตามแผนฟื"นฟหูลังเกดิเหตุ 
(ขึ"นอยู่กับระดับเหตุการณ์) 

สถานการณ์
ปลอดภัยกลับสู่

ภาวะปกต ิ

1. แจง้ ED ขอกําลังสนับสนุนจาก
เทศบาลมาบตาพุด 

2. ประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ 3 
3. สื!อสารไปยังหน่วยงานที!เกี!ยวขอ้ง 
4. แจง้กนอ. ใหท้ราบยกระดับ 

5. แจง้ Crisis Coordinator 
6. นายยกเทศมนตรเีทศบาลเมอืงมาบ
ตาพุดจะเป็น IC (ผูบั้ญชาการ 
เหตุการณ์) โดยใช ้EIC เป็นศูนย์
บัญชาการ 

1. แจง้ ED ขอกําลังสนับ

ภาวะฉุกเฉนิระดบั 3 

ระบบตรวจจับสง่สัญญาณ
แจง้เหต ุ

1. ประกาศแจง้ 
2. โทรแจง้ กนอ.และผูเ้กี!ยวขอ้ง 

3. สง่ขอ้ความแจง้ 

ได ้

ใช ่ ไม่ใช ่
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6.1.1 ขั "นตอนการแจง้เหตกุารณ์ผดิปกต ิ

เหตกุารณ์ผดิปกต ิกําหนดไวใ้หห้น่วยงาน Operation ของ Line ที!เกดิเหตขุองพื"นที!นั"น
ดําเนนิการตามขั"นตอนภายใน 5 นาทตีามที!กนอ.กําหนด (5-EP-101 External 

communication) 

ผังการสื!อสาร กรณีเกดิเหตผุดิปกตภิายในบรษัิท 

 

 

6.1.2 ขั "นตอนการแจง้เหตกุารณ์ฉุกเฉนิ  

มรีายละเอยีดการดาํเนนิการ ดังนี" 

1) Boardman ของพื"นที!ที!เกดิเหตกุดสญัญาณและประกาศภาวะฉุกเฉนิตามลาํดับ  

2) Boardman CCB โรงงานที!เกดิเหตตุดิตอ่ไปยัง CCB ของโรงงานที!ไมเ่กดิเหต ุโดยให ้
ประกาศเสยีงตามสายวา่ “ประกาศ ประกาศ ขอให ้Duty roster ประจําสปัดาห ์ไปรายงานตัว
ที! ECC ในเวลานี"” 2 รอบ และ แจง้ประกาศยกเลกิทกุครั"งหลังจากกลบัเขา้สูภ่าวะปกต ิ 

3) มกีารสื!อสารเป็นระยะตามระดับความรุนแรงของแตล่ะเหตกุารณ์ โดย Emergency 

communication ทางขอ้ความhและประกาศเสยีงตามสาย 

4) Emergency communication หรอืผูท้ี!ทําหนา้ที!แจง้เหต ุทําการแจง้หน่วยงานที!เกี!ยวขอ้ง
และสง่แบบฟอรม์ (5-EP-101 External communication) การแจง้เหตแุตล่ะระดับ ขณะเกดิ
เหตแุละกลับสูภ่าวะปกต ิโดยปฏบิัตติามผังการสื!อสารใหห้น่วยงานภายนอก ตามระดับภาวะ
ฉุกเฉนิและเหตผุดิปกต ิ(S-EP-103 ผังการสื!อสารใหห้น่วยงานภายนอก ตามระดับภาวะ
ฉุกเฉนิ และเหตผุดิปกต)ิ 

5) การยกเลกิสถานการณ์ฉุกเฉนิ จะมกีารประกาศและกดสญัญาณกลับสูภ่าวะปกต ิ 

 

  

ยนืยันเหตกุารณ์

•Shift Supervisor 

โทรแจง้การนคิมในพื นที!
และกรอกแบบฟอรม์ตามที!
กําหนด

•ภายใน 5 นาท ีหลงัจากเกดิ
เหตุ

•กรอกแบบฟอรม์ แบบฟอรม์
การแจง้เหตผุดิปกต ิ/ เหตุ
ฉุกเฉนิ เบื องตน้

สง่เอกสารใหก้นอ.หลงัจากโทร
แจง้เหตผุดิปกติ

•ลงลายมอืชื!อผูร้ับผดิชอบ
•สแกนสง่เมลใ์หก้นอ.
•TO : emcc.ieat@gmail.com

•CC : VP-OPT, DM OPT, DM 
HSE, DM PA&CSR, SE Mgr., 
and weekly duty roster 
team
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6.2 ชอ่งทางในการแจง้เหตแุละขอ้ความการแจง้เหต ุ

วทิย ุ/ กดสญัญาณฉุกเฉนิ / PAGA / เบอรโ์ทรศัพทศ์ัพท ์แจง้เหตฉุุกเฉนิของบรษัิท เบอรภ์ายใน PP 

ตอ่ 1222 / PDH ตอ่ 7222 

โดยรูปแบบขอ้ความในการแจง้เหตดุังนี"  

1. พูดวา่ “เกดิเหตฉุุกเฉนิ เกดิเหตฉุุกเฉนิ“ 

2. ชื!อผูแ้จง้ 

3. สถานที!ที!เกดิเหต ุ

4. ชนดิของเหตกุารณ์ 

5. จํานวนและลักษณะของผูบ้าดเจ็บ ถา้ม ี

หลังจากมกีารประกาศภาวะฉุกเฉนิและเสยีงสญัญาณ ทกุคนตอ้งหยดุกจิกรรม ยกเลกิงานในพื"นที!
รับผดิชอบ ใหท้กุคนไปรายงานตัวกับหัวหนา้งานที!จุดรวมพล / จุดปลอดภัยในอาคาร (4-EP-101 
ขั "นตอนการอพยพและจุดรวมพล)  

หมายเหต ุ

การแจง้เหต ุกรณีเกดิเหตทุี!ทอ่ขนสง่ผลติภัณฑ ์ 

1. ผูท้ี!ทราบเรื!องจะแจง้เหตไุปตามเบอรฉุ์กเฉนิ ดังนี" 

a. PDH 038-949700 

b. PP 038-683385 

2. Shift Supervisor ทวนสอบกับ EFT เพื!อยนืยัน กอ่นแจง้ผูเ้กี!ยวขอ้ง 

3. หากยนืยัน Emergency communication จะสง่ขอ้ความแจง้เหตไุปใหท้มี Duty ประจําสปัดาห ์และ
แจง้หน่วยงานที!เกี!ยวขอ้ง 

4. CCB ที!เกดิเหต ุดําเนนิการตดัแยกระบบตามขั"นตอน (เกดิเหตกุับทอ่สง่จากโรงงานใด โรงงานนั"น
ดําเนนิการตัดแยกระบบ)  

5. MC ตดิตอ่ประสานงาน ณ จุดเกดิเหตรุ่วมกับ EFT  

6. Duty roster รายงานตวัที! ECC ที!โรงงานของทอ่ที!เกดิเหต ุ

7. MC ประสานกับ OD ทางโทรศัพท ์

8. หากการเกดิไฟไหมส้ง่ผลกระทบ แจง้ทมี NPC S&E เขา้ระงับเหตใุนพื"นที!นั"น 

6.3 แนวทางการปฏบัิตเิพื!อควบคมุภาวะฉุกเฉนิ 

การควบคมุเหตกุารณ์ในชว่งแรกเพื!อจํากดัขอบเขตไมใ่หล้กุลามหรอืเสยีหายเพิ!มมากขึ"น จะควบคมุ
เหตกุารณ์โดย ERT ของโรงงาน  

การเตรยีมความพรอ้มระงับเหตฉุุกเฉนิ จัดใหม้กีารจัดทําแผนระงับเหต ุ(pre incident plan) และจัดใหม้ี
การฝึกซอ้มตามความเหมาะสม โดยพจิารณาใชแ้นวทางการกาํหนดกลยทุธแ์ละเทคนคิทั!วไปการระงับ
เหตตุามความเหมาะสม ดังนี" 
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6.3.1 กรณีที!มกีารรั"วไหลของกา๊ซหรอืสารไวไฟ 

1) ปิดกั "นพื"นที!หา้มคนเขา้ไปในพื"นที!ม ีcloud gas และอพยพคนที!อยูใ่นแนว vapor cloud ออก
ทันท ี

2) ควบคมุปัจจัยเสี!ยงที!จะทําใหเ้กดิประกายไฟในบรเิวณสารไวไฟรั!วไหล 

3) แกไ้ขจุดที!เป็นเหตใุหรั้!วไหลโดยใชว้ธิกีารและอปุกรณ์ที!ปลอดภัย 

4) ใชนํ้"าฉีดเป็นฝอยเพื!อเจอืจางความเขม้ขน้ของกา๊ซไวไฟที!รั!วหรอืปิดกั "นไมใ่หส้ารไวไฟที!รั!ว
ผา่นไปยังแหลง่ความรอ้น หรอืหยดุการรั!วไหล 

5) หากพื"นที!ที!มกีารหกลน้ไมม่เีขื!อนหรอืคันกั "น (Dike /Bund) ใหค้วบคมุการไหลของสารตดิไฟ
ใหอ้ยูใ่นพื"นที!จํากดั เชน่ การปิด valve, ปิดรางระบายนํ"า 

6) ป้องกันการลกุตดิไฟของสารไวไฟที!รั!วไหล เชน่ ใชโ้ฟมดับเพลงิฉีดคลมุ 

6.3.2 กรณีเกดิเหตไุฟไหม ้ 

1) ฉีดนํ"าหลอ่เย็นป้องกันโครงสรา้ง อปุกรณ์หรอืถังขา้งเคยีง 

2) หยดุหรอืลดการรั!วไหลของเชื"อเพลงิ ปิดกั "น ตัดแยกระบบ หรอื bypass อปุกรณ์ที!รั!ว 

3) หากจําเป็นใหพ้จิารณา shutdown ระบบ/ เครื!องจักร/อปุกรณ์ ลดความดันเพื!อลดการรั!วไหล 

4) ทําการดับไฟในกรณีที!สามารถดับได ้โดยใชส้ารดบัเพลงิที!เหมาะสมกับเชื"อพลงิ 

5) กรณี pool fire ใหใ้ชโ้ฟมฉีดคลมุผวิหนา้ของสารเชื"อเพลงิและตดัแยกระบบเพื!อหยดุการ
รั!วไหล โดยหลกีเลี!ยงการใชนํ้"าฉีดทําลาย foam blanket 

6) ในกรณีแกส๊ไวไฟรั!วไหลและตดิไฟ เชน่ LPG ใหห้ยดุการรั!วไหลใหไ้ดก้อ่น ถงึจะดบัไฟได ้

7) ใชนํ้"าฉีดควบคมุเปลวไฟสําหรับกรณีที!เป็น pressure fire 

6.3.3 กรณีเกดิเหตรุะเบดิ  

1) ประกาศอพยพทันท ี

2) แจง้ทมี ERT เขา้ตรวจสอบพื"นที! วา่มผีูบ้าดเจ็บหรอืไม ่

3) ฉีดนํ"าหลอ่เย็นป้องกันโครงสรา้ง อปุกรณ์หรอืถังขา้งเคยีง 

4) หยดุหรอืลดการรั!วไหลของเชื"อเพลงิ ปิดกั "น ตัดแยกระบบ ที!ไปยังหน่วยที!เกดิระเบดิ 

5) หากจําเป็นใหพ้จิารณา shutdown ระบบ/ เครื!องจักร/อปุกรณ์ ลดความดันเพื!อลดการรั!วไหล 

6.3.4 การควบคมุเหตกุา๊ซพษิ (toxic gas) รั!วจากภายนอกและภายในโรงงาน 

ในกรณีที!เกดิกา๊ซพษิ (toxic gas) รั!วจากภายในโรงงาน หรอืไดรั้บผลกระทบจากภายนอก ทมี
ระงับเหตตุอ้งสวมอปุกรณ์ป้องกันที!ปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน โดยดําเนนิการ ดังนี" 

1) ประกาศใหพ้นักงานที!ไดรั้บผลกระทบสวมใส ่escape hood หรอืสวมใสห่นา้กากป้องกัน
สารเคม ีและอพยพเขา้ไปอยูภ่ายในอาคารที!เป็น shelter in place โดยใหปิ้ดประตหูนา้ตา่ง
ชอ่งทางที!อากาศจากภายนอกสามารถเขา้มาได ้รวมทั "งปิดระบบ HVAC (กรณีกา๊ซพษิรั!วไหล
จากภายนอก ตดิตอ่สอบถามความคบืหนา้จากกนอ. จนกวา่จะกลบัสูภ่าวะปกตอิยา่งปลอดภัย 
และสง่ ERT ใส ่SCBA ออกไปตรวจสอคณุภาพอากาศเพื!อยนืยันกอ่นกลับสูภ่าวะปกต)ิ 
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2) สวม SCBA หรอืหนา้กากป้องกันกา๊ซพษิ พรอ้มชดุกันสารเคมใีนการเขา้ระงับเหตรัุ!วไหล /
หรอืสลายกลุม่แกส๊ใหเ้จอืจางโดยใชนํ้"าฉีดเป็นฝอยนํ"าหรอืสรา้งมา่นนา้ ดว้ย fixed monitor 

ที!ปรับหวัฉีดเป็นแบบ fog หรอื water curtain 

3) เมื!อเหตกุารณ์รุนแรงและยดืเยื"อ ใหพ้จิารณาสั!งการอพยพไปยังที!ปลอดภัย 

6.3.5 กรณีสารเคมอัีนตรายรั!วไหลหรอืหกลน้ 

1) ปิดกั "นพื"นที!หา้มผูไ้มเ่กี!ยวขอ้งเขา้ไปในพื"นที! แบง่โซนพื"นที!อันตราย / พื"นที!ปลอดภัย 

2) ตรวจสอบขอ้มลูสารเคมทีี!รั!วไหลหรอืหกลน้ 

3) ปิดกั "นรางระบายนํ"าที!จะปลอ่ยออกสูร่างสาธารณะ 

4) เลอืกใชอ้ปุกรณ์ป้องกันที!เหมาะสมกบัชนดิของสารเคม ี(HAZMAT suit, SCBA, respiratory 

mask) 

5) ทําการยับยั"ง / หยดุการรั!วไหล (contain the leak) โดยวธิทีี!เหมาะสม 

6) หา้มทําความสะอาด ถา้ยังไมท่ราบวธิกํีาจัดที!ถกูตอ้ง 

7) จํากัดขอบเขต ทําใหก้ลุม่กา๊ซหรอืสารเคมทีี!รั!วไหลเจอืจางดว้ยวธิกีารที!ปลอดภัย 

8) ปฏบัิตติามขอ้แนะนําใน SDS หรอืเอกสารที!เกี!ยวขอ้ง เก็บกักและป้องกันไมใ่หม้กีาร
แพร่กระจายของสารออกสูบ่รเิวณกวา้งหรอืออกนอกโรงงาน  

9) ยา้ยสารเคมไีปจัดเก็บยังพื"นที!ปลอดภัย 

10) ใหเ้ก็บขยะอันตรายแยกจากที!เกบ็รวบรวมของเสยีปกต ิและตดิป้ายชื!อไวท้ี!ภาชนะจัดเก็บ
ดว้ย 

11) ทําความสะอาดอปุกรณ์ตา่งๆหลังจากงานเสร็จ 

12) แจง้ฝ่าย HSE ในการสนับสนุนขอ้มลู และรายงานอบัุตเิหต ุตามลําดับ 

หมายเหต ุตอ้งดําเนนิการโดยไมส่ง่ผลกระทบตอ่สิ!งแวดลอ้ม ซึ!งพจิารณาในดา้น 1) การ
แพร่กระจายสูอ่ากาศ 2) การแพร่กระจายสูแ่หลง่นา้ 3) การแพร่กระจายสูช่ั "นดนิ 

6.3.6 การควบคมุเหตจุากรังส ี

กรณีที!เกดิอบัุตเิหตทํุาใหไ้มส่ามารถควบคมุป้องกันแหลง่กําเนดิของรังสไีด ้ใหด้ําเนนิการดังนี" 

1) ประกาศแจง้เหตกุารณ์ใหท้ราบทั!วทั "งโรงงาน และพื"นที!ภายนอกโรงงานที!คาดวา่จะอยูใ่นรัศมี
ของรังสทีี!แผไ่ปถงึ 

2) กําหนดพื"นที!อันตรายโดยใช ้survey meter ในการตรวจวัดความเขม้ขน้ โดยผูท้ี!ผา่นการ
อบรมการใชง้านเครื!องมอืวดัเทา่นั"น หรอืเจา้หนา้ที! RSO และปิดกั "นบรเิวณหา้มเขา้ 

3) แจง้เจา้หนา้ที!ความปลอดภัยทางรังสขีองบรษัิทฯ (RSO) หรอืผูด้แูลรับผดิชอบ 

4) ประสานงานกบัสํานักงานปรมาณูเพื!อสนัตเิขา้มาดาํเนนิการ (5-SM-078 Emergency call 

list)  
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6.3.7 การแจง้เหตแุละการจัดการ กรณีเกดิเหตปุระทว้ง  

เหตกุารณ์ Security Guards Security Supervisor NPC SG HMC-SE เจา้หนา้ที!ตํารวจ 

      

ผังการจัดการ กรณีเกดิเหตปุระทว้ง 

6.4 การปฐมพยาบาล (first aid) 

ให ้ERT ชว่ยเหลอืและเคลื!อนยา้ยผูบ้าดเจ็บออกจากพื"นที!อันตรายสง่ใหห้น่วยพยาบาลเพื!อเคลื!อนยา้ย
ผูบ้าดเจ็บมาที!จุดคัดกรองผูบ้าดเจ็บ (triage area) หรอืสถานพยาบาล เพื!อทําการปฐมพยาบาลหรอืคดั
กรองผูบ้าดเจ็บ ในกรณีที!ไมส่ามารถเคลื!อนยา้ยผูบ้าดเจ็บได ้จําเป็นตอ้งปฐมพยาบาล ใหเ้ลอืกจุดที!
ปลอดภัยที!ใกลท้ี!สดุโดยพจิารณาร่วมกับ OC 

  

ละเมดิมาตรการ
รักษาความ

ปลอดภัย เชน่ 
ทะเลาะววิาท บุก

รุกสถานที! 
ประทว้ง 

รายงานเหตุการณ์ 
ทันท ี

จํากัดพื"นที!ผูล้ะเมดิ
(กรณีไม่เป็นอันตราย)  

เฝ้าระวังและตดิตาม
เหตุการณ์ 

รายงานและบันทกึ
เหตุการณ์  

รับแจง้เหตุและไปยังจุดเกดิ
เหตุทันท ีพรอ้มทมี 1-2 คน 
และรายงานผูว่้าจา้งทันท ี 

รายงานเหตุการณ์ 

 

รายงานและบันทกึ
เหตุการณ์  

รับทราบและไปยังจุด
เกดิเหตุและรายงาน

หัวหนา้งานตามลําดับ 

 

แจง้หัวหนา้งานและ
ดําเนนิการตามระเบยีบ

บรษัิท 

รายงานและบันทกึ
เหตุการณ์  

รับแจง้เหตุ 

ไปยังจุดที!เกดิเหต ุ

ดําเนนิคดตีาม กม. 

ไม่ยอมรับ 

ยอม 

รับทราบและไปยังจุด
เกดิเหตุทนัท ี

รับทราบและไปยังจุด
เกดิเหตุทนัท ี

ไม่ยอม 

จัดกําลังพล
สนับสนุนทันท ี

ยอม ยอม สอบถาม
สาเหตุ
เบื"องตน้ 

สอบถาม
สาเหตุ
เบื"องตน้ 
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6.5 การอพยพ หลังจากมกีารประกาศ 

6.5.1 ขั "นตอนการอพยพ กรณีกา๊ซไวไฟรั!วไหล ไฟไหม ้หรอืระเบดิ 

ปฏบัิต ิ หนา้ที! 

1. หยดุทุกกจิกรรมและหยดุการสื!อสารทั"งหมด หลังจากมกีารแจง้เหตฉุุกเฉนิ หรอื
หลังประกาศอพยพ 

2. หยดุการสื!อสารทุกชนดิ ยกเวน้ การสื!อสารเหตฉุุกเฉนิ  

3. หยดุการทํางานทุกชนดิ หยดุเคลื!อนยา้ยอปุกรณ์หรอืยานพาหนะ ดับเครื!องยนต์
โดยเสยีบกญุแจไวท้ี!เครื!องจักรและเครื!องยนตนั์"นๆ หยดุทกุกจิกรรมที!กอ่ใหเ้กดิ
ประกายไฟ ทันท ี

4. หา้มวิ!ง ใหเ้ดนิไว หา้มถา่ยภาพลงสื!อสาธารณะใดใด หา้มออกนอกพื"นที!บรษัิท
โดยไม่ไดร้ับอนุญาต  

5. อพยพมายังจุดปลอดภัยภายใน 5 นาท ี(ออกจากพื"นที!ที!เสี!ยงภัย) 

6. ไปรายงานตัวที!จุดรวมพลภายใน 15 นาทนัีบจากประกาศอพยพ  

7. ใสเ่สื"อกั#กประจําตําแหน่งที!ทําหนา้ที! ตรวจสอบพื"นหลังเกดิสัญญาณฉุกเฉนิดังขึ"น 
โดยตรวจสอบวา่มคีนหลงอยูใ่นพื"นที! หรอืมใีครไม่ไดย้นิ หรอืมใีครที!เกดิอบัุตเิหต ุ
ในพื"นที!หรอืไม ่กอ่นไปรวมตัวที!จุดรวมพล 

8. แตล่ะหน่วยงานยนืเขา้แถวตามป้ายที!กําหนด ณ จุดรวมพลใหเ้ป็นระเบยีบ
เรยีบรอ้ย  

9. พนักงานที!ประจําอยูภ่ายในอาคารแอดมนิ หลังจากเช็คยอดเสร็จใหก้ลับไปยัง
โต๊ะทํางาน ดว้ยความสงบ 

10. เจา้ของงาน HMC เช็คยอดผูร้ับเหมาในสงักัดและแจง้จํานวนให ้Assembly 

controller 

11. หัวหนา้งานแต่ละฝ่ายของ HMC เช็คยอดพนักงานในสงักัดและแจง้จํานวนให ้

Assembly controller 

12. พมิพร์ายชื!อนําสง่ให ้Assembly controller ในการนับยอดผูอ้พยพ 

13. Assembly controller รายงานจํานวนไปที! CCB หรอื MC หรอื ECC ขึ"นอยู่กับมี
การตั "ง ECC แลว้หรอืไม่ 

14. หากพบวา่มผีูส้ญูหาย Area warden จะแจง้ผลไปที! Assembly controller และ 
Assembly controller แจง้ ECC ทันท ี

· ผูท้ี!ไมเ่กี!ยวขอ้ง  

 

 

 

 

 

 

· Area warden 

 

 

· HMC job owner 

 

 

 

 

 

 

 

· Security guard 

 

 

· Assembly Controller  
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6.5.2 ขั "นตอนการอพยพ หลังจากมกีารประกาศ กรณีกา๊ซพษิรั!วไหล 

ปฏบัิต ิณ จุดปลอดภัยในอาคาร  หนา้ที! 

1. หลังจากประกาศใหพ้นักงานที!ไดร้ับผลกระทบสวมใส ่escape hood และอพยพ
เขา้ไปอยูภ่ายในอาคารที!เป็น shelter in place โดยใหปิ้ดประต ูหนา้ตา่งชอ่งทาง
ที!อากาศจากภายนอกสามารถเขา้มาได ้รวมทั"งปิดระบบ HVAC  

2. Area warden แตล่ะพื"นที!ใสเ่สื"อกั#กประจําตําแหน่งที!ทําหนา้ที! ตรวจสอบพื"นหลัง
เกดิสัญญาณฉุกเฉนิดังขึ"น โดยตรวจสอบวา่มคีนหลงอยูใ่นพื"นที! หรอืมใีครไม่ได ้
ยนิ หรอืมใีครที!เกดิอุบัตเิหตใุนพื"นที!หรอืไม่ 

3. หยดุการทํางานของเครื!องปรับอากาศและพัดลมดดูอากาศ 

4. ปิดชอ่งลมภายในหอ้งนํ"าและอื!นๆที!ม ี

5. ซลีประตดูา้นขา้งที!ไมใ่ชท่างเขา้หลัก  

6. พมิพร์ายชื!อนําสง่ให ้Assembly controller ในการนับยอดผูอ้พยพ 

7. เจา้ของงาน บรษัิทตอ้งเช็คยอดผูร้ับเหมาในสงักัดเพื!อแจง้จํานวนผูอ้พยพ  

8. การแจง้จํานวนผูอ้พยพ ที!จุดประชาสมัพันธ ์ 

· ถา้อยู่ที! CCB ใหร้ายงานตัวกับ Shift Sup หรอื คนที!ไดร้ับมอบหมาย  

· ถา้อยู่ที! Admin ใหร้ายงานตัวกับ Assembly controller  

9. พนักงานที!ประจําอยูภ่ายในอาคารแอดมนิ หลังจากเช็คยอดเสร็จใหก้ลับไปยังโต๊ะ
ทํางาน ดว้ยความสงบ 

10. รอจนกวา่จะมคํีาสั!งเปลี!ยนแปลง 

· ผูท้ี!ไมเ่กี!ยวขอ้ง 

 

· Area Warden 

 

· Area Warden 

· ผูท้ี!อพยพ และ 
Security Guard 

· Security Guard 

· HMC job owner 

·  Assembly controller 
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6.6 ผังโครงสรา้งทมีอํานวยการภาวะฉุกเฉนิและทมีตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิ 

6.6.1 ผังโครงสรา้งทมีอํานวยการภาวะฉุกเฉนิและทมีสนับสนุน (Weekly duty roster and Support 

team) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.6.2 ผังทมีตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิของ บรษัิท PP&PDH 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

On Scene Commander 
(Line incident)  

1. Fire man 1  

2. Fire man 2  

Fire Chief 
Emergency 

Communication 
First Aider 

3. Fire man 3 
4. Fire man 4 

Fire Pump 
Controller 

Security and 
Emergency 

Responded Section 

Support Team Section Incident Recorder (IR) 
PP-Operation Duty 

(OD-PP) 

Department Manager or 

assignment 
PDH-Operation Duty 

(OD-PDH) 

Mutual Aid Coordinator (MC) Liaison Officer (LO) 

Emergency Director (ED) 
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6.6.3 ผังทมีตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิ ของ NPC S&E 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเหต ุรายชื!อตําแหน่งที!รับผดิชอบ (S-EP-102 Emergency response team organization) 

 

  

Fire Chief 

Fire Lead 

EMG level 1 EMG level 1 

EMG level 2 

Fire truck driver 

Paramedic 

Back up 

More than 80 firefighters  

Back up 

More than 10 fire trucks  

EMG level 2 
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6.7 ผังการสื!อสารของทมีอํานวยการภาวะฉุกเฉนิระดับ 1-2-3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเหต ุ

· ภาวะฉุกเฉนิระดับ 1 ED-HMC เป็นผูรั้บผดิชอบในการประเมนิสถานการณ์ร่วมกับ OC ในการประกาศระดับ
ความรุนแรงของภาวะฉุกเฉนิ 

· ภาวะฉุกเฉนิระดับ 2 ED-IEAT เป็นผูรั้บผดิชอบในการประเมนิสถานการณ์ร่วมกับ ED-HMC ในการประกาศ
ระดับความรุนแรงของภาวะฉุกเฉนิ และพจิารณาปรับระดับระดับความรุนแรงเขา้สูภ่าวะฉุกเฉนิระดบั 3 หรอื
ระดับ 1 ของจังหวดั (พจิารณาปรับระดับเขา้สูภ่าวะวกิฤตขิองบรษัิท) 

· ภาวะฉุกเฉนิระดับ 3 IC-MTP เป็นผูรั้บผดิชอบในการประเมนิสถานการณ์ร่วมกับ ED-HMC และ ED-IEAT 

ในการประกาศระดับความรุนแรงของภาวะฉุกเฉนิ และพจิารณาปรับระดับความรุนแรงเขา้สูภ่าวะฉุกเฉนิ
ระดับ 2 ของจังหวดั 

· การตั "งศนูยอํ์านวยการภาวะฉุกเฉนิจะเปลี!ยนสถานที!ตามที! ED ในแตล่ะระดับกําหนด 

President 

SVP Manufacturing & OE  

Crisis Coordinator 

Liaison Officer (LO) Mutual Aid Coordinator (MC) 

PP-Operation Duty 

(PP-OD) 

PDH-Operation Duty 

(PDH-OD) 

Incident Recorder (IR) Support team Section 

Department Manager or 
assignment 

Emergency Director (ED) 

 Emergency 
Level 1 

 Emergency 

Level 2 

 Emergency 
Level 3 

Communication center 
(EIC) 

OC-MTP  

Incident Commander (IC) 
นายกเทศบาลเมอืงมาบตาพุด 

Communication center 

 (EMCC) 
IEAT officer  

Emergency Director (ED) 

ผอ.กนอ. ในพื"นที! 

Communication center 
(EIC) 

ปภ จังหวัดระยอง 

Incident Commander (IC) 
ผูว่้าราชการจังหวัดระยอง 

 Rayong Level 2 

 Rayong Level 1 

MTP - EIC 

IEAT-ECC 

HMC-ECC 
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6.8 ตารางการแสดงชอ่งทางการสื!อสารและแจง้เหตผุดิปกตแิละเหตฉุุกเฉนิ หน่วยงานภายในและภายนอก 

กลุม่เป้าหมาย เหตผุดิปกต ิ เหตฉุุกเฉนิ 

พนักงานและผูท้ี!เกี!ยวขอ้งที!อยู่ที!โรงงาน - ประกาศและสญัญาณฉุกเฉนิ 

ผูบ้รหิาร - SMS 

Duty Roster team อเีมล ์ SMS 

พนักงาน - อเีมล ์

โรงงานขา้งเคยีง  - โทศัพทแ์จง้ 

IEAT, WHA โทรศัพทแ์ละเอกสารแจง้เหตุ โทรศัพท ์กดสญัญาณแจง้เหตุและ
เอกสารแจง้เหตุ 

หน่วยราชการในพื"นที! - โทรศัพท ์

ศนูยบ์รูพา GC group โทรศัพทแ์ละอเีมล ์ โทรศัพทแ์ละอเีมล ์

สื!อมวลชนในพื"นที!  - Press release (PA&CSR) 

Board of Director - Press release (CA) 

Analyst investors - Press release (CA) 

 

6.9 ศนูยป์ระชาสมัพันธ ์

President และ/หรอื SVP สายงานที!เกดิเหต ุจะเป็นผูพ้จิารณากาํหนดสถานที!ตั "งศนูยป์ระชาสมัพันธ ์
โดยหน่วยงาน PA&CSR จะเป็นผูป้ระสานหน่วยงาน Admin ในการจัดเตรยีมสถานที! และหน่วยงาน 
Corporate communication ในการเตรยีมขอ้มลูในการประชาสมัพันธ ์

ผูม้อีํานาจหนา้ที!ในการแถลงขา่วตอ่สื!อมวลชน กรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิที!โรงงาน โดย President หรอืผูท้ี!
ไดรั้บมอบหมาย  

6.10 การฝึกอบรม 

· พนักงานใหมต่อ้งไดรั้บการฝึกอบรมดับเพลงิขั "นตน้ และรับการชี"แจงใหท้ราบถงึแนวทางและวธิกีาร
ปฏบัิตใินกรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิ กอ่นการเริ!มทํางานภายในบรษัิท 

· ผูท้ี!ทําหนา้ที!ของทมีตอบโตเ้หตฉุุกเฉนิจะตอ้งผา่นการอบรมหลกัสตูรที!เกี!ยวขอ้งและฝึกทบทวนการ
ดับเพลงิขั "นกา้วหนา้อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั"ง 

· ทมีควบคมุภาวะฉุกเฉนิจะตอ้งไดรั้บการอบรมบทบาทหนา้ที! กอ่นปฏบัิตหินา้ที!และทบทวนอยา่งนอ้ย
ปีละ 1 ครั"ง 

· ผูรั้บเหมารับการชี"แจงใหท้ราบถงึแนวทางและวธิกีารปฏบิัตใินกรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิ กอ่นการเริ!ม
ทํางานภายในบรษัิท 
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6.11 การฝึกซอ้มแผนฉุกเฉนิ  

1) ซอ้มแผนระดับ 1 สถานการณ์นอกเวลา PP & PDH โรงงานละ 1 ครั"งตอ่ปี 

2) ซอ้มแผนระดับ 2 PP & PDH 1 ครั"งตอ่ปี 

3) ซอ้มแผนระดับ 3 สถานการณ์ไฟไหม ้มผีูบ้าดเจ็บ และสารรังส ี

4) มกีารประเมนิผลการซอ้มแผนและตดิตามผล 

6.12 การตรวจสอบและทดสอบระบบแจง้เหต ุ 

· ตรวจสอบและทดสอบอปุกรณ์ตรวจจับ อปุกรณ์ป้องกันและระงับเหตฉุุกเฉนิ ใหม้กีารทดสอบตาม
กําหนด (3-SM-024 การบํารุงรักษาระบบป้องกันอัคคภัีย) 

· มกีารทดสอบเสยีงสญัญาณแจง้เหตฉุุกเฉนิและแนวทางปฏบัิตทิกุวันพุธ เวลา 11:30-12:00 น. 
โดยฝ่ายปฏบัิตกิารแตล่ะพื"นที!  

6.13 การทบทวนปรับปรุงแกไ้ขแผนตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิ 

จัดใหม้กีารทบทวนแผนการจัดการภาวะฉุกเฉนิของโรงงานอยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั"ง ในไตรมาสที! 4 ของ
ทกุปี   
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7.0 ภาคผนวก 

7.1 บทบาทหนา้ที!ของทมี Duty roster ประจําสปัดาห ์มดีังนี" 

1) Weekly duty มกีารประชมุสง่มอบงานประจําสปัดาหร์ะหวา่งทมีสง่กับทมีรับ โดยเริ!ม on call 

emergency ตั "งแตว่ันศกุร ์8:00 น. ถงึวันศกุรถั์ดไป 8:00 น. (หากเป็นวันหยดุบรษัิท จะเลื!อนขึ"นมา
เริ!มในวันทํางานปกตแิทนทันท)ี โดยประกาศแจง้กอ่นปฏบัิตหินา้ที! 1 วันทําการ โดยฝ่าย HSE 

2) Weekly duty roster เมื!อไดรั้บแจง้เหตฉุุกเฉนิ ปฏบัิตดิงันี" 

· โทรศัพทก์ลับไปรายงานตัว ตําแหน่ง duty - ชื!อ สกลุ – รับทราบและกําลังเดนิทางไปสนับสนุน  

· โทรศัพทร์ายงานตามสายบงัคับบญัชาตามปกตทิันท ี

· เดนิทางมายังโรงงานดว้ยความปลอดภัยและใสช่ดุสภุาพเรยีบรอ้ย 

· ไปรายงานตวัที! ECC ตามสถานการณ์ภายใน 60 นาทหีลังจากไดรั้บแจง้ 

· เมื!อมาถงึ ECC ใหส้วมใสเ่สื"อกั#กประจําตาํแหน่ง แจง้วทิยชุอ่ง process ไปที! OC โดยพูดวา่”(ชื!อ) 
(ตําแหน่งใน duty roster) มารายงานตัว ขอจัดตั "งศนูยค์วบคมุภาวะฉุกเฉนิ ณ บัดนี"” ขอใหป้รับ
วทิยไุปสื!อสารชอ่งฉุกเฉนิในการสื!อสารฉุกเฉนิ  

หมายเหต ุหากเกดิเหตฉุุกเฉนิ Duty roster ประจําสปัดาหนั์"น จะโทรศัพทก์ลับตามเบอรโ์ทรใน
ขอ้ความแจง้เหตฉุุกเฉนิทันท ี(หากไมต่ดิตอ่กลับภายใน 5 นาท ีEmergency communication จะ
โทรแจง้ ED สปัดาหนั์"นทันท)ี 

7.2 รายการอปุกรณ์ประจําศนูยค์วบคมุภาวะฉุกเฉนิ (Emergency command center, ECC)  

ที! รายการ PP PDH 

1 วทิยุสื!อสาร  4 4 

2 โทรศัพท ์ 1 1 

3 หมายเลขโทรศัพทฉุ์กเฉนิ หน่วยงานภาครัฐ และกลุม่ชว่ยเหลอืกรณีฉุกเฉนิ / / 

4 แผนผังโรงงานที!แสดงตําแหน่งอปุกรณ์ดับเพลงิ  / / 

5 Process schematics / P&ID drawing / / 

6 CCTV monitors / / 

7 LCD projector & screen / / 

8 VDO conference / / 

9 บอรด์บันทกึสถานการณ์ / / 

10 บอรด์บันทกึการรายงานตัวของ Emergency duty teams / / 

11 นาฬกิา / / 

12 เอกสารขอ้มูลความปลอดภัยของสารเคม ี(safety data sheet, SDS) / / 

  



 

ระเบยีบปฏบัิตงิาน : การจัดการภาวะฉุกเฉนิของโรงงาน เลขที!เอกสาร 3-EP-100 หนา้  27  ของ  27 

ผูเ้ขยีน : SE Engineer 
X

Writer  

ผูท้บทวน : Manager, SE 
X

Verifier  

ผูอ้นุมัต ิ: DM HSE 
X

Approver  

แกไ้ขครั "งที! 4 

 วันที!บังคับใช ้: 25.03.22 

7.3 จุดรวมพลและจุดปลอดภัยในอาคาร 

 PDH PP 

 

จดุรวมพล  
 

 

S = Staff 

C = Contractor 

V = Visitor 

 

จดุปลอดภยัใน
อาคาร 

 

 

 

 

 

 

 

 

S 

C&V 

S&C&V 

S&C&V 



เอกสารคูมือการปฏิบัติงานในการขนสง และการขนถาย

เอกสารแนบท่ี 26



 
 

ระเบยีบปฎบิตังิาน : ระเบยีบวนัิยและบทควบคมุผูรั้บเหมาที!ปฏบิตั ิ
งานในสว่นงานโลจสิตกิส ์

เลขที!เอกสาร 3-SP-005 หนา้  1  ของ  5 

ผูเ้ขยีน : Logistics Supervisor 
X
W riter  

ผูท้บทวน : Shipping AM/ 
Bagging AM    X

Verifier : Shipping AM   X
Verifier : Bagging AM  

ผูอ้นุมัต ิ: Logistics DM 
X
Approver  

แกไ้ขครั"งที! 1 

 วันที!บังคับใช ้: 25.09.16 

 

ประวตักิารแกไ้ข 

แกไ้ข
คร ั งที! 

รายการแกไ้ข วนัที!บงัคบั
ใช ้

1 New release 25.09.16 

   

   

   

   

   

   

   
 

 

 



 
 

ระเบยีบปฎบิตังิาน : ระเบยีบวนัิยและบทควบคมุผูรั้บเหมาที!ปฏบิตั ิ
งานในสว่นงานโลจสิตกิส ์

เลขที!เอกสาร 3-SP-005 หนา้  2  ของ  5 

ผูเ้ขยีน : Logistics Supervisor 
X
W riter  

ผูท้บทวน : Shipping AM/ 
Bagging AM    X

Verifier : Shipping AM   X
Verifier : Bagging AM  

ผูอ้นุมัต ิ: Logistics DM 
X
Approver  

แกไ้ขครั"งที! 1 

 วันที!บังคับใช ้: 25.09.16 

 

1.0 วตัถปุระสงค ์

1.1 เพื!อกําหนดระเบยีบวนัิยในการปฎบิตังิานสําหรับพนักงานผูรั้บเหมาที!ปฏบิตังิานใหก้บัสว่นงานโลจิ
สตกิส ์บรษัิท เอ็ชเอ็มซโีปลเีมอส ์จํากดั ใหส้ามารถปฏบิตังิานไดอ้ยา่งปลอดภยัไมก่อ่ใหเ้กดิ
อบุตัเิหต ุหรอืไดรั้บอนัตรายตอ่สขุภาพอนามยั และใหเ้ป็นไปตามขอ้กําหนดตามมาตราฐานรว่มกนั 

1.2 เพื!อกอ่ใหเ้กดิการปฏบิตัอินัยตุธิรรมตอ่กนั และใหไ้ดม้าซึ!งสมรรถนะในการทํางาน  
  

2.0 ขอบเขต 

2.1 ใชสํ้าหรับพนักงานผูรั้บเหมา ที!เขา้ปฏบิตังิานใน สว่นงานโลจสิตกิส ์บรษัิท เอ็ชเอ็มซโีปลเีมอส ์
จํากดั โรงงานระยอง 

 

3.0 เอกสารอา้งองิ 

3.1 ระเบยีบปฏบิตัดิา้นความปลอดภยัอาชวีอนามยัและสิ!งแวดลอ้มสําหรับพนักงานผูรั้บเหมา (3-CM-

001) 

3.2 ระเบยีบปฏบิตังิานอปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบคุคล (3-SM-007) 

 

4.0 คาํนยิาม 

4.1 ผูรั้บเหมา ไดแ้ก ่ พนักงานผูรั้บเหมาประจํา,ผูรั้บเหมาชั!วคราว ผูรั้บเหมาโครงการตา่งๆ รวมถงึ
พนักงานขบัรถบรรทกุผลติภณัฑแ์ละพนักงานขนเม็ดพลาสตกิที!ปฏบิตังิานใหก้บับรษัิท เอ็ชเอ็มซโีป
ลเีมอส ์จํากดั 

 

5.0 บทบาทหนา้ที! ความรบัผดิชอบ 

ดใูนขอ้ 6.0 

 

6.0 ระเบยีบปฎบิตังิาน 

 

6.1 หลกัเกณฑ ์

        ผูรั้บเหมา พงึรักษาระเบยีบวนัิยโดยเครง่ครัด ซึ!งไดกํ้าหนดบทลงโทษสําหรับความผดิที!ผูรั้บเหมาได ้
กระทําขึ"น หรอืฝ่าฝืนระเบยีบ    ขอ้บงัคับ   โดยไมจํ่าเป็นตอ้งลงโทษตามลําดับที!ไดร้ะบไุว ้ทั "งนี"ข ึ"นอยูก่บั
เจตนา ความหนักเบาแหง่ความผดิที!ผูรั้บเหมาไดก้ระทํา สภาพแวดลอ้ม การใหค้วามรว่มมอืในการทํางาน
และคณุงามความดใีนอดตี ซึ!งจะพจิารณาเป็นราย ๆ หรอืกรณี ๆ ไป โดยพนักงานผูรั้บเหมา อาจไดรั้บโทษ
ประการใดประการหนึ!งหรอืหลายประการพรอ้มกนั  โดยมรีายการดังตอ่ไปนี" 

 
รายการ วธิดํีาเนนิการ ความถี! บทลงโทษ หมายเหต ุ
สารเสพตดิ 
 
 
 
 
 

ทําการสุม่ตรวจหาสารเสพ
ตดิ โดยไมม่กีารแจง้ให ้
ทราบลว่งหนา้ 
 
 
 

เดอืนละ 1ครั"ง 
 
 
 
 
 

-ปฏเิสธการเขา้ทํางานโดย
ทนัท ี
-ยกเลกิการเขา้ทํางานหรอื
งานเกี!ยวขอ้งใน HMC 
ตลอดไป (Back list) 
 

ถา้พสิจูนไ์ดว้า่ไมไ่ด ้
เกี!ยวขอ้งกบัสารเสพ
ตดิ ใหยั้งคงทํางาน
ตอ่ได ้
 
 



 
 

ระเบยีบปฎบิตังิาน : ระเบยีบวนัิยและบทควบคมุผูรั้บเหมาที!ปฏบิตั ิ
งานในสว่นงานโลจสิตกิส ์

เลขที!เอกสาร 3-SP-005 หนา้  3  ของ  5 

ผูเ้ขยีน : Logistics Supervisor 
X
W riter  

ผูท้บทวน : Shipping AM/ 
Bagging AM    X

Verifier : Shipping AM   X
Verifier : Bagging AM  

ผูอ้นุมัต ิ: Logistics DM 
X
Approver  

แกไ้ขครั"งที! 1 

 วันที!บังคับใช ้: 25.09.16 

 

 
รายการ 

 
วธิดํีาเนนิการ 

 
ความถี! 

 
บทลงโทษ 

 
หมายเหต ุ

 
 
แอลกอฮอล ์

 
 
ใหย้ดึตามระเบยีบปฏบิตั ิ
ดา้นความปลอดภัยอาชวีอ
นามัยและสิ!งแวดลอ้ม 
สาํหรับพนักงานผูรั้บเหมา 
(3-CM-001) 

 
 
ทกุครั"งกอ่นการ
ทํางาน 

   
  
 ไมอ่นุญาตใหเ้ขา้เขต
โรงงาน 
- ครั"งแรกใหอ้อกใบเตอืน

เป็นลายลกัษณ์อกัษร
ครั"งที!สอง พักงานเป็น
เวลาสามวนัครั"งที!สาม 
ปฏเิสธการเขา้ทํางาน
(ใหอ้อก) 

 
 
กําหนดภายใน
ระยะเวลา 1ปี 

การเกดิอบุตัเิหต ุ
 
 
 
 
 

เกดิอบุตัเิหตใุนงาน         - -ครั"งแรกใหแ้จง้ใบเตอืน
เป็นลายลกัษณ์อกัษร 
-ครั"งสอง พักงาน 7 วนั 
-ครั"งที!สาม ปฏเิสธการเขา้
ทํางาน(ใหอ้อก) 

 

เขา้ทํางานสาย มาปฏบิตังิานลา่ชา้ตาม
ขอ้ตกลงในสญัญา 

- 1 ครั"ง 
- 2 ครั"ง 
 
- 3 ครั"ง 
 

-เรยีกเตอืน 
-เตอืนเป็นลายลกัษณ์
อกัษร 
- พักงาน 3 วนั 
- ครั "งที!สี! ปฏเิสธการเขา้
ทํางาน(ใหอ้อก) 

ใชก้บัผูรั้บเหมา
ประจํา 
ระยะเวลาภายใน 1
เดอืน 

การตอก/ สแกน
บตัรแทนคนอื!น 

ทําการสุม่ตรวจ การตอก
บตัร / ไดรั้บรายงาน / ขอ้
รอ้งเรยีน 

อยา่งนอ้ยเดอืน
ละ 1 ครั"ง / ตาม
ความเหมาะสม 

- ครั"งแรกออกใบเตอืนเป็น
ลายลกัษณ์อกัษร 
- ครั"งที!สอง พักงาน  7 วนั 
-ครั"งที!สาม ปฏเิสธการเขา้
ทํางาน(ใหอ้อก) 

ใชก้บัผูรั้บเหมา
ประจํา 

การเขา้ออก
บรษัิทในระหวา่ง
เวลาทํางาน /เลกิ
งานกอ่นเวลา
ทํางาน 

สุม่ตรวจระหวา่งเวลาทํางาน 
/ ขอ้รอ้งเรยีน 

อยา่งนอ้ยเดอืน
ละ 3 ครั"ง /ตาม
ความเหมาะสม 

- ครั"งแรกออกใบเตอืนเป็น
ลายลกัษณ์อกัษร 
- ครั"งที!สอง พักงาน 3 วนั 
-ครั"งที!สาม ปฏเิสธการเขา้
ทํางาน(ใหอ้อก) 

- ใชก้บัผูรั้บเหมา
ประจํา 
- กรณีออกนอก
โรงงานในเวลา
ปฏบิตังิาน ตอ้งไดรั้บ
อนุญาตจากหัวหนา้
งาน HMC เทา่นั"น 
และเขยีนเอกสาร
พรอ้มลายเซนตไ์ว ้

การสบูบหุรี! สุม่ตรวจการสบูบหุรี!/ขอ้
รอ้งเรยีน 

อยา่งนอ้ยเดอืน
ละ 1 ครั"ง /ตาม
ความเหมาะสม 

- ออกใบเตอืนและแจง้ไป
ยังตน้สงักดั 
- ครั"งที!สอง ปฏเิสธการเขา้
ทํางาน(ใหอ้อก) 

 

การพกอาวธุ 
-มดี ,ปืน 

สุม่ตรวจ /พบขอ้รอ้งเรยีน  ตามความ
เหมาะสม 

ใหอ้อกจากงาน การนําอาวธุเขา้มา
เพื!อทํารา้ยคนอื!น 

การขโมย
ทรัพยส์นิ จงใจ

เหตกุารณ์จรงิ/ ขอ้รอ้งเรยีน 
 

ตามความ
เหมาะสม 

ใหอ้อกจากงาน 
 

 
 



 
 

ระเบยีบปฎบิตังิาน : ระเบยีบวนัิยและบทควบคมุผูรั้บเหมาที!ปฏบิตั ิ
งานในสว่นงานโลจสิตกิส ์

เลขที!เอกสาร 3-SP-005 หนา้  4  ของ  5 

ผูเ้ขยีน : Logistics Supervisor 
X
W riter  

ผูท้บทวน : Shipping AM/ 
Bagging AM    X

Verifier : Shipping AM   X
Verifier : Bagging AM  

ผูอ้นุมัต ิ: Logistics DM 
X
Approver  

แกไ้ขครั"งที! 1 
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หยบิของนายจา้ง 
หรอืบคุคลอื!น 
รายการ 

 
 
วธิดํีาเนนิการ 

 
 
ความถี! 

 
 
บทลงโทษ 

 
 
หมายเหต ุ

การกอ่ทะเลาะ
ววิาท  

พบการทะเลาะววิาท ในสว่น
งาน หรอืภายในบรษัิท 

ตามความ
เหมาะสม 

ใหอ้อกจากงาน 
 

 

การไมเ่ชื!อฟังและ
ไมป่ฏบิตัติาม
คําสั!งโดยชอบ
ของพนักงาน 
 
 

เหตกุารณ์จรงิ/ขอ้รอ้งเรยีน ตามความ
เหมาะสม 

-ครั"งแรกเตอืนดว้ยวาจา 
-ครั"งที!สองเตอืนเป็นลาย
ลกัษณ์อกัษร 
- ครั"งที!สาม พักงาน 3 วนั 

 

 
การกลั!นแกลง้ 
หรอืจงใจใหเ้กดิ
ความเสยีหาย 

 

 
เหตกุารณ์จรงิ/ขอ้รอ้งเรยีน 

 
ตามความ
เหมาะสม 

 
-ครั"งแรกเตอืนดว้ยวาจา 
-ครั"งที!สองเตอืนเป็นลาย
ลกัษณ์อกัษร 
- ครั"งที!สาม พักงาน 3 วนั 
 

 

การเลน่การพนัน เหตกุารณ์จรงิ/ขอ้รอ้งเรยีน ตามความ
เหมาะสม 

-ครั"งแรกเรยีกเตอืน 
-ครั"งที!สองเตอืนเป็นลาย
ลกัษณ์อกัษร 
- ครั"งที!สาม พักงาน 3 วนั 
 

 

 
 
   

 6.2 ข ั นตอนการลงโทษ 

 

ข ั นตอนที!  1  เตอืนดว้ยวาจา 

พนักงานหรอืหัวหนา้งานสามารถวา่กลา่วตักเตอืนผูรั้บเหมา ซึ!งผูท้ี!กระทําผดิจะไดรั้บโอกาสให ้
ชี"แจงขอ้บกพรอ่งของตนและจะไดรั้บคําแนะนําจากพนักงาน หรอืหัวหนา้งาน ใหป้รับปรงุตัวภายใน
ระยะเวลาที!กําหนด 

หมายเหต ุกรณีความผดิที!รา้ยแรงเกนิกวา่จะไดร้บัการตกัเตอืนดว้ยวาจา  บรษิทัฯ  อาจไม่
ดาํเนนิการตามข ั นตอนที!  1  แตจ่ะทําการตกัเตอืนเป็นลายลกัษณ์อกัษรตามข ั นที!    2  แทน
ไดท้นัท ี

ข ั นตอนที! 2  เตอืนเป็นลายลกัษณ์อกัษร 

หากพนักงานผูรั้บเหมาที!กระทําผดิไมป่รับปรงุตัว หลังจากที!ไดรั้บการเตอืนดว้ยวาจา  และกระทํา
ความผดิซํ"า  หรอืมกีารกระทําความผดิรา้ยแรงเกนิกวา่จะไดรั้บการตักเตอืนดว้ยวาจาผูจั้ดการ หัวหนา้
งานของพนักงานผูรั้บเหมา ที!กระทําความผดิ  จะเรยีกตัวพนักงานผูนั้ "นมาสอบสวน  และยื!นใบเตอืน
เป็นลายลักษณ์อกัษรใหก้บัพนักงานของ บรษัิทฯ โดยจะเก็บใบบนัทกึการเตอืนนั"น  ๆ  ไวเ้ป็น
หลักฐาน    หากเป็นการไมส่มควร    อาจกําหนดระยะเวลาใหพ้นักงานปรับปรงุตัวใหด้ขี ึ"น  ซึ!งหากไม่
ปฏบิตัติามก็อาจมผีลถงึถกูสั!งพักงาน  หรอืไลอ่อก  แลว้แตค่วามรา้ยแรงของความผดิ  ทั "งนี"จะมกีาร
ระบใุนหนังสอืเตอืนในขั "นนี"วา่  การลงโทษขั "นตอ่ไป  คอืพักงาน  หรอืเลกิจา้งอยา่งหนึ!งอยา่งใด 

ข ั นตอนที! 3  พกังาน 



 
 

ระเบยีบปฎบิตังิาน : ระเบยีบวนัิยและบทควบคมุผูรั้บเหมาที!ปฏบิตั ิ
งานในสว่นงานโลจสิตกิส ์

เลขที!เอกสาร 3-SP-005 หนา้  5  ของ  5 

ผูเ้ขยีน : Logistics Supervisor 
X
W riter  

ผูท้บทวน : Shipping AM/ 
Bagging AM    X

Verifier : Shipping AM   X
Verifier : Bagging AM  

ผูอ้นุมัต ิ: Logistics DM 
X
Approver  

แกไ้ขครั"งที! 1 

 วันที!บังคับใช ้: 25.09.16 

 

หลังจากพนักงานไดรั้บการเตอืนเป็นลายลักษณ์อกัษรในขั "นที!  2  แลว้ไมม่กีารปรับปรงุตัวใหด้ขี ึ"น
หรอืมกีารกระทําผดิซํ"าอกี  บรษัิทฯ  มสีทิธสิั!งพักงานพนักงานรับเหมาผูนั้ "นได ้หากความผดินั"นรา้ยแรง
มาก  หลังจากการเตอืนเป็นลายลักษณ์อกัษร  และระบขุั "นการลงโทษตอ่ไปเป็นการเลกิจา้งไวใ้น
หนังสอืเตอืนนั"นแลว้บรษัิทฯ  สามารถขา้มขั "นตอนการพักงาน  แตจ่ะลงโทษในขั "นที!  4  คอื  การเลกิ
จา้งไดทั้นท ี

ข ั นตอนที! 4  เลกิจา้ง 

พนักงานที!ทําความผดิและไมส่ามารถปรับปรงุตัวได ้ หรอืกระทําความผดิซํ"าอกีหลักจากถกู
ลงโทษตามขั "นตอนแลว้  หรอืพนักงานผูรั้บเหมากระทําความผดิรา้ยแรงจะไดรั้บโทษถงึขั "นไลอ่อก
ทั"งนี"พนักงานผูรั้บเหมา จะถกูสอบสวนขอ้เท็จจรงิ โดยหัวหนา้งานและ/หรอื ของพนักงานผูรั้บเหมาผู ้
นั "น   

กรณีที!การกระทําความผดิ หากปรากฏวา่ภายในระยะเวลา 1 ปี นับตั "งแตท่ี!รับทราบจากการถกู
ตักเตอืน และพนักงานผูรั้บเหมาไมไ่ดก้อ่ความผดิอนัใดอกี อนัจะตอ้งไดรั้บโทษทางวนัิยเหมอืนหรอื
หนักกวา่เดมิใหถ้อืวา่ความผดินั"นไมม่ผีลบงัคับตอ่ไป  

 

7.0 ภาคผนวก 

-- 

 



เอกสารบันทึกรถเขา-ออก
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เดอืน
(Month)

รถบรรทกุ
(Truck)

รถบรรทกุสารเคมี
(chemical truck)

รถบรรทกุหนัก
(Heavy truck)

รถพนักงาน
(Staff)

รถผูรั้บเหมา
(Contractor)

total

Jan 0 16 22 1,822 847 2,706

Feb 0 18 0 82 48 2,338

Mar 0 24 21 1,819 985 2,849

Apr 0 37 8 1,500 814 2,359

May 0 16 22 1,822 847 2,554

Jun 0 20 31 1,831 1,138 3,016

Jul 0 43 15 2,127 959 3,144

Aug 0 28 6 2,004 934 2,971

Sep 0 33 8 2,244 1,001 3,278

Oct 0 30 4 1,932 888 2,844

Nov 0 17 14 2,074 1,669 3,774

Dec 0 22 5 1,320 1,378 2,703

Total 0 304 156 20,577 11,508 34,536
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จํานวนรถเขา้/ออก HMC-PP (Y2025)



ตัวอยาง GPS ของรถขนสงผลิตภัณฑ
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อธิบาย GPS ของรถขนส่งผลิตภณัฑ์ / เอกสารแนบ GPS

Ø เจ้าหน้าที  ฝ่ายความปลอดภัยในการติดตามดูระบบ GPS 

Ø เจ้าหน้าที ฝ่ายความปลอดภัยติดตามพฤติกรรมพนักงานจากกล้อ
CCTV

มีการแจ้งเตือน และ อบรมกรณีพนักงานขับรถทาํผิดกฎกติกาที กําหนด

ตัวอย่างในการเช็ครถจาก GPS รายวัน /

มีการแจ้งเตือน และ อบรมกรณีพนักงานขับรถทาํผิดกฎกติกาที



ประกาศการนิคมอุตหกรรมแหงประเทศท่ี 68/2557 

เร่ืองการควบคุมการจราจรในกลุมนิคมอุตสาหกรรม
และทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนท่ีมาบตาพุด
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การกาํหนดเสน้ทางหรอืขอ้บงัคบัเกี ยวกบัการขบัรถใหผู้ข้นสง่ไหมคะ่ เนื!องจาก EIA กําหนดไวด้ังนี"คะ่
a.หลกีเลี!ยงการขนสง่วตัถดุบิ/ผลติภัณฑใ์นชว่งการจราจรหนาแน่นบนทางหลวงแผน่ดนิหมายเลข 3 ทางหลวงหมายเลข 3191 ทางหลวงหมายเลข 3392

b.จํากัดความเร็วของรถที!ใชข้นสง่วตัถดุบิและผลติภัณฑใ์หไ้มเ่กนิ 60 กโิลเมตรตอ่ชั!วโมง บนทางหลวงหมายเลข 3392 และ ทางเขา้นคิมอตุสาหกรรม



ตัวอยาง GPS ของรถขนสงกากของเสีย
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หนังสือแจงผลการพิจารณาการขออนุญาตใหนําส่ิง
ปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลวออกนอกโรงงาน
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หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหนํ้าสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขที  2568-8393

หนังสอืฉบบันี!ออกใหเ้พื อแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท เอ็ชเอ็มซ ีโปลเีมอส ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขที  72070000425351

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันี!

ลาํดบั

ที 

รหสัสิ งปฏกิลูหรอื

วสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้
ชื อส ิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ

จดัการ
ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 070204 ของเสยีสารเคม ี(Chemical Waste) 200.000 042 10190107125533

2 150202 วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) 80.000 042 10190000825494

3 070213 เศษพลาสตกิ 50.000 011 10210200325598

4 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 75.000 011 10210000825573

5 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 125.000 011 10210259425638

6 150101 บรรจภุณัฑท์ี เป็นกระดาษ เศษกระดาษ 60.000 011 10210004225564

7 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 150.000 011 10210200325598

8 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 70.000 011 10210004225564

9 170401 เศษทองแดง (Copper Scrap) 10.000 011 10210004225564

10 170402 เศษโลหะอลมูเินยีม 25.000 011 10210259425638

11 170405 เศษโลหะเหล็ก เศษสแตนเลส 40.000 011 10210004225564

12 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
10.000 039 10210005825479

13 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
20.000 039 10210333425646

14 120116 Copper Slag 10.000 044 10190000325446

15 150202
วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) ตวักรอง

(Filter) Molecular sieve
60.000 042 10130001925570

16 130208 ของเสยีที เป็นนํ!ามนั (Waste oil) 40.000 042 10130001925570

17 160601 แบตเตอรี ตะกั ว 15.000 021 10210333425646

18 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 25.000 041 10190000225448

19 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 25.000 041 10190000325446

20 150202 Activated carbon contaminated with chemical ตวักรอง (Filter) 30.000 042 10250004625603

21 070213 เศษพลาสตกิ (Skimmer) 80.000 049 20700101625607

22 170405 เศษโลหะสแตนเลส 20.000 011 10210005825479

23 070204 Heavy Ends 60.000 042 10200100725609

24 130208 นํ!ามนัที ใชแ้ลว้ (Used Oil) 20.000 042 10200100725609



25 140603 Refrigeration Wastewater 30.000 042 10190001625562

26 150111 Empty gas cylinder Empty Fire Extinguisher 10.000 075 82020000125442

27 160903 Peroxides เสื อมสภาพ 30.000 075 82020000125442

รายการที ไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั !งแตว่นัที  1 มกราคม 2568 ถงึวนัที  31 ธนัวาคม 2568

ออกให ้ณ วนัที  1 มกราคม 2568

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันี!อนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

รหสัการจัดการสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้
1 คดัแยกประเภทเพื อจําหน่ายตอ่ (sorting)

021 กกัเกบ็ในภาชนะบรรจ ุ(storage) ใหร้ะบลุกัษณะการกกัเกบ็และภาชนะบรรจุ

031 นํากลบัมาใชซํ้!า (reuse) ตามวตัถปุระสงคเ์ดมิของวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้นั!น ๆ

032 สง่กลบัผูข้ายเพื อกําจัด (return to original producer for disposal) ใหร้ะบชุื อผูข้ายที รับคนื

033 นําบรรจภุณัฑก์ลบัไปบรรจใุหมห่รอืใชซํ้!า (reuse container; to be refilled) ใหร้ะบชุื อผูข้ายที รับคนื

039 นํากลบัมาใชซํ้!าดว้ยวธิอีื น ๆ (other reuse methods) ตามวตัถปุระสงคเ์ดมิของวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้นั!น ๆ

ใหร้ะบุ

041 ใชเ้ป็นเชื!อเพลงิทดแทน (use as fuel substitution or burn for energy recovery)โดยตรงในเตาเผา

(incinerator) หรอืเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace)

042 ทําเชื!อเพลงิผสม (fuel blending) เพื อนําไปใชเ้ป็นเชื!อเพลงิสาหรับเตาเผา (incinerator)เตา

อตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace) หรอืหมอ้ไอนํ!าและเตาอตุสาหกรรม (boiler and

industrial furnace) ระบปุลายทาง

043 เผาเพื อใชเ้ป็นพลงังาน (burn for energy recovery) เฉพาะวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตราย
สําหรับเตาไฟ (stove) หรอืหมอ้ไอนํ!าและเตาอตุสาหกรรม (boiler and industrial furnace)

044 ใชเ้ป็นวตัถดุบิทดแทน (use as raw material substitution) ในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement

industrial furnace)

045 ทําวสัดผุสม (material blending) เพื อใชเ้ป็นวตัถดุบิทดแทน (use as raw material substitution)

ในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace) ระบปุลายทาง

046 ทําเชื!อเพลงิทดแทนจากวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตราย สําหรับเตาอตุสาหกรรม เพื อใช ้
ผลติกระแสไฟฟ้าโดยเฉพาะ (use as fuel blending for energy recovery) ระบปุลายทาง

047 ใชว้สัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตราย เพื อใชเ้ป็นเชื!อเพลงิทดแทนโดยตรงในเตาเผา
(incinerator) เพื อผลติกระแสไฟฟ้า

048 ใชว้สัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที เป็นของเสยีอนัตราย เพื อใชเ้ป็นเชื!อเพลงิทดแทนโดยตรง ในเตาเผา
(incinerator) เพื อผลติกระแสไฟฟ้า

049 นํากลบัมาใชป้ระโยชนอ์กีดว้ยวธิอีื น ๆ (other recycle methods)

051 เขา้กระบวนการนําตวัทําละลายกลบัมาใหม ่(solvent reclamation/regeneration)

052 เขา้กระบวนการนําโลหะกลบัมาใหม ่(reclamation/regeneration of metal and metal compounds)

053 เขา้กระบวนการคนืสภาพกรด/ดา่ง (acid/base regeneration)

054 เขา้กระบวนการคนืสภาพตวัเรง่ปฏกิริยิา (catalyst regeneration)

055 เขา้กระบวนการคนืสภาพ ถา่นกมัมนัตใ์ชง้านแลว้ (spent activated carbon regeneration)

056 เขา้กระบวนการคนืสภาพเรซนิหรอืเมมเบรนที ใชง้านแลว้ (spent resin or membrane regeneration)

  

057 เขา้กระบวนการคนืสภาพทรายหลอ่แบบที ใชง้านแลว้ (spent green sand / no bake sand

regeneration)

059 นําวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้อื น ๆ กลบัคนืมาใหม ่(other recovery unlisted materials) ใหร้ะบุ

061 บําบดัดว้ยวธิชีวีภาพ (biological treatment) หรอืวธิเีคมชีวีภาพ (chemical biological treatment)

062 บําบดัดว้ยวธิชีวีภาพ (biological treatment) เพื อใชก้า๊ซชวีภาพหรอืกา๊ซไฮโดรเจนเป็นพลงังาน

063 บําบดัดว้ยวธิทีางเคม ี(chemical treatment) หรอืบาบดัดว้ยวธิทีางกายภาพ (physical treatment)

หรอืบําบดัดว้ยวธิทีางเคมกีายภาพ (physico-chemical treatment)

065 บําบดันํ!าเสยีดว้ยวธิทีางเคมกีายภาพ (physico-chemical treatment of wastewater)

066 เขา้ระบบบําบดันํ!าเสยีรวม (discharge into central wastewater treatment plant)

067 ปรับเสยีรดว้ยวธิทีางเคม ี(chemical stabilization)

068 ปรับเสถยีรหรอืตรงึทางเคมโีดยใชซ้เีมนตห์รอืวสัด ุpozzolanic (chemical fixation using

cementitious and/or pozzolanic material)

069 ใชว้ธิบํีาบดัอื น ๆ เพื อทําลายความเป็นพษิ (other detoxification methods) ใหร้ะบุ

071 ฝังกลบตามหลกัสขุาภบิาล (sanitary landfill) เฉพาะสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ ที ไมเ่ป็นของเสยี
อนัตรายเทา่นั!น

072 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั (secure landfill)

073 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั เมื อทําการปรับเสถยีรหรอืทําใหเ้ป็นกอ้นแข็งแลว้ (secure landfill of

stabilized and/or solidified wastes)

074 เผาทําลาย (burn for destruction) ในเตาเผาขยะชมุชน หรอืเตาเผาเฉพาะสําหรับสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี 

ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นั!น

075 เผาทําลายในเตาเผาเฉพาะสําหรับของเสยีอนัตราย (burn for destruction in hazardous waste

incinerator)

076 เผาทําลายรว่มในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(co-incineration in cement kiln)

077 อดัฉีดลงบอ่ใตด้นิ หรอืชั !นดนิใตท้ะเล (deep well or underground injection; sea-bed insertion)

079 กําจัดดว้ยวธิอีื น ๆ (other disposal methods) ใหร้ะบุ

081 รวบรวมและสง่ออกนอกประเทศ (collect and export)

082 ถมทะเลหรอืที ลุม่ (land reclamation) เฉพาะวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นั!น

083 หมกัทําปุ๋ ยหรอืสารปรับปรงุคณุภาพดนิ (composting or soil conditioner) เฉพาะสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี 
ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นั!น

084 ทาอาหารสตัว ์(animal feed) เฉพาะสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นั!น

085 ศกึษา วจัิยและพัฒนา (study research and develop) เพื อการทดลองในลกัษณะโครงการนํารอ่ง

เทา่นั!น

เหตผุลกรณีอื นๆ
 ผูรั้บดําเนนิการไมไ่ดรั้บอนุญาตให ้บําบดั/ กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่

02 วธิกีารบําบดั/กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม ่ไมเ่หมาะสม

03 ผูรั้บดําเนนิการไดรั้บคําสั งปรับปรงุตามมาตรา 37 หรอืหยดุประกอบกจิการตามมาตรา 39 ตามพระราช

บญัญัตโิรงงาน

04 ผูรั้บดําเนนิการไมย่นิยอมรับบําบดั/กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่

05 ไมส่ามารถยื นขออนุญาตฯ ผา่นสื ออเิล็กทรอนกิสไ์ด ้

06 ผูใ้หบ้รกิารยงัไมไ่ดแ้จง้ประกอบกจิการโรงงาน หรอืไมไ่ดแ้จง้ประกอบในสว่นขยาย

07 ไมเ่ขา้ขา่ยตอ้งขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมเรื องการจัดการสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี ไมใ่ช ้
แลว้ พ.ศ. 2566

เหตผุลการไมอ่นุญาต
99 อื นๆ ระบ.ุ........................

เหตผุลที ไมส่ามารถพจิารณาได ้เนื องจากขาดเอกสาร หรอืเอกสารไมส่มบรูณ์
ดงันี!

11 สําเนาใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงานของผูรั้บดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้

12 สําเนาหนังสอืรับรองจดทะเบยีนนติบิคุคลของผูรั้บดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้

13 สญัญาหรอืหนังสอืยนิยอมการรับบรกิารระหวา่งผูรั้บดําเนนิการและ ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้

14 หนังสอืการประกนัความรับผดิ (Liability) ระหวา่งผูรั้บดําเนนิการและ ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้

15 หนังสอืมอบอํานาจใหผู้ห้นึ งผูใ้ดกระทําการใดๆ แทนกรรมการผูม้อํีานาจพรอ้มตดิอากรแสตมป์ของผูรั้บ

ดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้

16 ผลวเิคราะหค์า่ความเขม้ขน้ทั !งหมดของสิ งเจอืปน (total concentration : mg/kg)

17 ผลวเิคราะหด์ว้ยวธิกีารสกดัสาร (waste extraction test : mg/l)

18 รายละเอยีดกระบวนการผลติพรอ้มแสดงจดุที เกดิของเสยี

19 รายละเอยีดกระบวนการนําของเสยีมากําจัด/บําบดั/นํากลบัมาใชป้ระโยชนใ์หม่

20 สําเนาใบอนุญาตสง่ออกวตัถอุนัตราย (วอ.6)

21 หนังสอืรับรองจากกรมวชิาการเกษตรในการทําปุ๋ ยหรอืสารปรับปรงุคณุภาพดนิ

22 รหสัประเภทหรอืชนดิหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ไมถ่กูตอ้ง

23 รหสัการจัดการไมถ่กูตอ้ง

24 การลงนามของกรรมการผูม้อํีานาจในคําขอ/สญัญา ไมค่รบถว้นตามเงื อนไขในหนังสอืรับรองการจด

ทะเบยีนนติบิคุคล



25 เอกสารขอ้มลูความปลอดภยั

หมายเหตุ

กรณีไมอ่นุญาต หากทา่นไมเ่ห็นดว้ย สามารถแจง้เป็นหนังสอืพรอ้มเหตผุลไปยงัอธบิดกีรมโรงงานอตุสาหกรรม ภายใน 15 วนั นับตั !งแตว่นั
ที ไดรั้บแจง้คําสั งทางการปกครองนี!

หากทา่นจงใจฝ่าฝืนนําสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงานโดยไมไ่ดรั้บอนุญาต ถอืเป็นความผดิตามมาตรา 45 แหง่พระ
ราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 ตอ้งระวางโทษปรับไมเ่กนิ 2 แสนบาท

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหนํ้าสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขที  2568-8393

หนังสอืฉบบันี!ออกใหเ้พื อแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท เอ็ชเอ็มซ ีโปลเีมอส ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขที  72070000425351

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันี!

ลาํดบั

ที 

รหสัสิ งปฏกิลูหรอื

วสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้
ชื อส ิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ

จดัการ
ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 070204 ของเสยีสารเคม ี(Chemical Waste) 20.000 042 10190107125533

2 150202 วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) 5.000 042 10190000825494

3 070213 เศษพลาสตกิ 10.000 011 10210200325598

4 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 5.000 011 10210000825573

5 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 10.000 011 10210259425638

6 150101 บรรจภุณัฑท์ี เป็นกระดาษ เศษกระดาษ 5.000 011 10210004225564

7 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 10.000 011 10210200325598

8 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 5.000 011 10210004225564

9 170401 เศษทองแดง (Copper Scrap) 0.000 011 10210004225564

10 170402 เศษโลหะอลมูเินยีม 2.000 011 10210259425638

11 170405 เศษโลหะเหล็ก เศษสแตนเลส 5.000 011 10210004225564

12 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
2.000 039 10210005825479

13 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
5.000 039 10210333425646

14 120116 Copper Slag 2.000 044 10190000325446

15 150202
วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) ตวักรอง

(Filter) Molecular sieve
10.000 042 10130001925570

16 130208 ของเสยีที เป็นนํ!ามนั (Waste oil) 2.000 042 10130001925570

17 160601 แบตเตอรี ตะกั ว 0.000 021 10210333425646



18 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000225448

19 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000325446

20 150202 Activated carbon contaminated with chemical ตวักรอง (Filter) 0.000 042 10250004625603

21 070213 เศษพลาสตกิ (Skimmer) 0.000 049 20700101625607

22 170405 เศษโลหะสแตนเลส 0.000 011 10210005825479

23 070204 Heavy Ends 0.000 042 10200100725609

24 130208 นํ!ามนัที ใชแ้ลว้ (Used Oil) 0.000 042 10200100725609

25 140603 Refrigeration Wastewater 0.000 042 10190001625562

26 150111 Empty gas cylinder Empty Fire Extinguisher 0.000 075 82020000125442

27 160903 Peroxides เสื อมสภาพ 0.000 075 82020000125442

รายการที ไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั !งแตว่นัที  1 มกราคม 2568 ถงึวนัที  31 มกราคม 2568

ออกให ้ณ วนัที  1 มกราคม 2568

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันี!อนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหนํ้าสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขที  2568-8393

หนังสอืฉบบันี!ออกใหเ้พื อแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท เอ็ชเอ็มซี โปลเีมอส์ จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขที  72070000425351

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันี!

ลาํดบั

ที 

รหสัสิ งปฏกิลูหรอื

วสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้
ชื อส ิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ

จดัการ
ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 070204 ของเสยีสารเคม ี(Chemical Waste) 20.000 042 10190107125533

2 150202 วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) 5.000 042 10190000825494

3 070213 เศษพลาสตกิ 10.000 011 10210200325598

4 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 10.000 011 10210000825573

5 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 20.000 011 10210259425638

6 150101 บรรจภุณัฑท์ี เป็นกระดาษ เศษกระดาษ 5.000 011 10210004225564

7 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 10.000 011 10210200325598

8 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 5.000 011 10210004225564

9 170401 เศษทองแดง (Copper Scrap) 2.000 011 10210004225564



10 170402 เศษโลหะอลมูเินยีม 2.000 011 10210259425638

11 170405 เศษโลหะเหล็ก เศษสแตนเลส 5.000 011 10210004225564

12 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
2.000 039 10210005825479

13 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
4.000 039 10210333425646

14 120116 Copper Slag 2.000 044 10190000325446

15 150202
วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) ตวักรอง

(Filter) Molecular sieve
10.000 042 10130001925570

16 130208 ของเสยีที เป็นนํ!ามนั (Waste oil) 2.000 042 10130001925570

17 160601 แบตเตอรี ตะกั ว 1.000 021 10210333425646

18 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 10.000 041 10190000225448

19 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 10.000 041 10190000325446

20 150202 Activated carbon contaminated with chemical ตวักรอง (Filter) 5.000 042 10250004625603

21 070213 เศษพลาสตกิ (Skimmer) 10.000 049 20700101625607

22 170405 เศษโลหะสแตนเลส 3.000 011 10210005825479

23 070204 Heavy Ends 0.000 042 10200100725609

24 130208 นํ!ามนัที ใชแ้ลว้ (Used Oil) 0.000 042 10200100725609

25 140603 Refrigeration Wastewater 0.000 042 10190001625562

26 150111 Empty gas cylinder Empty Fire Extinguisher 0.000 075 82020000125442

27 160903 Peroxides เสื อมสภาพ 0.000 075 82020000125442

รายการที ไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั !งแตว่นัที  1 กมุภาพันธ ์2568 ถงึวนัที  28 กมุภาพันธ ์2568

ออกให ้ณ วนัที  1 กมุภาพันธ ์2568

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันี!อนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหนํ้าสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขที  2568-8393

หนังสอืฉบบันี!ออกใหเ้พื อแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท เอ็ชเอ็มซ ีโปลเีมอส ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขที  72070000425351

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันี!



ลาํดบั

ที 

รหสัสิ งปฏกิลูหรอื

วสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้
ชื อส ิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ

จดัการ
ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 070204 ของเสยีสารเคม ี(Chemical Waste) 0.000 042 10190107125533

2 150202 วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) 6.000 042 10190000825494

3 070213 เศษพลาสตกิ 10.000 011 10210200325598

4 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 10.000 011 10210000825573

5 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 30.000 011 10210259425638

6 150101 บรรจภุณัฑท์ี เป็นกระดาษ เศษกระดาษ 8.000 011 10210004225564

7 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 10.000 011 10210200325598

8 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 5.000 011 10210004225564

9 170401 เศษทองแดง (Copper Scrap) 2.000 011 10210004225564

10 170402 เศษโลหะอลมูเินยีม 2.000 011 10210259425638

11 170405 เศษโลหะเหล็ก เศษสแตนเลส 5.000 011 10210004225564

12 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
2.000 039 10210005825479

13 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
3.000 039 10210333425646

14 120116 Copper Slag 2.000 044 10190000325446

15 150202
วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) ตวักรอง

(Filter) Molecular sieve
10.000 042 10130001925570

16 130208 ของเสยีที เป็นนํ!ามนั (Waste oil) 4.000 042 10130001925570

17 160601 แบตเตอรี ตะกั ว 1.000 021 10210333425646

18 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 10.000 041 10190000225448

19 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 10.000 041 10190000325446

20 150202 Activated carbon contaminated with chemical ตวักรอง (Filter) 5.000 042 10250004625603

21 070213 เศษพลาสตกิ (Skimmer) 15.000 049 20700101625607

22 170405 เศษโลหะสแตนเลส 1.000 011 10210005825479

23 070204 Heavy Ends 0.000 042 10200100725609

24 130208 นํ!ามนัที ใชแ้ลว้ (Used Oil) 10.000 042 10200100725609

25 140603 Refrigeration Wastewater 0.000 042 10190001625562

26 150111 Empty gas cylinder Empty Fire Extinguisher 0.000 075 82020000125442

27 160903 Peroxides เสื อมสภาพ 0.000 075 82020000125442

รายการที ไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั !งแตว่นัที  1 มนีาคม 2568 ถงึวนัที  31 มนีาคม 2568

ออกให ้ณ วนัที  1 มนีาคม 2568

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันี!อนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์



หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหนํ้าสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขที  2568-8393

หนังสอืฉบบันี!ออกใหเ้พื อแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท เอ็ชเอ็มซ ีโปลเีมอส ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขที  72070000425351

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันี!

ลาํดบั

ที 

รหสัสิ งปฏกิลูหรอื

วสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้
ชื อส ิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ

จดัการ
ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 070204 ของเสยีสารเคม ี(Chemical Waste) 0.000 042 10190107125533

2 150202 วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) 0.000 042 10190000825494

3 070213 เศษพลาสตกิ 0.000 011 10210200325598

4 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 4.200 011 10210000825573

5 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 1.800 011 10210259425638

6 150101 บรรจภุณัฑท์ี เป็นกระดาษ เศษกระดาษ 0.000 011 10210004225564

7 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 0.000 011 10210200325598

8 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 0.000 011 10210004225564

9 170401 เศษทองแดง (Copper Scrap) 0.000 011 10210004225564

10 170402 เศษโลหะอลมูเินยีม 0.000 011 10210259425638

11 170405 เศษโลหะเหล็ก เศษสแตนเลส 0.000 011 10210004225564

12 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
0.000 039 10210005825479

13 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
0.000 039 10210333425646

14 120116 Copper Slag 0.000 044 10190000325446

15 150202
วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) ตวักรอง

(Filter) Molecular sieve
0.000 042 10130001925570

16 130208 ของเสยีที เป็นนํ!ามนั (Waste oil) 0.000 042 10130001925570

17 160601 แบตเตอรี ตะกั ว 0.000 021 10210333425646

18 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000225448

19 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000325446

20 150202 Activated carbon contaminated with chemical ตวักรอง (Filter) 0.000 042 10250004625603

21 070213 เศษพลาสตกิ (Skimmer) 0.000 049 20700101625607

22 170405 เศษโลหะสแตนเลส 0.000 011 10210005825479

23 070204 Heavy Ends 0.000 042 10200100725609

24 130208 นํ!ามนัที ใชแ้ลว้ (Used Oil) 0.000 042 10200100725609

25 140603 Refrigeration Wastewater 0.000 042 10190001625562

26 150111 Empty gas cylinder Empty Fire Extinguisher 0.000 075 82020000125442

27 160903 Peroxides เสื อมสภาพ 0.000 075 82020000125442

รายการที ไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั !งแตว่นัที  1 เมษายน 2568 ถงึวนัที  30 เมษายน 2568



ออกให ้ณ วนัที  1 เมษายน 2568

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันี!อนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหนํ้าสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขที  2568-8393

หนังสอืฉบบันี!ออกใหเ้พื อแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท เอ็ชเอ็มซ ีโปลเีมอส ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขที  72070000425351

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันี!

ลาํดบั

ที 

รหสัสิ งปฏกิลูหรอื

วสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้
ชื อส ิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ

จดัการ
ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 070204 ของเสยีสารเคม ี(Chemical Waste) 0.000 042 10190107125533

2 150202 วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) 0.000 042 10190000825494

3 070213 เศษพลาสตกิ 0.000 011 10210200325598

4 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 0.000 011 10210000825573

5 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 0.000 011 10210259425638

6 150101 บรรจภุณัฑท์ี เป็นกระดาษ เศษกระดาษ 0.000 011 10210004225564

7 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 0.000 011 10210200325598

8 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 0.000 011 10210004225564

9 170401 เศษทองแดง (Copper Scrap) 0.000 011 10210004225564

10 170402 เศษโลหะอลมูเินยีม 0.000 011 10210259425638

11 170405 เศษโลหะเหล็ก เศษสแตนเลส 0.000 011 10210004225564

12 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
0.000 039 10210005825479

13 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
0.000 039 10210333425646

14 120116 Copper Slag 0.000 044 10190000325446

15 150202
วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) ตวักรอง

(Filter) Molecular sieve
0.000 042 10130001925570

16 130208 ของเสยีที เป็นนํ!ามนั (Waste oil) 0.000 042 10130001925570

17 160601 แบตเตอรี ตะกั ว 0.000 021 10210333425646

18 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000225448

19 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000325446



20 150202 Activated carbon contaminated with chemical ตวักรอง (Filter) 0.000 042 10250004625603

21 070213 เศษพลาสตกิ (Skimmer) 0.000 049 20700101625607

22 170405 เศษโลหะสแตนเลส 0.000 011 10210005825479

23 070204 Heavy Ends 0.000 042 10200100725609

24 130208 นํ!ามนัที ใชแ้ลว้ (Used Oil) 0.000 042 10200100725609

25 140603 Refrigeration Wastewater 0.000 042 10190001625562

26 150111 Empty gas cylinder Empty Fire Extinguisher 0.000 075 82020000125442

27 160903 Peroxides เสื อมสภาพ 0.000 075 82020000125442

รายการที ไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั !งแตว่นัที  1 พฤษภาคม 2568 ถงึวนัที  31 พฤษภาคม 2568

ออกให ้ณ วนัที  1 พฤษภาคม 2568

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันี!อนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหนํ้าสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขที  2568-8393

หนังสอืฉบบันี!ออกใหเ้พื อแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท เอ็ชเอ็มซี โปลเีมอส์ จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขที  72070000425351

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันี!

ลาํดบั

ที 

รหสัสิ งปฏกิลูหรอื

วสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้
ชื อส ิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ

จดัการ
ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 070204 ของเสยีสารเคม ี(Chemical Waste) 0.000 042 10190107125533

2 150202 วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) 0.000 042 10190000825494

3 070213 เศษพลาสตกิ 0.000 011 10210200325598

4 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 0.000 011 10210000825573

5 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 0.000 011 10210259425638

6 150101 บรรจภุณัฑท์ี เป็นกระดาษ เศษกระดาษ 0.000 011 10210004225564

7 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 0.000 011 10210200325598

8 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 0.000 011 10210004225564

9 170401 เศษทองแดง (Copper Scrap) 0.000 011 10210004225564

10 170402 เศษโลหะอลมูเินยีม 0.000 011 10210259425638

11 170405 เศษโลหะเหล็ก เศษสแตนเลส 0.000 011 10210004225564



12 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
0.000 039 10210005825479

13 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
0.000 039 10210333425646

14 120116 Copper Slag 0.000 044 10190000325446

15 150202
วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) ตวักรอง

(Filter) Molecular sieve
0.000 042 10130001925570

16 130208 ของเสยีที เป็นนํ!ามนั (Waste oil) 0.000 042 10130001925570

17 160601 แบตเตอรี ตะกั ว 0.000 021 10210333425646

18 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000225448

19 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000325446

20 150202 Activated carbon contaminated with chemical ตวักรอง (Filter) 0.000 042 10250004625603

21 070213 เศษพลาสตกิ (Skimmer) 0.000 049 20700101625607

22 170405 เศษโลหะสแตนเลส 0.000 011 10210005825479

23 070204 Heavy Ends 0.000 042 10200100725609

24 130208 นํ!ามนัที ใชแ้ลว้ (Used Oil) 0.000 042 10200100725609

25 140603 Refrigeration Wastewater 0.000 042 10190001625562

26 150111 Empty gas cylinder Empty Fire Extinguisher 0.000 075 82020000125442

27 160903 Peroxides เสื อมสภาพ 0.000 075 82020000125442

รายการที ไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั !งแตว่นัที  1 มถินุายน 2568 ถงึวนัที  30 มถินุายน 2568

ออกให ้ณ วนัที  1 มถินุายน 2568

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันี!อนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหนํ้าสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขที  2568-8393

หนังสอืฉบบันี!ออกใหเ้พื อแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท เอ็ชเอ็มซ ีโปลเีมอส ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขที  72070000425351

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันี!

ลาํดบั

ที 

รหสัสิ งปฏกิลูหรอื

วสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้
ชื อส ิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ

จดัการ
ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 070204 ของเสยีสารเคม ี(Chemical Waste) 20.000 042 10190107125533



2 150202 วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) 0.000 042 10190000825494

3 070213 เศษพลาสตกิ 0.540 011 10210200325598

4 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 0.000 011 10210000825573

5 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 20.000 011 10210259425638

6 150101 บรรจภุณัฑท์ี เป็นกระดาษ เศษกระดาษ 15.000 011 10210004225564

7 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 3.030 011 10210200325598

8 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 15.000 011 10210004225564

9 170401 เศษทองแดง (Copper Scrap) 0.000 011 10210004225564

10 170402 เศษโลหะอลมูเินยีม 0.000 011 10210259425638

11 170405 เศษโลหะเหล็ก เศษสแตนเลส 15.000 011 10210004225564

12 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
0.000 039 10210005825479

13 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
8.000 039 10210333425646

14 120116 Copper Slag 0.000 044 10190000325446

15 150202
วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) ตวักรอง

(Filter) Molecular sieve
0.000 042 10130001925570

16 130208 ของเสยีที เป็นนํ!ามนั (Waste oil) 0.000 042 10130001925570

17 160601 แบตเตอรี ตะกั ว 0.000 021 10210333425646

18 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 5.000 041 10190000225448

19 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 5.000 041 10190000325446

20 150202 Activated carbon contaminated with chemical ตวักรอง (Filter) 0.000 042 10250004625603

21 070213 เศษพลาสตกิ (Skimmer) 50.000 049 20700101625607

22 170405 เศษโลหะสแตนเลส 0.000 011 10210005825479

23 070204 Heavy Ends 60.000 042 10200100725609

24 130208 นํ!ามนัที ใชแ้ลว้ (Used Oil) 0.000 042 10200100725609

25 140603 Refrigeration Wastewater 0.000 042 10190001625562

26 150111 Empty gas cylinder Empty Fire Extinguisher 2.000 075 82020000125442

27 160903 Peroxides เสื อมสภาพ 0.000 075 82020000125442

รายการที ไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั !งแตว่นัที  1 กรกฎาคม 2568 ถงึวนัที  31 กรกฎาคม 2568

ออกให ้ณ วนัที  1 กรกฎาคม 2568

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันี!อนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหนํ้าสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม



เลขที  2568-8393

หนังสอืฉบบันี!ออกใหเ้พื อแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท เอ็ชเอ็มซ ีโปลเีมอส ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขที  72070000425351

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันี!

ลาํดบั

ที 

รหสัสิ งปฏกิลูหรอื

วสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้
ชื อส ิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ

จดัการ
ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 070204 ของเสยีสารเคม ี(Chemical Waste) 0.000 042 10190107125533

2 150202 วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) 10.000 042 10190000825494

3 070213 เศษพลาสตกิ 0.000 011 10210200325598

4 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 0.000 011 10210000825573

5 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 0.000 011 10210259425638

6 150101 บรรจภุณัฑท์ี เป็นกระดาษ เศษกระดาษ 0.000 011 10210004225564

7 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 0.000 011 10210200325598

8 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 0.000 011 10210004225564

9 170401 เศษทองแดง (Copper Scrap) 0.000 011 10210004225564

10 170402 เศษโลหะอลมูเินยีม 0.000 011 10210259425638

11 170405 เศษโลหะเหล็ก เศษสแตนเลส 0.000 011 10210004225564

12 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
0.000 039 10210005825479

13 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
0.000 039 10210333425646

14 120116 Copper Slag 0.000 044 10190000325446

15 150202
วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) ตวักรอง

(Filter) Molecular sieve
5.000 042 10130001925570

16 130208 ของเสยีที เป็นนํ!ามนั (Waste oil) 5.000 042 10130001925570

17 160601 แบตเตอรี ตะกั ว 0.000 021 10210333425646

18 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000225448

19 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000325446

20 150202 Activated carbon contaminated with chemical ตวักรอง (Filter) 0.000 042 10250004625603

21 070213 เศษพลาสตกิ (Skimmer) 0.000 049 20700101625607

22 170405 เศษโลหะสแตนเลส 0.000 011 10210005825479

23 070204 Heavy Ends 0.000 042 10200100725609

24 130208 นํ!ามนัที ใชแ้ลว้ (Used Oil) 0.000 042 10200100725609

25 140603 Refrigeration Wastewater 0.000 042 10190001625562

26 150111 Empty gas cylinder Empty Fire Extinguisher 0.000 075 82020000125442

27 160903 Peroxides เสื อมสภาพ 0.000 075 82020000125442

รายการที ไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั !งแตว่นัที  1 สงิหาคม 2568 ถงึวนัที  31 สงิหาคม 2568

ออกให ้ณ วนัที  1 สงิหาคม 2568

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันี!อนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์



หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหนํ้าสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขที  2568-8393

หนังสอืฉบบันี!ออกใหเ้พื อแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท เอ็ชเอ็มซ ีโปลเีมอส ์จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขที  72070000425351

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันี!

ลาํดบั

ที 

รหสัสิ งปฏกิลูหรอื

วสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้
ชื อส ิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ

จดัการ
ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 070204 ของเสยีสารเคม ี(Chemical Waste) 0.000 042 10190107125533

2 150202 วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) 10.000 042 10190000825494

3 070213 เศษพลาสตกิ 0.000 011 10210200325598

4 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 0.000 011 10210000825573

5 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 0.000 011 10210259425638

6 150101 บรรจภุณัฑท์ี เป็นกระดาษ เศษกระดาษ 0.000 011 10210004225564

7 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 0.000 011 10210200325598

8 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 0.000 011 10210004225564

9 170401 เศษทองแดง (Copper Scrap) 0.000 011 10210004225564

10 170402 เศษโลหะอลมูเินยีม 0.000 011 10210259425638

11 170405 เศษโลหะเหล็ก เศษสแตนเลส 0.000 011 10210004225564

12 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
0.000 039 10210005825479

13 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
0.000 039 10210333425646

14 120116 Copper Slag 0.000 044 10190000325446

15 150202
วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) ตวักรอง

(Filter) Molecular sieve
5.000 042 10130001925570

16 130208 ของเสยีที เป็นนํ!ามนั (Waste oil) 5.000 042 10130001925570

17 160601 แบตเตอรี ตะกั ว 0.000 021 10210333425646

18 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000225448

19 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000325446

20 150202 Activated carbon contaminated with chemical ตวักรอง (Filter) 0.000 042 10250004625603

21 070213 เศษพลาสตกิ (Skimmer) 0.000 049 20700101625607

22 170405 เศษโลหะสแตนเลส 0.000 011 10210005825479

23 070204 Heavy Ends 0.000 042 10200100725609



24 130208 นํ!ามนัที ใชแ้ลว้ (Used Oil) 0.000 042 10200100725609

25 140603 Refrigeration Wastewater 0.000 042 10190001625562

26 150111 Empty gas cylinder Empty Fire Extinguisher 0.000 075 82020000125442

27 160903 Peroxides เสื อมสภาพ 0.000 075 82020000125442

รายการที ไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั !งแตว่นัที  1 กนัยายน 2568 ถงึวนัที  30 กนัยายน 2568

ออกให ้ณ วนัที  1 กนัยายน 2568

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันี!อนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหนํ้าสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขที  2568-8393

หนังสอืฉบบันี!ออกใหเ้พื อแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท เอ็ชเอ็มซี โปลเีมอส์ จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขที  72070000425351

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันี!

ลาํดบั

ที 

รหสัสิ งปฏกิลูหรอื

วสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้
ชื อส ิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ

จดัการ
ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 070204 ของเสยีสารเคม ี(Chemical Waste) 0.000 042 10190107125533

2 150202 วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) 10.000 042 10190000825494

3 070213 เศษพลาสตกิ 0.000 011 10210200325598

4 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 0.000 011 10210000825573

5 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 0.000 011 10210259425638

6 150101 บรรจภุณัฑท์ี เป็นกระดาษ เศษกระดาษ 0.000 011 10210004225564

7 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 0.000 011 10210200325598

8 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 0.000 011 10210004225564

9 170401 เศษทองแดง (Copper Scrap) 0.000 011 10210004225564

10 170402 เศษโลหะอลมูเินยีม 0.000 011 10210259425638

11 170405 เศษโลหะเหล็ก เศษสแตนเลส 0.000 011 10210004225564

12 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
0.000 039 10210005825479

13 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
0.000 039 10210333425646

14 120116 Copper Slag 0.000 044 10190000325446



15 150202
วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) ตวักรอง

(Filter) Molecular sieve
5.000 042 10130001925570

16 130208 ของเสยีที เป็นนํ!ามนั (Waste oil) 5.000 042 10130001925570

17 160601 แบตเตอรี ตะกั ว 0.000 021 10210333425646

18 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000225448

19 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000325446

20 150202 Activated carbon contaminated with chemical ตวักรอง (Filter) 0.000 042 10250004625603

21 070213 เศษพลาสตกิ (Skimmer) 0.000 049 20700101625607

22 170405 เศษโลหะสแตนเลส 0.000 011 10210005825479

23 070204 Heavy Ends 0.000 042 10200100725609

24 130208 นํ!ามนัที ใชแ้ลว้ (Used Oil) 0.000 042 10200100725609

25 140603 Refrigeration Wastewater 0.000 042 10190001625562

26 150111 Empty gas cylinder Empty Fire Extinguisher 0.000 075 82020000125442

27 160903 Peroxides เสื อมสภาพ 0.000 075 82020000125442

รายการที ไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั !งแตว่นัที  1 ตลุาคม 2568 ถงึวนัที  31 ตลุาคม 2568

ออกให ้ณ วนัที  1 ตลุาคม 2568

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันี!อนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหนํ้าสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขที  2568-8393

หนังสอืฉบบันี!ออกใหเ้พื อแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท เอ็ชเอ็มซี โปลเีมอส์ จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขที  72070000425351

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันี!

ลาํดบั

ที 

รหสัสิ งปฏกิลูหรอื

วสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้
ชื อส ิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ

จดัการ
ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 070204 ของเสยีสารเคม ี(Chemical Waste) 0.000 042 10190107125533

2 150202 วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) 10.000 042 10190000825494

3 070213 เศษพลาสตกิ 0.000 011 10210200325598

4 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 0.000 011 10210000825573

5 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 0.000 011 10210259425638

6 150101 บรรจภุณัฑท์ี เป็นกระดาษ เศษกระดาษ 0.000 011 10210004225564



7 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 0.000 011 10210200325598

8 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 0.000 011 10210004225564

9 170401 เศษทองแดง (Copper Scrap) 0.000 011 10210004225564

10 170402 เศษโลหะอลมูเินยีม 0.000 011 10210259425638

11 170405 เศษโลหะเหล็ก เศษสแตนเลส 0.000 011 10210004225564

12 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
0.000 039 10210005825479

13 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
0.000 039 10210333425646

14 120116 Copper Slag 0.000 044 10190000325446

15 150202
วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) ตวักรอง

(Filter) Molecular sieve
5.000 042 10130001925570

16 130208 ของเสยีที เป็นนํ!ามนั (Waste oil) 5.000 042 10130001925570

17 160601 แบตเตอรี ตะกั ว 0.000 021 10210333425646

18 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000225448

19 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000325446

20 150202 Activated carbon contaminated with chemical ตวักรอง (Filter) 0.000 042 10250004625603

21 070213 เศษพลาสตกิ (Skimmer) 0.000 049 20700101625607

22 170405 เศษโลหะสแตนเลส 0.000 011 10210005825479

23 070204 Heavy Ends 0.000 042 10200100725609

24 130208 นํ!ามนัที ใชแ้ลว้ (Used Oil) 0.000 042 10200100725609

25 140603 Refrigeration Wastewater 0.000 042 10190001625562

26 150111 Empty gas cylinder Empty Fire Extinguisher 0.000 075 82020000125442

27 160903 Peroxides เสื อมสภาพ 0.000 075 82020000125442

รายการที ไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั !งแตว่นัที  1 พฤศจกิายน 2568 ถงึวนัที  30 พฤศจกิายน 2568

ออกให ้ณ วนัที  1 พฤศจกิายน 2568

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันี!อนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหนํ้าสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขที  2568-8393

หนังสอืฉบบันี!ออกใหเ้พื อแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท เอ็ชเอ็มซ ีโปลเีมอส ์จํากดั



ทะเบยีนโรงงานเลขที  72070000425351

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันี!

ลาํดบั

ที 

รหสัสิ งปฏกิลูหรอื

วสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้
ชื อส ิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ

จดัการ
ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 070204 ของเสยีสารเคม ี(Chemical Waste) 140.000 042 10190107125533

2 150202 วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) 24.000 042 10190000825494

3 070213 เศษพลาสตกิ 19.460 011 10210200325598

4 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 45.800 011 10210000825573

5 150102 บรรจภุณัฑท์ี เป็นพลาสตกิไมป่นเปื!อน พาเลทพลาสตกิที ใชแ้ลว้ 43.200 011 10210259425638

6 150101 บรรจภุณัฑท์ี เป็นกระดาษ เศษกระดาษ 27.000 011 10210004225564

7 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 116.970 011 10210200325598

8 150103 พาเลทไมใ้ชแ้ลว้ เศษไม ้ 40.000 011 10210004225564

9 170401 เศษทองแดง (Copper Scrap) 6.000 011 10210004225564

10 170402 เศษโลหะอลมูเินยีม 19.000 011 10210259425638

11 170405 เศษโลหะเหล็ก เศษสแตนเลส 10.000 011 10210004225564

12 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
4.000 039 10210005825479

13 150110
บรรจภุณัฑพ์ลาสตกิปนเปื!อน บรรจภุณัฑป์นเปื!อน (Used IBC Drum) บรรจภุณัฑ์

โลหะปนเปื!อน
0.000 039 10210333425646

14 120116 Copper Slag 4.000 044 10190000325446

15 150202
วสัดผุา้ปนเปื!อนนํ!ามนัสารเคม ี(Fabric contaminated oil and chemical) ตวักรอง

(Filter) Molecular sieve
10.000 042 10130001925570

16 130208 ของเสยีที เป็นนํ!ามนั (Waste oil) 12.000 042 10130001925570

17 160601 แบตเตอรี ตะกั ว 13.000 021 10210333425646

18 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000225448

19 070214 สารเตมิแตง่ (Additive) 0.000 041 10190000325446

20 150202 Activated carbon contaminated with chemical ตวักรอง (Filter) 20.000 042 10250004625603

21 070213 เศษพลาสตกิ (Skimmer) 5.000 049 20700101625607

22 170405 เศษโลหะสแตนเลส 16.000 011 10210005825479

23 070204 Heavy Ends 0.000 042 10200100725609

24 130208 นํ!ามนัที ใชแ้ลว้ (Used Oil) 10.000 042 10200100725609

25 140603 Refrigeration Wastewater 30.000 042 10190001625562

26 150111 Empty gas cylinder Empty Fire Extinguisher 8.000 075 82020000125442

27 160903 Peroxides เสื อมสภาพ 30.000 075 82020000125442

รายการที ไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั !งแตว่นัที  1 ธนัวาคม 2568 ถงึวนัที  31 ธนัวาคม 2568

ออกให ้ณ วนัที  1 ธนัวาคม 2568

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันี!อนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์



สรุปปริมาณกากของเสียแตละประเภท และบันทึกชนิด
 ปริมาณ การเก็บรวบรวม การจัดสง

เอกสารแนบท่ี 32



สรุปปริมาณกากของเสียแต่ละประเภท และบันทึกชนิดปริมาณ การเก็บรวบรวม การจัดส่ง ประจำปี 2568 (ตัน) โรงงาน PP

แยกตามรหัสของเสีย

แยกตามความเป็นอันตราย

แยกตามรหัสวิธีกําจัด

แยกตามชื่อของเสีย



สรุปปริมาณกากของเสียแต่ละประเภท และบันทึกชนิดปริมาณ การเก็บรวบรวม การจัดส่ง ประจำปี 2568 (ตัน) โรงงาน PP

แยกตามผู้รับดำเนินการ

522.79, 32%

52.18, 3%

84.71, 5%

365.21, 23%

245.41, 15%

1.1, 0%

355.94, 22%

011 039 041 042 049 075 082

สัดส่วนปริมาณกากของเสียที่นำไปรีไซเคิลหรือส่งไปกำจัด (ตัน)



ใบแจงเก่ียวกับรายละเอียดส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลว

เอกสารแนบท่ี 33









สัดสวนพนักงานทองถ่ินท่ีมีทะเบียนบาน จ. ระยอง

เอกสารแนบท่ี 34



จาํนวนพนักงาน (คน) ผูช้าย (คน) ผูห้ญิง (คน)
จาํนวนพนักงานที!มีทะเบยีน

บา้นอยู่จงัหวดัระยอง (คน)

334 261 73 211

สดัส่วนพนักงานท้องถิ!นที!มีทะเบยีนบา้นจงัหวดัระยองคิดเป็นร้อยละ 63.17

สดัส่วนพนักงานท้องถิ!นที!มีทะเบียนบ้านจงัหวดัระยอง ประจาํปี 2568

ขอ้มลู ณ วนัที- 31 ธนัวาคม 2568

123, 37%

211, 63%

พนักงานที มีทะเบียนบ้านต่างจังหวัด พนักงานท้องถิ นที มีทะเบียนบ้านจังหวัดระยอง



เอกสารแนบท่ี 35

กิจกรรมชุมชนสัมพันธและสรุปผลการดําเนินงานตาม
แผนงานชุมชนสัมพันธ
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ฝ่ายสื อสารองคก์ร
และกิจการเพื อความรบัผิดชอบต่อสงัคม



29-Jan-26 www.hmcpolymers.com       l

HMC Organization Chart



29-Jan-26 www.hmcpolymers.com       l
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ภาพรวมฝ่ายกิจการเพื อความรบัผิดชอบต่อสงัคมกรกฎาคม – ธนัวาคม ปี 2568

รางวลัด้านความรบัผิดชอบต่อสงัคม

พนัธมิตร

กิจกรรมด้านความรบัผิดชอบต่อสงัคม

รายได้สู่ชุมชน

การมีส่วนร่วมของพนักงาน

3 รางวลั

1. รางวลั CSR-DIW Continuous 2025  (PP Plant)

2. รางวลั CSR-DIW Continuous 2025  (PDH Plant)

3. รางวลั AMCHAM Corporate Social Impact Awards 

3 พนัธมิตร

Plastics โครงการจดัการขยะในโรงเรยีน
ความร่วมมอืกบัเทศบาลนครระยอง และเทศบาลตําบลบา้นฉาง โครงการจดัการขยะ
พื!นที"ชายหาดในระยอง
บรษิทั ไทย พพี-ีอาร ์จาํกดั โครงการนํ!าสะอาด ปลอดภยั เพื"ออนามยัที"ดี

จบัมือ

55 กิจกรรม

เน้นการมสีว่นร่วมของชมุชน ดแูลสขุภาพ 
สิ"งแวดลอ้ม และสรา้งรายได้

ดาํเนินการแล้ว

5,660,510
สนับสนุนผลิตภณัฑ์

และบริการชุมชน

37 กิจกรรม

มพีนกังานจติอาสา
เขา้ร่วมกจิกรรม CSR

เท่ากบัจาํนวน

342 คน

รวม

คดิเป็น 65.14 %

ของจาํนวนพนกังานทั !งหมด



www.hmcpolymers.com       l

นกิจกรรมฝ่ายกิจการเพื อความรบัผิดชอบต่อสงัคมปี 2568

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov

CSR-DIW Cont. report PP TP Application

CSR-DIW Cont. report PDH TP Application

AMCHAM CSR Excellence Awards TP 42,693                                    Application Report
Award 

ceremony

New year greeting SS 50,000                                    
New Year 

Greeting

Kathin SS 380,000 + 130,000

Culture & traditional with GC Group SS/PJ 200,000                                  
Sticky Rice 

Merit

Songkarn/ 

Novice 

Ordination

Queen 

Suthida

King 

Vajiralongkor

n

Mother Day ทิ งกระจาด
Loy 

Krathong/

Kathin

Sustainability (Connectivity) TP 100,000                                  

Waste Segregation Bank at Wat Huaypong School TP 50,000                                    
Roadshow& 

1st Trade
2nd Trade 3rd Trade 4th Trade 5th Trade

Blood donation SS 10,000                                    1st activity 2nd activity

10 Beach Cleanup TP 100,000                                  

Crab bank SS 20,000                                    

12 Health Care Project PJ 250,000                                  Donation Done

13 Tree planting SS 120,000                                  Activity

No. Activity/Project                                                                     
Plan 2025

Report

Report

Maintainance 1

24,000                                    

Activity

15 Mar

Activity

20 May

Nakorn Rayong Activity Tumbon Banchang Activity

Maintainance

Kathin

Activities

15 Jul & 16 Sep

Activity

18 Nov

Maintainance 2

ICC Nakorn Mabtapud Activity
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นกิจกรรมฝ่ายกิจการเพื อความรบัผิดชอบต่อสงัคมปี 2568

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov

14 Children day SS 50,000                                    Activity

15 Scholarship SS 535,000 + 70,000 BKK Rayong

16 Disablities event PJ 70,000                                    
Hopeful 

Children

Bridge of 

hope

Run for 

kids

17 CSR staff initiative TP                                     40,000 

18
House building (Society Development & Human 

Security of Rayong)
PJ 210,000                                  

19 Contribution to society PJ 10,000                                    Activity 1 Activity 2 Activity 3 Activity 4

20 Smart farm and fun PJ 15,000                                    

21 Community product promotion PJ 60,000                                    01/25 02/25 03/25 04/25 05/25 06/25 07/25 08/25 09/25 10/25 11/25

22 Clean Sanitary Drinking Water TP 100,000                                  Handover
Survey New 

target

23 Drinking water to rayong hospital TP 80,000                                    

24 Community Dialogue PJ 250,000                                  souvenirs

25 Media Dialogue PJ 250,000                                  

26 School Dialogue SS 42,000                                    

27 Government Dialogue NP 15,000                                    

28 Sport Charity (Running, Golf, Football) PJ 150,000                                  

ActivitiesSouvenirs

Q4

Maintainance

Activity

Activity

1 Activity 1 Activity 1 Activity 1 Activity

Q1 Q2 Q3

No. Activity/Project                                                                     
Plan 2025
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สรปุกิจกรรมด้านความรบัผิดชอบต่อสงัคม เดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568

ด้านสขุภาพและสิ งแวดล้อม
- โครงการเกบ็ขยะชายหาด
(กจิกรรมเกบ็ขยะชายหาดสากล)

  (กจิกรรมเกบ็ขยะกระทง)
- โครงการบรจิาคโลหติ
- โครงการ HMC Recycle Shop

- โครงการธนาคารแยก ช่วย โลก
- โครงการสนบัสนุนเครื"องมอืแพทย ์
- โครงการปลกูป่ารกัษ์โลก

ด้านการศึกษาและเยาวชน
- โครงการมอบทุนการศกึษา ประจาํปี 2568

ด้านคณุภาพชีวิต

ด้านวฒันธรรมและประเพณี
- ประเพณลีอยกระทง
- กฐนิประจาํปี 2568
- พธิจีบินํ!าชา ศาสนาอสิลาม

ด้านการมีส่วนร่วมต่อสงัคม
- การบรจิาคเพื"อสงัคม

1

2
3

4

5

- โครงการตลาดนดัชุมชน
- โครงการปันนํ!าใจส่งต่อของใช้
- โครงการ 1 ทมี 1 กจิกรรมอาสา
- โครงการนํ!าสะอาด ปลอดภยั เพื"ออนามยัที"ดี
- โครงการแบ่งปันโอกาส สรา้งรอยยิ!ม
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CSR

การมีส่วนร่วมกบัการนิคมอตุสาหกรรม
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โครงการปลูกป่าไผ ่รว่มกบั WHA CSR CLUB
กจิกรรมเกบ็ขยะชายหาดหนองแฟบ

รว่มกบั WHA CSR CLUB

ทาํบุญงานกฐนิวดัมาบชลดู
รว่มกบัสาํนกังานนิคมอุตสาหกรรม

ทาํแผนกลยทุธ์
รว่มกบั WHA CSR CLUB

22 ต.ค. 68

10 ก.ย. 68

15 ธ.ค. 68

22 ก.ค. 68
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CSR

ด้านสขุภาพและสิ งแวดล้อม
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กิจกรรมเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568

ด้านสขุภาพและสิ งแวดล้อม
HMC Polymers ผสานพลงัจดักจิกรรมวนัอนุรักษ์ชายฝั งสากล ค
(International Coastal Cleanup 2025)  
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กิจกรรมเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568

ด้านสขุภาพและสิ งแวดล้อม
HMC Polymers ผสานความร่วมมือภาคเีครือข่ายร่วมเกบ็ขยะกระทง
บริเวณคลองนํ"าหู ต่อเนื องเป็นปีที  9
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กิจกรรมเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568

ด้านสขุภาพและสิ งแวดล้อม
HMC Polymers จดัโครงการธนาคารแยก ช่วย โลก ปีที  6
(Roadshow ให้ความรู้และรับฝากขยะครั"งที  1)
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กิจกรรมเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568

ด้านสขุภาพและสิ งแวดล้อม
HMC Polymers จดักจิกรรมบริจาคโลหิต ครั"งที  17 หนึ งคนให้ หลายคน
รับ ต่อชีวติเพื อนมนุษย์
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กิจกรรมเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568

ด้านสขุภาพและสิ งแวดล้อม

HMC Polymers จดักจิกรรม HMC Recycle Shop
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CSR

ด้านการศึกษาและเยาวชน
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ด้านการศึกษาและเยาวชน

HMC Polymers มอบทุนการศึกษาประจาํปี 2568 (ต่อเนื องเป็นปีที 
จาํนวน 20 สถาบันการศึกษา เป็นจาํนวนเงนิทั"งสิ"นกว่า 535,000 บาท

กิจกรรมเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568
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CSR

ด้านคณุภาพชีวิต
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ด้านคณุภาพชีวิต

HMC Polymers ร่วมปันนํ"าใจส่งต่อของใช้ “เปลี ยนขยะเป็นกองบุ

กิจกรรมเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568
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ด้านคณุภาพชีวิต
HMC Polymers ร่วมปันนํ"าใจส่งต่อของใช้ “สถานคุ้มครองสวสัดภิาพ
เดก็ระยอง”

กิจกรรมเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568
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ด้านคณุภาพชีวิต
HMC Polymers ดาํเนินโครงการ “นํ"าสะอาด ปลอดภยั เพื ออนามัย
โรงเรียนตาํรวจตระเวนชายแดนบ้านคลองแดง จ.จนัทบุรี

กิจกรรมเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568



www.hmcpolymers.com       l

ด้านคณุภาพชีวิต
HMC Polymers แบ่งปันโอกาส สร้างรอยยิ"ม ณ ศูนย์คามิลเลยีน โซ
เซนเตอร์ ระยอง

กิจกรรมเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568
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ด้านคณุภาพชีวิต
HMC Polymers สนับสนุนโครงการพนักงานจติอาสา “โครงการเปื" อนยิ"
ปี 7” ปรับปรุงพดัลมในห้องเรียนและแสงสว่างภายในสถานศึกษา 
โรงเรียนบ้านวงัดนิสอ จ.พษิณุโลก

กิจกรรมเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568
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ด้านคณุภาพชีวิต
HMC Polymers  สนับสนุนโครงการพนักงานจติอาสา “สนับ
การช่วยเหลือผู้ประสบภยันํ"าท่วมและสงครามไทย-กมัพูชา”

กิจกรรมเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568
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ด้านคณุภาพชีวิต

HMC Polymers ตลาดนัดชุมชน ปีที  9 สามารถสร้างเศรษฐกจิห
ภายในตลาดได้ถงึ 750,000 บาท ในปี 2568

กิจกรรมเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568
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CSR

ด้านวฒันธรรมและประเพณี
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ด้านวฒันธรรมและประเพณี
HMC Polymers สืบสานประเพณีทอดกฐินสามัคคี ประจาํปี 
ณ วัดชลธาราม (พยูน)

กิจกรรมเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568
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ด้านวฒันธรรมและประเพณี
HMC Polymers สนับสนุนประเพณีลอยกระทง ประจาํปี 256

กิจกรรมเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568
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ด้านวฒันธรรมและประเพณี
HMC Polymers สนับสนุนงานรวมนํ!าใจสู่นูรู้ลฮดิายะห ์
ชุมชนอสิลาม

กิจกรรมเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568



www.hmcpolymers.com       l

CSR

การมีส่วนร่วมต่อสงัคม
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รว่มเปิดบทูบรษิทั
โครงการนกัลา่ฝัน รว่มกบั GC Group

รว่มงานตลาดนดัวถิไีทย
เทศบาลนครมาบตาพดุ

สนบัสนุนกองทุนพฒันาเดก็ชนบท ในพระราชปูถมัภ์
สมเดจ็พระเทพรตันราชสุดาฯ สยามบรมราชกุมารี

สนบัสนุนเครื"องอุปโภค บรโิภค
แก่ทหารชายแดนไทย - พมา่

26 ก.ค. 68

8 ส.ค. 68 28-29 ส.ค. 68

27 ก.ค. 68



29-Jan-26

-หนังสือรับรองไม่มีข้อร้องเรียน

www.hmcpolymers.com       l



29-Jan-26

PDH-หนังสือรับรองไม่มีข้อร้องเรียน

www.hmcpolymers.com       l



ข้ันตอนการรับเร่ืองรองเรียน และบันทึกขอรองเรียน
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หนังสือแจงเปล่ียนแปลงกําลังการผลิตของหนวยผลิตท่ี 4 (HMC4) ตอ
ผูนําชุมชน

















เอกสารการจัดต้ังคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและส่ิงแวดลอม

เอกสารแนบท่ี 38
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เอกสารการแตงต้ังคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย 

และสภาวะแวดลอมในการทํางาน (HSE)











แผนกําหนดการอบรมดานความปลอดภัยประจําป
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No. Status Type (Detail) Course

1 Done HSE - Safety Confined Space Training (Refresh)

2 On Process HSE - Safety Forklift refresh 

3 HSE - Safety DIW & NG & LPG controller awareness (Refresh+Newcomer)

4 HSE - Safety 4 Roles Crane Operation (Refresh)

5 HSE - Safety Refresh Boiler & Hot oil operator (RefreshÃÇÁ·Ñ  § 2 àÃ×!Í§ã¹ 1 Course)

6 HSE - Safety Hazard chemical operation (Refresh+Newcomer)

7 HSE - Safety Scaffloding Inspector (Refresh)

8 HSE - Safety Basic Radioactive prevention awareness (Refresh+Newcomer)

9 HSE - Safety Refresh HSE Training

10 HSE - Safety HPWJ for MT/Relia/ OPE  (Procedure)

11 HSE - Safety LOTO/PTW for newcomer 

12 Done HSE Confined Space Training (4Role)

13 Done HSE Safety officer (Management level) for newcomer

14 Done HSE Safety officer (Supervisor level) for newcomer

15 Done HSE Safety committee for New comer 

16 On Process HSE Forklift for newcomer 

17
HSE DIW & NG & LPG controller for new register person (If any) 

18 HSE 4 Roles Crane Operation  (Newcomer) (If any) 

19
HSE Boiler & Hot oil operator  for new register person (If any) 

20
HSE Working at Height  & Scaffloding Inspector  (Newcomer)(If any) 

21 HSE Electrical Safety Operation for newcomer (If any) 

Target group

All concerned person (RY)

Operation , Logistic , MT (Trained more than 3 years ago) 

PP & PDH Operation & lab & MT(Inst) & Relia 

Operation PP & PDH/MT

PP & PDH Senior & STL & Operator& Relia 

Lab, MT Store, ERM and Operation (For any year that includes hazmat, operation is not required. )

Opt, MT, E&R, Project, HSE, LG

PP&PDH Operation and maintenance (Instrument)

employee work peroid  more than 3 years 

New comer and remained (MFG&OE) OPT/MTN/RELI/HSE

New comer and remained (MFG&OE) OPT/MTN/RELI/HSE/Tech/Lab/HR admin

New staff All concerned person (RY)

New Department manager and didn't has certification

New manager,lead,Senior Eng ,foreman and didn't has certification

New HSEC 

Operation , Logistic , MT (New comer) 

New staff who needs to register

New staff operation PP & PDH/MT

New staff who needs to register

New staff Opt, MT, E&R, Project, HSE, LG

New staff PP&PDH E&I, Relia



No. of 

attendance/sessi

on

No. of session Duration (days)
Training type

(Inclass/Online)
Instructor

1 1 0.5 Inclass (HMC) NPC

30 2 0.5 Inclass (HMC) Lucky Dragon / TBC

40 1 1 Inclass (HMC) Neteral energy

30 2 0.5 Inclass (HMC) ÊÁÒ¤Á¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂ ¨.ÃÐÂÍ§
40 1 1 Inclass (HMC) ÈÙ¹Âì½Ö¡ÍºÃÁËÁéÍäÍ¹í Ò ¨.ÃÐÂÍ§
40 1 1 Inclass (HMC) Safesiri

30 1 1 Inclass (HMC) Direct training

30 4 1 Inclass (HMC) Siam Safety

40 2 0.5 Inclass (HMC) Internal Trainer (HSE)

30 2 0.5 Inclass (HMC) Internal Trainer (HSE)

20 2 1 Inclass (HMC) Internal Trainer (HSE)

30 2 4 Inclass (HMC) NPC

50 1 2 Inclass (HMC) NPC

30 1 2 Inclass (HMC) NPC

7 1 2 Inclass (HMC) RY : NPC , BKK : Shawpat

20 1 1 Inclass (HMC) Lucky Dragon

6 1 3 Inclass (HMC) Neteral energy

20 1 3 Inclass (HMC) ÊÁÒ¤Á¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂ ¨.ÃÐÂÍ§

6 1 5 Inclass (HMC) Neteral energy

10 1 2 Inclass (HMC) Direct training

10 1 2 Inclass (HMC) Ê¶ÒºÑ¹¾Ñ²¹Ò½ÕÁ×ÍáÃ§§Ò¹

 Training Fee  Venue + F&B 
 Cost Center

BKK 

 Cost Center

RYG 
 Plan 

2,500                     -                        -                        2,500                     

-                        3,000                     -                        3,000                     Q2

55,000                   4,000                     -                        59,000                   Q1 in 2026

50,000                   3,000                     -                        53,000                    Q3 (Based on expired Cert.)

50,000                   4,000                     -                        54,000                   Q3 (Within Aug)

35,000                   4,000                     -                        39,000                   Q4

32,000                   3,000                     -                        35,000                   Q1 in 2026

100,000                 12,000                   -                        112,000                 Q3

-                        4,000                     -                        4,000                     Q4

-                        3,000                     -                        3,000                     Q4

-                        4,000                     -                        4,000                     Q3 (In Sep)

302,000                 -                        -                        302,000                 

42,800                   -                        -                        42,800                   

42,000                   6,000                     -                        48,000                   

15,600                   -                        -                        15,600                   

50,000                   2,000                     -                        52,000                   Q2

30,000                   1,800                     -                        31,800                   

within 30 day after  promote new register 

person

50,000                   6,000                     -                        56,000                   Q2

30,000                   3,000                     -                        33,000                   

within 30 day after  promote new register 

person

50,000                   2,000                     -                        52,000                   Q2

50,000                   2,000                     -                        52,000                   Q2

-                  1,053,700       

¨Ñ́ ÃÇÁ¡Ñ¹à»ç¹ 

1 ÇÑ¹



นโยบายดานความปลอดภัย
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Y2020 Same content. Re-arrange wording of Thai version. 27.10.20

Y2022 Revise all 25.05.22

Note SHEQ Policy had been written as company announcement since the beginning of ISO systems
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1-IMS-001 Writer: HSE DM, QMR / Verifier: SVP Manu&OE / Approver: President Revision Y2022

Effective date 01.05.22

Safety Health Environmental and Quality (SHEQ) Policy

With the commitment of being A Most Admired Company, incident and injury free organization, 

HMC aspiration of achieving the World Class Excellence in Safety, Health, Environment and Quality 

has been created with defined pathway forward. We, HMC, strive to

Conduct our business by complying with all applicable HSE legal requirements, management 

system requirements, relevant international standards and compliance obligations.

Provide a safe, healthy, and secure work environment for employees, contractors and community 

by proactively manage risks and engage workforce to prevent hazards, process safety incident, 

and work-related injury and illness.

Embed a culture of care to protect people and the environment in sustainable manner.

Protect the environment by applying ESG framework for sustainability. 

Consistently comply with the applicable management systems to deliver products exceeding 

customers satisfaction on continuous improvement principle.

Relentlessly adopt and enhance competitive advantage through product innovation and 

development technology in providing the superior valued products, services, and solutions to 

customers with excellent product stewardship.

_________________________

Siridech Kumvongdee 

President

May 25th, 2022



เอกสารอบรมความปลอดภัย และแบบบันทึกผูเขารวมอบรมดานความ
ปลอดภัย
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